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1. CZESC OGOLNA (CPV 45000000-7)

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania sq wymagania dla robét budowlanych w zakresie konstrukcji dla inwestycji
dotyczacej budowy budynku internatu sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i
niezbednym zagospodarowaniem terenu miejscowos¢ Gizycko.

1.2. Zakres robét budowlanych

Zakres robot objetych niniejszym opracowaniem dotyczy nastepujacych obiektow:

« budynek uzytecznosci publicznej przeznaczony na cele zamieszkania zbiorowego.

1.3. Okreslenia i definicje

Okreslenia podane w niniejszym dokumencie sg zgodne z odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi

ponizej:
Aprobata techniczna

Budowa

Budowla

Dokumentacja

Dokumentacja budowy

Dokumentacja
powykonawcza

Droga tymczasowy

Dziennik budowy

Harmonogram
Rzeczowo-Finansowy

Harmonogram
Zamowienia

Inspektor Nadzoru

Inwestor

stwierdzenie przydatno$ci materiatow i wyrobow do stosowania w okre$lonym
rodzaju budownictwa.

wykonywanie  obiektu  budowlanego w  okreslonym
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

miejscu,

kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury,
jak: mosty, przepusty techniczne, budowle ziemne, hydrotechniczne, zbiorniki,
konstrukcje oporowe i inne.

wszelka dokumentacja powstata w wyniku realizacji Zaméwienia.

pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbiorow czeSciowych i koncowych, w miare potrzeby,
rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka
obmiaréw.

dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

droga wykonana na czas budowy i przewidziana do likwidacji po zakonczeniu
robét.

dziennik wydany przez organ wydajacy pozwolenie na budowe bedacy
urzedowg dokumentacja przebiegu robét i zdarzen, jakie miaty miejsce w czasie
prowadzenia robot.

stanowi element Harmonogramu Zamowienia.

szczegotowy harmonogram realizacji w zakresie Dokumentacji, Robét
i Prac Wykonawcy, zwany rowniez ,Harmonogramem’”.

osoba wskazana przez Zamawiajgcego do sprawowania nadzoru
inwestorskiego nad robotami, zgodnie z posiadanymi uprawnieniami
i kompetencjami.
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Inwestycja/zadanie
inwestycyjne

Inzynier

Kierownik Budowy

Koordynator
Inspektorow Nadzoru

Lista Wad Nieistotnych

Materiaty

Normy

Normy europejskie

Obiekt budowlany

dbior Czesciowy Robot
Odbiér Koncowy Robét

Odpowiednia zgodnos$é

Personel Wykonawcy

Plac budowy

— Budowa budynku internatu sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym,

infrastrukturg  techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu
miejscowos¢ Gizycko.

Inwestor reprezentowany przez |Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
(wyznaczony przez Inwestora, o ktérego wyznaczeniu poinformowany bedzie
Wykonawca).

osoba odpowiedzialna za kierowanie (zarzadzanie) procesem realizacji budowy
oraz wykonywaniem robot budowlanych, zgodnie z posiadanymi uprawnieniami
i kompetencjami.

osoba wskazana w Umowie, jako przedstawiciel Zamawiajacego na budowie.

Lista Wad Nieistotnych stwierdzonych w Protokole Odbioru Koricowego Robbt.

materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robot, posiadajace aprobate techniczng Ilub
potwierdzenie ich przydatnosci do stosowania w budownictwie.

normy krajowe zatwierdzone przez Polski Komitet Normalizacyjny na podstawie
i zgodnie z przepisami ustawy z dnia 12 wrzesnia 2002 r. o0 normalizacji (Dz. U.
z 2002 r, Nr 169, poz. 1386 ze zm.), zgodnie
z przepisami art, 30 ust. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku - prawo
zamowien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 113 poz. 759 ze
zmianami) przenoszace europejskie normy zharmonizowane,o ktérych mowa
w przepisie art. 30 ust. 2 tej ostatniej ustawy.

oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzaciji Elektrotechnicznej (Cenelec) jako "standardy
europejskie (EN)M lub "dokumenty amonizacyjne (HD)" zgodnie z ogdinymi
zasadami dziatania tych organizacji.

budowla stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami
i urzadzeniami.

odbiér dokonany z chwilg podpisania Protokotu Odbioru Cze$ciowego Robét.

odbiér dokonany z chwilg podpisania Protokotu Odbioru Koncowego odbioru
Robot.

zgodno$¢ wykonanych robét z dopuszczalng tolerancja, a w przypadku braku
okreslenia granic tolerancji, zgodno$¢ z tolerancijg przyjmowang zwyczajowo

osoby fizyczne, ktérymi postuguje sie Wykonawca lub Podwykonawcy, nie
bedace przedsiebiorcami w stosunkach z Wykonawcg lub Podwykonawca,
wykonujace prace lub ustugi na rzecz Wykonawcy lub Podwykonawcy na
podstawie umowy o prace, umowy o dzieto, umowy zlecenia albo innej umowy
0 Swiadczenie ustug, do ktorej zgodnie z Kodeksem cywilnym stosuje sie
przepisy dotyczace zlecenia.

teren, na ktérym sg wykonywane roboty budowlane lub czynno$ci pomocnicze
albo prace zwigzane z budowg (np. wytwarzanie na budowie elementow
prefabrykowanych, sktadowanie materiatow, przedmiotow itp.).



Pozwolenie na budowe

Projektant

Przedmiar robot

Podwykonawca

Pozwolenie na
uzytkowanie

Prace

Prace towarzyszace

Procedura

Proces

Roboty budowlane

Roboty tymczasowe

Rozbiorka

Urzadzenia budowlane

Specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru
robé6t (STWIOR)

— decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczeciei prowadzenie budowy lub

wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

osoba fizyczna posiadajaca przewidziane prawem uprawnienia budowlane,
bedaca autorem dokumentacji projektowej.

wyliczenie wielkosci zaprojektowanych robét i ich zestawienie w kolejnosci
przewidywanego wykonywania z podaniem ilosci w obowigzujacych
jednostkach miar.

osoba fizyczna lub prawna, badz jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej, ktorej Wykonawca zlecit wykonanie czesci Dokumentacii,
Prac i Robot objetych Umowa,

ostateczna decyzja administracyjna zezwalajgca na uzytkowanie obiektu.

wszystkie czynnosci niebedace Dokumentacjg i Robotami niezbedne do
zaprojektowania, wybudowania i zapewnienia mozliwosci uzytkowania
budynkow zgodnie z jego przeznaczeniem.

sq to prace niezbedne do wykonania robét podstawowych niezaliczane do robot
tymczasowych, w tym geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja powykonawcza.

ustalony sposéb przeprowadzenia dziatan lub procesu.

system dziatan wykorzystujacy zasoby do przeksztatcenia danych wejsciowych
w dane wyjsciowe.

budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, nadbudowie, montazu,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

nalezy przez to rozumie¢ zaprojektowane i wykonane przez Wykonawce roboty,
ktore sg potrzebne do wykonania rob6t budowlanych a ich urzadzenia zostang,
zdemontowane po zakonczeniu rob6t budowlanych.

likwidacja obiektu lub elementu istniejacego, pozostajacego w nieodpowiednim
stanie technicznym lub znajdujacym si¢ na terenie przeznaczonym na inne
cele.

urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym, zapewniajace
mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem.

oznaczajg catos¢ wszystkich wymagan technicznych,w szczegoinosci
zawartych w dokumentacji zamoéwienia, okreslajacych wymagane cechy roboty
budowlanej, materiatu, produktu lub dostawy, pozwalajace obiektywnie
scharakteryzowa¢ roboty budowlane, materiat, produkt lub dostawe, opisane w
taki sposob, aby spetnity cel, wyznaczony przez zamawiajgcego. STWIOR
obejmujg poziom jakosci, wykonania, bezpieczenstwa lub rozmiardw,
uwzgledniajgc wymagania stawiane materiatowi, produktowi lub dostawie w
zakresie jakosci, terminologii, symboli, testowania i jego metod, opakowania,
nazewnictwa i oznakowania. Zawierajg one takZze reguty zwigzane z koncepcjg
i obliczaniem kosztow robot budowlanych, warunkéw badania, kontroli i
przyjmowania robét budowlanych, jak tez technik i metod budowy oraz
wszystkie inne warunki o charakterze technicznym, o jakich zamawiajacy moze
postanowi¢, drogg przepisdéw ogolnych lub szczegotowych, co sie tyczy robét
budowlanych zakorczonych i odno$nie materiatow i elementow tworzacych te
roboty.



Wyréb budowlany — wyrob posiadajgcy aprobate techniczng wytworzony w celu stosowania
w budownictwie.

1.4.  Wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

- materiatéw i urzadzen

1.4.1. Wymagania ogdlne

Wyroby  budowlane  muszg  bezwzglednie  spetniaé  wymagania  okreSlone w  Ustawie
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zmianami). Niespetnienie przez
wyréb ktéregokolwiek z opisanych w w/w przepisach wymagan uniemozliwia odbiér obiektu, w ktérym taki wyréb
zostanie whudowany.

Wszystkie materiaty, urzadzenia i elementy gotowe do wykorzystania w robotach winny by¢ nowe, pierwszej klasy
jakosci i solidnego wykonania. Winno sie je nabywa¢ wylacznie od dostawcow, ktorzy wykazg jakos¢ swoich
produktow, przedstawiajac referencje w zwigzku z wykonywanymi podobnymi ustugami lub po$wiadczone wyniki
testow.

Kierownik budowy jest obowigzany przez okres wykonywania robét przechowywa¢ dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobéw budowlanych jednostkowo zastosowanych w
obiekcie budowlanym. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatdbw pochodzenia
miejscowego, Wykonawca przedstawi Inzynierowi wszystkie wymagane dokumenty pozwalajgce na korzystanie z
tego zrodta oraz okreslajace parametry techniczne tego materiatu.

Wszystkie obiekty budowlane oraz zainstalowane urzadzenia i instalacje musza by¢ odebrane zgodnie z polskim
prawem i przepisami.

Szczego6towe wymagania odno$nie materiatdw, urzadzen i wyrobéw budowlanych dla poszczegdinych robét, w
zakresie obiektow i instalaciji, przedstawiono w czesci szczegdtowej niniejszej specyfikacji STWIOR.

1.4.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Jesli Przedstawiciel Zamawiajgcego zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatbw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem przez Zamawiajgcego.

1.4.3. Materialy szkodliwe dla Srodowiska

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materiatow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o steZeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okre$lajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
JeZeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie

spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca. Zabrania sie
stosowania materiatow zawierajgcych azbest lub produkowanych na bazie azbestu.
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1.4.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urzadzen

Wykonawca zapewni, aby do momentu uzycia podczas robét sktadowane tymczasowo materialy i urzadzenia, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakoS¢ i wtasciwosci oraz byly
dostepne do kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Przedstawicielem Zamawiajacego lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.5.  Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robo6t

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét i Srodowisko oraz nie bedzie powodowaé zagrozen dla ruchu lotniczego (np.
rozmieszczenie zurawi, dzwigdw, na réznych wysokosciach oraz ich o$wietlenie).

Sprzet i urzadzenia wykorzystywane na budowie, w przypadkach okreslonych w rozporzadzeniu Rady Ministrow
(Dz. U. 2012 nr 0 poz. 1468), powinny by¢ dopuszczone do uzytkowania przez lokalny oddziat terenowy TDT/ UDT.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny z ofertg Wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w szczegdlowych specyfikacjach technicznych. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania, w tym bezpieczenstwa. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, Wykonawca dostarczy
zarzadzajacemu realizacjg umowy kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
(stosowne certyfikaty i deklaracje zgodnosci).

Wykonawca bedzie konserwowa¢ sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy, w tym pozadanego
poziomu bezpieczenstwa, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét

1.6.  Wymagania dotyczace $rodkéw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, STWIOR i terminami przewidzianymi w harmonogramie rob6t zatwierdzonym przez Zamawiajacego.

Srodki transportu bedace wiasnoscia Wykonawcy lub wynajete do wykonania robot musza by¢ utrzymywane w
dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodne z wymaganiami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania, w tym bezpieczenstwa. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, Wykonawca dostarczy
zarzadzajacemu realizacjg umowy kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie ww. Srodkéw transportu do
uzytkowania (stosowne certyfikaty i deklaracje zgodnosci).

Srodki transportu pionowego (dzwigi, zurawie itp.) powinny byé dopuszczone do uzytkowania przez lokalny oddziat
terenowy TDT.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0$ i innych parametrow technicznych. Srodki transportu niespetniajace

tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

1.7. Wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami STWIOR, PZJ,
projektem organizaciji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera.
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Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe
wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Pozostate odstepstwa kazdorazowo musza uzyska¢ zgode Inwestora/
Inspektora Nadzoru i nie mogg by¢ podstawa do roszczen finansowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez
InZyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, usuniete przez Wykonawce na
wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementow robét bedg oparte na wymaganiach
okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w STWIOR, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badarh materiatow i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera pod grozbg
zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

1.7.1.  Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspdirzedne punktow
gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dokumentacje projektowg i ST w iloSci sztuk
okre$lonej w dokumentach umowy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.7.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy wraz z calym sprzetem, urzadzeniami i
materiatami znajdujacymi si¢ na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywal tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

JeZeli dokumenty umowy nie stanowig inaczej, koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuije sie, Ze jest wigczony w cene umowna.

Dodatkowo Wykonawca jest zobowigzany do monitorowania stanu technicznego obiektow sasiadujacych, na ktére
moga mie¢ wptyw prowadzone przez Wykonawce roboty budowlane.

1.7.3.  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robé6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢é w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykoniczeniowych Wykonawca bedzie:
e utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
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e podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisdw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

¢ |okalizacje baz, warsztatdw, magazynéw, sktadowisk, ukopow i droég dojazdowych,

o Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
—  zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
—  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwoscig powstania pozaru.

1.7.4.  Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel wykonawcy.

1.7.5.  Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego.

1.8.  Wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

1.8.1.  Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia jakosci. W
programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujacy wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa,
STWIOR oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
o czes$¢ 0gblng opisujaca;
— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
—  spos6b zapewnienia BHP,
— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robdt,
— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
—  sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inwestorowi (Inzynierowi),
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. czesc szczegblowg opisujacg dla kazdego asortymentu robét:
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

—  sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

—  sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegolnych elementow robét,

—  sposob postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

1.8.2. Zasady kontroli jakosSci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢
robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoScia zapewniajacq
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej i STWIOR.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sq okreslone w STWIOR, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robét zgodnie z umowa,.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych procedury
badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcii.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.

1.8.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inwestora (Inzyniera) bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inwestora (Inzyniera).

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek
- w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Inwestor.
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1.8.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
rocedury, zaakceptowane przez Inwestora (Inzyniera).

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi InZyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.

1.8.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

1.8.6. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatow w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatbw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi
swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robét z wymaganiami STWIOR na podstawie wynikow
wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inwestor (Inzynier) powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. JeZeli wyniki tych badan wykazg, Ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inwestor (Inzynier) oprze si¢
wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robot z dokumentacja projektowa i STWIOR.
Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

1.8.7.  Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
o certyfikat naznak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
o deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
—  Polskg Norma,
— aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjq i ktore spetniajg wymogi STWIOR.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez STWIOR, kazda partia dostarczona do
robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

1.8.8. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodniez obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezpo$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegbInosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Inwestora dokumentacji projektowej,

date uzgodnienia przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét,

przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

uwagi i polecenia Inzyniera,

daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

o wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

¢ inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjadnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

b) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do
ksigzki obmiarow.

c) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inzyniera.

d) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach a), b) oraz c) nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.
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Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na Zyczenie
Inwestora.

1.9. Wymagania dotyczace obmiaréw robot

1.9.1.  Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w STWIOR nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi$mie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inwestora.

1.9.2. Zasady okreslania iloSci robét i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej. Jesli STWIOR wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w mé jako
dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.llosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub
kilogramach zgodniez wymaganiami STWIOR.

1.9.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inwestora (Inzyniera). Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

1.9.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom STWiOR. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciggty zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez
Inwestora (Inzyniera).

1.9.5. Czas i forma przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
ksiazki obmiaréw, ktorego wzér zostanie uzgodniony z Inwestorem (Inzynierem).

1.10. Wymagania dotyczace odbioru robét

1.10.1. Wymagania ogélne

W trakcie realizacji robot przewiduje sie nastepujace rodzaje odbiorow:
o odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
o odbior czesciowy,
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o odbiér koncowy,
o odbi6r pogwarancyjny.

1.10.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowyi powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacijg projektowa,
STWIOR i uprzednimi ustaleniami.

1.10.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie iloci i jakosci wykonanych czesci robét.
Odbioru czesciowego robot dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje
Inzynier.

1.10.4. Odbiér koficowy

1.10.4.1. Zasady odbioru koncowego roboét

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Koficowemu  odbiorowi rob6t podlega caly zakres robot z  wbudowanymi  urzadzeniami
i materiatami. Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie i telefonicznie o tym fakcie
Inwestora (Inzyniera).

Odbior koricowy nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
zakonczenia robot i przyjecia wymaganych dokumentow.

Odbioru  kohcowego dokona komisja wyznaczona przez Inwestora w obecnosci  Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i
STWIOR.

W toku odbioru koficowego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjq projektowg i STWIOR z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektui bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
1.10.4.2. Dokumenty do odbioru koficowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego jest protokét odbioru koncowego sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru konicowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
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protokoty z préb wytrzymatosci i szczelnosci,

protokét odbioru technicznego,

protokoty rozruchu,

protokoty odbiorow czesciowych,

protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

protokoty robét uzupetniajacych i poprawkowych,

protokoty odbiorowe UDT

dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg jesli zostata sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,

STWIOR (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

dziennik robét spawalniczych

dziennik prac izolacyjnych, poprawek spoin,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWIOR i ew. PZJ,

deklaracje  zgodnosci  lub  certyfikaty = zgodnosci  wbudowanych  materiatow  zgodnie
z STWIOR i ew. PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i uzbrojenia terenu,

kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

o$wiadczenia kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem i warunkami
pozwolenia na budowe, obowigzujacymi przepisami i normami,

o oSwiadczenia wiascicieli gruntéw o odbiorze terenu po budowie od Wykonawcy,

o$wiadczenie  kierownika  budowy o doprowadzeniu terenéw po budowie do stanu
nie gorszego niz przed rozpoczeciem robét budowlanych.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Inwestora.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.10.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych
w punkcie 1.10.4 ,Odbiér koncowy”.

Odbiodr pogwarancyjny zaméwienia odbywa sie zgodnie z warunkami Umowy.
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2. CZESC SZCZEGOLOWA

2.1. Roboty ziemne (CPV 45111200-0)
21.1. Przedmiot STWIiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem robét ziemnych przy przygotowaniu terenu pod budowe obiektu.

2.1.2. Zakres stosowania STWIiOR

Niniejsze STWIOR dotycza robét ziemnych w ramach inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu sportowego
wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu w
miejscowosci Gizycko.

2.1.3. Przedmiot i zakres robot

Zakres rob6t ziemnych zwigzanych z przygotowaniem terenu pod budowe obejmuje:

wykonanie wykopéw pod budynek i obiekty inzynierskie,

dogeszczenie podtoza,

wykonanie wymiany czesci istniejacych gruntow,

wykonanie podsypki pod fundamenty i podioza pod posadzki na gruncie,

o wykonanie zasypki.

W zakresie wyzej wymienionych robot mieszcza sie wszystkie niezbedne prace towarzyszace i roboty tymczasowe,
w tym odwodnienie pasa rob6t, odwodnienie wykopdw, umocnienie $cian wykopdw, transport gruntu, badania
kontrolne i nadzér geotechniczny.

21.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujacymi normami i
wytycznymi. Okreslenia uzywane w niniejszym rozdziale oznaczajg;

dokop - miejsce pozyskania gruntu do zasypywania wykopow potozone poza pasem robot,
gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych w osi wykopu,

odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopoéw, a nie wykorzystanych do budowy,

stopien zageszczenia — oznaczony symbolem Ip okresla naturalny stan gruntu niespoistego,
ukop — miejsce pozyskania gruntu do zasypywania wykopow potozone w obrebie pasa robot,

umochnienie $cian wykopdw — umocnienie Scian wykopdw zgodne z wymogami przepisbw BHP gwarantujace
petne bezpieczenstwo wykonania rob6t dostosowane do gtebokosci wykopu i rodzaju gruntu,

wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu okrelona wg wzoru:
ls = pa/pas, gdzie:

pqs — gestost objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?), zgodnie

z BN-77/8931-12,

pas — maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej okreslona w normalne;j
probie Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych
(Mg/m?),

wskaznik réznoziarnistosci — wielkoS¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntow niespoistych okre$lona wedtug
wzoru:

U = d60/d10, gdzie:

d60 - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm],
d10 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm],
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wykop gteboki — wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m,
wykop plytki — wykop, ktorego gteboko$¢ przekracza 1 m,
wykop $redni — wykop, ktérego gteboko$¢ zawarta jest w przedziale od 1 do 3 m,

zasypanie wykopu — zasypanie wykopu po wybudowaniu w nim budynku lub obiektu inzynierskiego lub jego czesci
(fundamentu).

21.5. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatow i urzadzen) podano w pkt. 1.4 niniejszej
specyfikacji STWIOR.

Zasady gospodarowania gruntem z wykopow

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty uzyskane z wykopu byly
w maksymalnym stopniu wykorzystane do zasypki. Odstepstwo stanowig zatozenia techniczne wskazane w
dokumentacji projektowe;.

Grunty wydobyte z wykopu i przewidziane do wykorzystania na zasypki lub do makroniwelacji terenu powinny by¢
sktadowane na odktadzie w poblizu wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych. Materialy nieprzydatne do
powtérnego wykorzystania powinny by¢ wywiezione na wiasny koszt przez Wykonawce poza teren budowy.

Materiaty na wymiane gruntu

Do wymiany gruntu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo—piaskowe lub piaski $rednie. Wymagania dotyczace
pospotek:

e uziarnienie do 50 mm,

taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

zawartos¢ czastek organicznych do 2%,

mozliwo$¢ uzyskania wymaganego zageszczenia.

Wymagania dotyczace piaskéw $rednich:

e uziarnienie do 2 mm,

taczna zawarto$¢ frakcji piaskowej do 95%,
zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

zawarto$¢ czastek organicznych do 2%,
mozliwo$¢ uzyskania wymaganego zageszczenia.

Materiat na zasypki

Do zasypywania zewnetrznego wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety,
bez zanieczyszczen organicznych, humusu, odpadkéw materiatéw budowlanych itp.

Grunt do wykonania zasypek w przestrzeni wewnetrznej obiektow pomiedzy fundamentami powinien posiada¢
nastepujace wtasciwosci:

e max. Srednica ziaren do 50 mm,

e wskaznik réznoziarnistosci U>5,

e zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

e mozliwos¢ uzyskania wymaganego zageszczenia.

Materiat na podsypki

Do wykonania podsypek pod posadzki na gruncie nalezy stosowa¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacii
projektowe;:

o piasek zwykty,

o piasek stabilizowany cementem.

21.6. Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.
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Sprzet stosowany dla robét ujetych w niniejszym rozdziale powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloci
wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Uzywany sprzet
powinien by¢ sprawny, spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa, ppoz. i ochrony srodowiska, a takze podlegac kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na placu budowy. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ przeszkolone i posiada¢
stosowne uprawnienia. Szczegétowe wymagania w tym zakresie zostaty ujete w Planie BIOZ.

Wszystkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajg przepisom o dozorze technicznym i powinny
posiada¢ aktualne dokumenty uprawniajace do ich uzywania. Ponadto muszg one spetniat wymogi BHP.
Zastosowany sprzet powinien posiada¢ dopuszczenia do uzytkowania. Niedopuszczalne jest uzywanie sprzetu
niespetniajgcego powyzszych wymogoéw, jak rowniez wykorzystywanie go niezgodnie z przeznaczeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na $rodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

Na Zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Roboty ziemne, zwigzane z wykonaniem wykopdw, prowadzone moga by¢ recznie lub przy uzyciu nastepujacego
sprzetu mechanicznego:

o koparka,

e spycharka,

o ubijak do zageszczania,

e zageszczarka.

21.7. Transport
Ogélne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w pkt. 1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sposob i warunki transportu materiatéw i urzadzen musza by¢ odpowiednio dobrane w zaleznosci od:
o ilosci i ciezaru przewozonego tadunku,

o sposobu zabezpieczenia przewozonego tadunku,

e sposobu zatadunku u dostawcy i wytadunku w miejscu docelowym.

Transport powinien zapewnia¢ stabilno$¢ pozycji zatadunkowych materiatow i kontrole zatadunku i wytadunku.
Ponadto wszystkie $rodki transportu powinny zapewniaé dostarczenie na budowe materiatbw w warunkach
gwarantujacych ich przewoz bez uszkodzen, z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa pracy.

Maszyny i sprzet uzywane do transportu w obrebie placu budowy musza by¢ sprawne i spetnia¢ warunki techniczne
i odbiorowe, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymii technicznymi.

Pojazdy stuzace do transportu muszg spetnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu drogowym.

2.1.8. Wykonanie roboét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 1.7 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przed przystapieniem do robot ziemnych Wykonawca przygotuje i utwardzi dojazdy do placu budowy. Przed
wykonaniem wykopow nalezy usung¢ warstwe humusu, zgodnie z wymaganiami zawartymi w STWIOR branzy
drogowe;j.

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych Wykonawca wykona wszystkie niezbedne prace pomiarowe
i wyznaczy punkty state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i
wysokosciowych.

Roboty ziemne mozna rozpocza¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i wyrazeniu zgody przez Inspektora
Nadzoru.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem geotechnicznym uprawnionego geologa, ktéry ma
obowigzek sprawdzi¢ i potwierdzic zgodno$¢ uktadu warstw gruntowych i parametréw geotechnicznych z
dokumentacjq projektowa, w tym dokumentacjq geotechniczna. W przypadku stwierdzenia istotnych odstepstw od
warunkéw przyjetych w projekcie, nalezy wstrzymac¢ roboty oraz bezzwtocznie powiadomi¢ projektanta obiektu.
Roboty ziemne nalezy zabezpieczy¢ przed destrukcyjnym dziataniem wody gruntowej i opadowej. Odprowadzenie
wody z terenu prowadzonych robét i odwodnienie wykopow nalezy do obowigzkow Wykonawcy.
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21.8.1.  Wykopy

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi

w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow

konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopéw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne z wyznaczeniem oSi i

ustawieniem kotkdw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi

wykopow, niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu. Wymiary wykopdw w planie powinny by¢ dostosowane

do:

o wymiaréw fundamentu budynku lub obiektu,

o gtebokosci wykopu,

o zakresu technologii robét, ktére majg by¢ wykonane w wykopie, z uwzglednieniem szeroko$ci potrzebnej
przestrzeni robocze;.

Powierzchnia dna wykopu powinna by¢ dostosowana do potrzeb rozwigzan projektowych. Sposob wykonania
wykopow powinien gwarantowaé ich statecznos¢ w catym zakresie prowadzenia robét.
Rodzaje wykopow

Pod budynki i obiekty inzynierskie przewiduje sie wykonanie wykopow szerokoprzestrzennych lub jamistych (pod
pojedyncze fundamenty o niewielkich rozmiarach) o $cianach pionowych lub ze skarpami.

Wykopy nieobudowane

O ile nie zostato to okre$lone w dokumentacji projektowej, wykopy o $cianach nieumocnionych mozna wykonywac:
o do gtebokosci 1,0 m jako wykopy pionowe

o do gtebokosci 4,0 m jako wykopy ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu.

Wykonywanie wykopdw skarpowych jest dozwolone wytacznie w przypadku, gdy $ciany tych wykopow znajda sie
w catosci w obrebie Terenu Budowy, bez szkody ani naruszenia istniejgcych instalacji, wtasnosci lub konstrukcji,
bez niepotrzebnego kolidowania z ruchem pieszym i kotowym oraz gdy warunki gruntowo —wodne na to pozwalaja.
Wykopy otwarte, nieobudowane o nachylonych skarpach mozna wykonywaé do maksymalnej gtebokosci 4,0 m
p.p.t., w miejscach gdzie nie wystepujg wody gruntowe i usuwiska lub jezeli mozliwe jest obnizenie zwierciadta wod
gruntowych min. 0,5 m poniZzej dna wykopu oraz przy nieobcigzaniu naziomu w zasiggu klina odfamu.

W przeciwnym wypadku nalezy wykonywa¢ wykopy o Scianach umochionych.

Wykopy o skarpach o bezpiecznym nachyleniu

Jezeli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych

nachylen skarp:

¢ w gruntach maftospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25;

e w gruntach niespoistych o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

e W pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu w odlegtosci rownej 3 krotnej gtebokosci wykopu i
nie mniejszej niz zasieg strefy klina naturalnego odtamu, powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych,

o koparki w czasie pracy powinny by¢ ustawione w odlegtosci od wykopu co najmniej 0,6 m poza granicg klina
naturalnego odfamu,

¢ ruch Srodkéw transportowych obok wykopow powinien odbywac sie poza granica klina naturalnego odtamu,

e naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

o stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

Tolerancie wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza;
o dla wymiaréw w planie £10 cm,

o dla rzednych dna wykopu 5 cm.

Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
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Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm
potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy zgtosi¢ ten fakt Inspektorowi Nadzoru celem podjecia odpowiednich dziatan.

2.1.8.2. Dogeszczanie podtoza i wymiana gruntu

Obiektow nie nalezy posadawia¢ na nasypach niebudowlanych, namutach, gruntach spoistych w stanie
plastycznym, gruntach niespoistych w stanie luznym. W przypadku natrafienia w poziomie posadowienia na grunt
stabono$ny nalezy:
o w przypadku luznych gruntow niespoistych grunt zagesci¢ lub doziarni¢ i zagesci¢ warstwami grubosci ok. 30
cm do spagu warstwy gruntéw luznych wykonujac na stropie kazdej z warstw kontrole stopnia zageszczenia,
o w przypadku gruntéw spoistych w stanie plastycznym, namutdéw i nasypéw niebudowlanych grunt wymieni¢ do
stropu warstwy nosnej na grunt niespoisty i niewysadzinowy oraz zagesci¢ warstwami grubosci ok. 30 cm
wykonujac na stropie kazdej z warstw kontrole stopnia zaggszczenia.
Wymagany wskaznik zageszczenia i poziom do jakiego nalezy dokona¢ wymiany gruntu wg dokumentacii
projektowej. Cato$¢ robdt zwigzanych z zageszczeniem podtoza i wymiang gruntu nalezy wykona¢ pod nadzorem
uprawnionego geologa. W przypadku stwierdzenia istotnych odstepstw od warunkdw przyjetych w projekcie i braku
mozliwosci zastosowania ww. zabiegdw, nalezy wstrzymaé roboty oraz bezzwlocznie powiadomi¢ projektanta
obiektu.

21.8.3.  Zasypki

Wykonawca moze przystapic¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane po zakonczeniu przewidzianych w nich robét. Przed rozpoczeciem
zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych i $mieci.

Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

e 0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

e 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.

Uktadanie warstw zasypkowych pomigdzy Scianami fundamentowymi nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni,
rownomiernie, warstwami.

Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji projektowej lecz nie mniejszy niz Is = 0,95 wg proby normalnej
Proctora. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian fundamentowych powinno by¢ wykonane w sposéb
niepowodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

21.84.  Warstwy podsypkowe pod posadzki na gruncie

Uktadanie warstw podsypkowych powinno nastgpic bezposrednio przed wykonaniem posadzki. Przed
rozpoczeciem uktadania podktadu dno powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw z humusu i materiatow budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ rownomiernie na catej powierzchni, warstwami odpowiednio do grubosci
podktadu. Catkowita grubos¢ podkitadu wedtug projektu. Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacii
projektowe;.

21.9. Kontrola jakosci
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt. 1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacjq projektowa,

prawidtowo$¢ wytyczenia robdt w terenie,

przygotowanie terenu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow,

rodzaj i stan gruntu w podtozu, ewentualnie stan dogeszczenia powierzchniowego dna wykopu.
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Wymiana gruntu

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoficzeniu powinny obejmowac:

o materiat uzyty do wymiany gruntu,

e grubos¢ i rownomierno$¢ warstw,

e sposob i jakoS¢ zageszczenia kazdej warstwy.

Wszystkie czynnoSci kontrolne przy wymianie gruntu muszg by¢ prowadzone pod nadzorem uprawnionego
geologa, ktory w odpowiednim protokole i wpisem do dziennika budowy potwierdzi osiggniecie wymaganych
parametrow geotechnicznych gruntu w poziomie posadowienia obiektow.

Zasypki

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
o stan wykopu przed zasypaniem,

o materiat uzyty do zasypki,

e grubos¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki,

o sposob i jakos¢ zageszczenia kazdej warstwy.

Wykonanie podsypek (podtoza) pod posadzki na gruncie

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
o przygotowanie podtoza,

o materiat uzyty na podsypki,

o grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podsypki,

o sposob i jakos¢ zageszczenia kazdej warstwy.

W kazdym ze wskazanych rodzajéw robot, badania nalezy przeprowadza¢ przed przystapieniem do kolejnej fazy
wykonania robot. Z badania nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokét kontroli jakosci i dokona¢ wpisu do dziennika
budowy. Zapisy powinny zawiera¢ oceng wykonanych robét i zgode na wykonanie ich kolejnej czesci.

2.1.10. Obmiar robot
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w pkt. 1.9 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Jednostkami obmiarowymi sg;

o mddla wykopdw,

o mddla nasypow,

e m3dla zasypek,

e m3dla transportu gruntu, z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

2.1.11. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty ziemne mogq by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete w PKiB dla danego obiektu, w
odniesieniu do wskazan w pkt. 2.1.9 i odpowiednich norm, z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne, co
zostato potwierdzone po przedtozeniu kompletnej dokumentacji odbiorowe;.

Poszczegoine elementy wymienionych robét ziemnych podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na koncowej ocenie jakosci
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogbinego postepu robdt. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy przeprowadzaé zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Odbioru  rob6t  zanikajacych  dokonuje  Inspektor  Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci  robét
do odbioru zgtasza kierownik budowy wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Jako$¢ i iloS¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentacii
projektowej oraz STWIOR. Odbior robot ziemnych powinien by¢ dokonany protokolarnie.

Catos¢ robot ziemnych podlega odbiorom czesciowym i kohcowym, zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy odbiorze czeSciowym i odbiorze koncowym robot nalezy przedstawi¢ protokoty ze wszystkich
przeprowadzonych badan, zgodnie z PKiB.
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Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci dla robot ziemnych stanowi cena wykonania 1 m?:
e wykopdw w gruncie w stanie rodzimym, cena jednostkowa obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

wyznaczenie zarysu wykopow,

wykonanie w razie koniecznosci umochnienia scian wykopu,

odspojenie gruntu ze Ztozeniem lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem
na odkfad,

odwodnienie wykopow,

utrzymanie wykopow,

przeprowadzenie  niezbednych  pomiarbw i badan wymaganych specyfikacja STWIOR
lub zleconych przez Przedstawiciela Zamawiajacego,

wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot,

e nasypow, cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie materiatu
uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyrbwnaniem powierzchni,

e zasypek, cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie materiatow
zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu,

o transportu gruntu, cena jednostkowa obejmuije:

zatadowanie gruntu na Srodki transportu,
przewdz na wskazang odlegtose,

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza,
utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

21.13. Przepisy zwigzane
Ustawy
Lp. Akty prawne
1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz pdzn.zm.)
2. | Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z pdzn. zm.)

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne

1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2002.75.690 z p6zn. zm.)

2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012.463)

3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z pozn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).

4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas

wykonywania robot budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
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Normy

Lp. Numer normy Tytut normy

1. | PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne

2. | PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntoéw

3. | PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miar

4, | BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow

5. | PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych i
kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania

6. | PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych - Scianki szczelne.

7. | PN-EN 1536:2010 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych - Pale wiercone

8. | PN-EN 14731:2005 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych - Wzmacnianie
gruntu metodg wibrowania wgtebnego

9. | PN-EN ISO 14688-1:2006 Badania geotechniczne - Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow - Czes¢
1: Oznaczanie i opis

10. | PN-EN ISO 14688-2:2006 Badania geotechniczne - Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow - Czes¢
2. Zasady klasyfikowania

11. | PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

12. | PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow i wymiarow.
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2.2. Roboty fundamentowe (CPV 45262210-6)

2.21. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem fundamentow bezposrednich.

2.2.2. Zakres stosowania STWIiOR

Niniejsze STWIOR dotyczg robét fundamentowych w ramach inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu
sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym zagospodarowaniem
terenu w miejscowosci Gizycko.

2.2.3. Przedmiot i zakres robot
Przedmiotem robét sg fundamenty bezpo$rednie projektowanego budynku, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Zakres robot, zgodnie z dokumentacjq projektowg obejmuje odpowiednio:
o roboty ziemne — opisane w pkt. 2.1 niniejszej specyfikacji STWIOR,

o roboty murowe — opisane w pkt. 2.3 niniejszej specyfikacji STWIOR,

¢ roboty Zelbetowe — opisane w pkt. 2.4 niniejszej specyfikacji STWIOR.

W wyZzej wymienionym zakresie mieszcza sie wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robdt w tym, odpowiednio do zakresu, prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

2.2.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujgcymi normami i
wytycznymi. Okre$lenia podane w niniejszym rozdziale majg znaczenie jak okre$lenia opisane w powigzanych
rozdziatach czesci szczegétowej niniejszych STWIOR.

2.2.5. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatéw i urzadzen) podano w pkt. 1.4 ninigjsze;
specyfikacji STWIOR.

Materiaty przy wykonywaniu robot ziemnych
Wymagania w zakresie materiatow wg pkt. 2.1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Bloczki betonowe ($ciany fundamentowe)
Wymagania w zakresie bloczkéw betonowych wg pkt. 2.3.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Deskowania
Wymagania w zakresie deskowan wg pkt. 2.4.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Zbrojenie
Wymagania w zakresie zbrojenia wg pkt. 2.4.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Mieszanka betonowa
Wymagania w zakresie mieszanki betonowej wg pkt. 2.4.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Zabezpieczenie i izolacje konstrukcji betonowych

Wymagania w zakresie zabezpieczen i izolacji konstrukcji betonowych wg pkt. 2.7.5 niniejszej specyfikacji
STWIOR.
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2.2.6. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty  zwigzane z  wykonaniem  fundamentéw  bezposrednich sg  wykonywane  recznie
i mechanicznie przy uzyciu sprzetu pozwalajacego na wykonanie zamierzonych robot.

Sprzet do wykonania robot ziemnych

Wymagania w zakresie sprzetu wg pkt. 2.1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sprzet do wykonania robot murowych
Wymagania w zakresie sprzetu wg pkt. 2.3.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sprzet do wykonania robot betonowych i zelbetowych:
Wymagania w zakresie sprzetu wg pkt. 2.4.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sprzet do wykonania robot zwigzanych z zabezpieczeniem i izolaciami konstrukciji betonowych:
Wymagania w zakresie sprzetu wg pkt. 2.7.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Uzywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie, spetniat wymagania w zakresie BHP oraz posiada¢ aktualne
Swiadectwa Dozoru Technicznego. Wykonawca musi przygotowa¢ wtasciwe zaplecze techniczne pozwalajace na
biezacq naprawe oraz konserwacje wykorzystywanego sprzetu.

2.2.7. Transport
Ogélne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w pkt. 1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce musza byé sprawne technicznie, musza spetniaé wymagania

w zakresie BHP, ruchu drogowego a takze muszg posiada¢ aktualne $wiadectwa Dozoru Technicznego.

Przed przystapieniem do wykonania robét Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru

do akceptacji projekt organizacji robét, zawierajacy:

o liste przewidzianego do uzycia na budowie sprzetu i Srodkdw transportu wraz ze specyfikacig ich typu, rodzaju,
ilosci i charakterystyki techniczno-uzytkowej,

e analizg mozliwosci wykonania zleconej do wykonania iloSci robot przy uzyciu posiadanego i
wyspecyfikowanego sprzetu i Srodkéw transportu.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny spefniaé wymagania w zakresie grup robét

wymienionych w pkt. 2.2.3 niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.2.8. Wykonanie roboét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 1.7 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy wykonywaniu prac fundamentowych nalezy przestrzega¢ wymagan w zakresie poszczegélnych rodzajow
robot. STWIOR okre$lajg wymagania w zakresie wykonywania i odbioru fundamentéw bezposrednich zgodnie z
przepisami i normami. Roboty fundamentowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wykonawca powinien po otrzymaniu dokumentacji projektowej zapozna¢ sie z nig szczegotowo w celu
sprawdzenia zgodnosci rysunkow, wykazow materiatéw i mozliwosci wykonania wyspecyfikowanych robot.
Wszelkie btedy i niezgodno$ci powinny zosta¢ zgtoszone przed rozpoczeciem robét. Jesli wystepuja braki odnosnie
informacji o nosnosci podtoza gruntowego w ocenie Wykonawcy, Wykonawca jest zobowigzany uzupetni¢ je we
wtasnym zakresie poprzez wykonanie dodatkowych badan gruntowych.

Przy okre$leniu rzeczywistego poziomu posadowienia nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

o glebokos¢ wystepowania réznych warstw gruntu,

wody gruntowe i przewidywane zmiany ich poziomu,

gteboko$¢ przemarzania gruntéw,

gtebokos¢ posadowienia sasiednich budowli,

przewidywane rzedne terenu w sasiedztwie fundamentéw, poziom posadzek pomieszczen podziemnych itp.

Poziom posadowienia fundamentow powinien spetnia¢ nastepujacy warunek:
e zagtebienie fundamentu w stosunku do powierzchni nie powinno by¢ mniejsze niz gteboko$¢ przemarzania
gruntu.
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Przed przystapieniem do posadowienia budowli nalezy dokona¢ sprawdzenia rzeczywistych warunkdw gruntowych
w celu okreslenia glebokosci wystepowania gruntéw nosnych. Fundament powinien byé utozony na takiej
gtebokosci, aby nie wywotywat szkodliwych osiadan podtoza gruntowego. Niedopuszczaine jest wykonanie
fundamentéw bezposrednich na gruntach o duzej Scisliwosci (np. torfy, namuly, grunty spoiste w stanie
migkkoplastycznym, grunty niespoiste w stanie luznym, nasypy niebudowlane). W przypadku koniecznosci
wymiany gruntu i wykonania warstwy posredniej, warstwa ta powinna spetnia¢ wymagania wg pkt. 2.1.5 niniejszej
specyfikacji STWIOR. Spag tej warstwy powinien znajdowac sie ponizej strefy przemarzania gruntu.

Roboty ziemne
Wymagania wg pkt. 2.1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty murowe
Wymagania wg pkt. 2.3.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty betonowe i Zelbetowe
Wymagania wg pkt. 2.4.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Zabezpieczenie i izolacje konstrukcji betonowych
Wymagania wg pkt. 2.7.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Inne wymagania dotyczace wykonania fundamentéw bezpoérednich

Jezeli ma by¢ wzniesionych kilka budowli potozonych blisko siebie, to roboty fundamentowe nalezy rozpoczynaé
od budowli, ktorej fundamenty potozone sg najgtebiej. Dotyczy to réwniez gtebiej posadowionych czesci tego
samego obiektu. Roboty fundamentowe przy budynkach istniejacych lub czesciach obiektu juz istniejacych nalezy
prowadzi¢ z zachowaniem zasad wiedzy technicznej.

2.29. Kontrola jakosci
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt. 1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej oraz w specyfikacji STWIOR. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci
robot, materiatow i sprzetu. Wszystkie badania i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm i aprobat
technicznych przez/lub pod nadzorem jednostek posiadajacych odpowiednie uprawnienia, wediug PKiB
opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inwestora. Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych
wykonanych robét nalezy wpisywa¢ do protokotow kontroli jakosci robét, a tam, gdzie to wymagane przepisami
prawa takze do dziennika budowy.

Badania miedzyoperacyjne

Badania migdzyoperacyjne przeprowadza si¢ przed rozpoczeciem i po zakonczeniu danego etapu wykonywanych

robot. Przed przystapieniem do wykonania danego etapu robot, powinna by¢ sprawdzona i potwierdzona przez

Inspektora Nadzoru prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych.

W odniesieniu do wykonywania fundamentow bezposrednich sprawdzeniu podlega w szczegolnosci:

o prawidtowos¢ wykonania robét ziemnych, w tym warunki posadowienia przez kontrole prawidtowosci wykonania
podioza,

o zgodnos$¢ rzednych z dokumentacjg projektowa,

e zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg rozmieszczenia przebi¢ instalacji elektrycznych, teletechnicznych,
sanitarnych i technologicznych,

o prawidiowo$¢ wykonania deskowan,

e prawidtowos¢ montazu zbrojenia.

Zasady przeprowadzania kontroli w odniesieniu do poszczegolnych rodzajow robot zawierajg odpowiednie dziaty
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Kontrola prawidtowosci wykonania podtoza

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci warunkéw wodno-gruntowych w podtozu z danymi zawartymi w
dokumentacii projektowej, wynikow badan przydatnosci gruntéw (z danymi dokumentacji geologiczno-inzynierskiej)
i wymaganiami dotyczacymi wykonanego podfoza. Przy sprawdzaniu stanu gruntéw w podiozu nalezy stosowac
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makroskopowe metody badan gruntéw, zgodnie z normami. Badania laboratoryjne powinny by¢ przeprowadzone
w przypadku, gdy wiasciwo$ci techniczne gruntéw nie odpowiadajg warunkom projektu. Protokét odbioru powinien
zawiera¢ doktadne wyniki badan podtoza gruntowego, stanowi on podstawe zapisu do dziennika robét oraz
umozliwia przystapienie do robot fundamentowych.

Kontrola przy odbiorze fundamentéow

Kontrola jakosci wykonania fundamentéw polega na sprawdzeniu: prawidtowosci ich usytuowania w planie,
poziomu posadowienia zgodnie z dokumentacjq projektowg oraz prawidtowosci wykonania grup roboét
wymienionych w pkt. 2.2.3.

Dla udokumentowania poprawnosci usytuowania, posadowienia i wykonczenia powierzchni fundamentu nalezy
sporzadzi¢ powykonawczy operat geodezyjny.

2.2.10. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w pkt. 1.9 niniejszej specyfikacji STWIOR. Jednostkg
obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych fundamentéw zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem
w terenie.

2.2.11. Odbiér robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Poszczegoine roboty przy wykonywaniu fundamentow i elementy fundamentéw, jako roboty ulegajace zakryciu
podlegaja odbiorom robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Catos¢ robét fundamentowych podlega odbiorom czesciowym i koicowym, zgodnie z zasadami podanymi pkt. 1.10
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Fundamenty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg specyfikacjg STWIOR i
poleceniami Inspektora Nadzoru, je$li wszystkie pomiary i badania ujete w PKiB dla fundamentéw danego obiektu,
w odniesieniu do wskazan w pkt. 2.2.9 niniejszej specyfikacji STWIOR i odpowiednich normach, z zachowaniem
toleranciji, daty wyniki pozytywne, co zostato potwierdzone po przedtoZeniu kompletnej dokumentaciji odbiorowe;.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Jezeli wszystkie wyniki pomiaréw i badan okreslonych w niniejszej specyfikacji STWIOR w odniesieniu do
poszczegolnych robot i elementéw fundamentu daty wynik pozytywny, mozna uznac je za wykonane prawidtowo.
Odbior robot podlegajacych zakryciu lub zanikajacych przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Odbior czesciowy robét

CatoS¢ robét fundamentowych podlega odbiorom czeSciowym, zgodnie z zasadami podanymi
w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy odbiorze czesciowym robét nalezy przedstawic protokoty z przeprowadzonych badan, zgodnie z PKiB.

Odbiér koncowy robot

Catos¢ robot fundamentowych podlega odbiorom koncowym, zgodnie z zasadami podanymi
w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy odbiorze koncowym robét nalezy przedstawi¢ miedzy innymi dokumentacje powykonawcza, dokumenty
$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,
protokoty z wczesniej przeprowadzonych odbioroéw (robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych i czeSciowych)
oraz petng dokumentacje jakosciowa, w tym protokoty ze wszystkich przeprowadzonych badan, zgodnie z PKiB.

2.2.12. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci dla robét fundamentowych stanowi cena wykonania 1 m® fundamentow, zgodnie z
dokumentacjq projektowa i obmiarem w terenie. Cena jednostkowa obejmuje:
e czynnosSci wymienione w pkt. 2.3.12.,
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e czynnosSci wymienione w pkt. 2.4.12.,

e oraz inne czynnosci wymienione w niniejszych STWIOR.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

2.2.13. Przepisy zwigzane
Ustawy
Lp. Akty prawne
1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz p6zn.zm.)
2. | Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z pézn. zm.)

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne
1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z pdzn. zm.)
2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych (Dz. U. 2012.463)
3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenhstwa i higieny pracy z pézn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).
4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
Normy

Lp. Numer normy Tytut normy

1. | PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. | PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

3. | PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki

miar

4. | PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentacja geotechniczna. Zasady ogélne

5. | BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

6. | PN-B-03020:1981 Grunty budowlane . Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia

statyczne i projektowanie

7. | PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

8. | PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

9. | PN-H-84023-06:1989 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
10. | PN-H-84023-06:1989/ Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

Az1:1996
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1.

PN-ENV 10080:2004

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500. Warunki
techniczne dostawy pretow, kregow i siatek zgrzewanych

12. | PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

13. | PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

14. | PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

15. | PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

16. | PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

17. | PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

18. | PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

19. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

20. | PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodno$¢

21. | PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodno$¢

22. | PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003. Beton -Czg$¢ 1:
Wymagania, wiasciwosci, produkcija i zgodnosé

23. | PN-EN 12350-1:2011 Badanie mieszanki betonowej. Czes¢ 1:Pobieranie prébek

24. | PN-EN 12350-2:2011 Badanie mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg
opadu stozka

25. | PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone -

Wymagania i badania
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2.3. Roboty murowe (CPV 45262500-6)

2.3.1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem rob6t murowych.

2.3.2. Zakres stosowania STWIiOR

Niniejsze STWIOR dotycza robét murowych w ramach inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu sportowego
wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu w
miejscowosci Gizycko.

2.3.3. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem robdt sg konstrukcje murowe budynku. Zakres robét obejmuje wykonanie zewnetrznych i
wewnetrznych muréw budynku zgodnie z dokumentacjg projektowa. W wyzej wymienionym zakresie mieszcza sie
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot, w tym — odpowiednio do zakresu — prace
towarzyszace i roboty tymczasowe.

2.3.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia  sgq  zgodne z  podanymi w  pkt. 1.3  niniejszej  specyfikacji  STWIOR
oraz obowigzujacymi normami i wytycznymi. Okreslenia uzywane w niniejszym rozdziale oznaczaja;

konstrukcja murowa - konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw
murowych zaprawg murarska,

element murowy — drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia
konstrukcji murowych,

wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby
metalowe, Zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajgce
tj. kotwy, taczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin,

zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng konstrukcyjng
catos¢ i wyrbwnywania naprezen wystepujacych w murach.

2.3.5. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatow i urzadzen) podano w pkt. 1.4 niniejszej
specyfikacji STWIOR.

2.3.5.1. Woda
Woda potrzebna do przygotowania zapraw murarskich powinna spetnia¢ wymagania wg PN-EN 1008:2004.

2.3.5.2. Elementy murowe

O ile dokumentacja projektowa nie okre$la inaczej elementy murowe powinny spetnia¢c wymagania okreslone w

normach:

e PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne,

e PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 2: Elementy murowe silikatowe,

e PN-EN 771-3:2011 Wymagania dotyczace elementow murowych. Czes¢ 3: Elementy murowe z betonu
kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi),

e PN-EN 771-4:2012 Wymagania dotyczace elementdbw murowych. Czes$¢ 4. Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komérkowego.
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Wymagania odnoscie grubosci $cian, rodzajow elementoéw, wytrzymatosci i sposobu murowania zawiera
dokumentacja projektowa poszczegolnych obiektow.

2.3.5.3.  Zaprawy murarskie

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentaciji projektowej. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci,
aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Skiad objetoSciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej klasy zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawy 0g6lnego przeznaczenia
Zaprawy cementowo-wapienne klasy M5 oraz zaprawy cementowe klasy M5 lub M10.

Zaprawy cienkospoinowe

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatéw, do wykonywania cienkich spoin. Zaprawy dostarczane w postaci
gotowe] suchej mieszanki, do przygotowania na budowie, zgodnie z instrukcjg producenta.

23.5.4.  Wyroby dodatkowe

Wyroby metalowe, Zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace tj. kotwy, taczniki, wspomiki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania norm PN-
EN 845.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-
03264:2002, a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

2.3.5.5. Inne wyroby i materiaty
Cement stosowany w konstrukcjach murowych powinien spetniac wymagania norm PN-EN 197-1i PN-EN 413-1.
Wapno budowlane stosowane w konstrukcjach murowych powinno spetniaé wymagania normy PN-EN 459-1.

Piasek i inne kruszywa mineralne stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 13139:2013-08.

2.3.5.6.  Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow
do robét murowych

Wyroby i materiaty do rob6t murowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystykq podang w dokumentacji projektowej
i STWIOR,

e kazda jednostka tadunkowa lub partia elementow murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

e wyroby i materialy konfekcjonowane sg  wilasciwie  opakowane, firmowo  zamknigte
(bez oznak naruszenia zamknigcia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),

¢ spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

o Wykonawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

o spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia robét murowych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe odbywa sie w oparciu o zatwierdzone wnioski materiafowe i powinno
by¢ potwierdzone odpowiednim protokotem.
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2.3.5.7. Sktadowanie materiatow

Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Place
sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane i utwardzone z
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczen. Pomieszczenie
magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobow niemrozoodpornych lub opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C, a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia
lub instrukcja producenta nie stanowig inaczej. Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na
sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych
zasiekach).

2.3.6. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR. Roboty mozna
wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, zgodnie z projektem organizacji robét, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. Do wykonywania robét uzywa sie m. in.:
o do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn zaleca si¢ stosowac:
—  pion murarski,
— fate murarska,
—  poziomice uniwersalng,
— late kierunkowa,
— warstwomierz do wytyczenia poziomoéw poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,
—  sznur murarski,
—  katownik murarski,
- wykroj,
o do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca si¢ stosowac:
kastre na zaprawe,
szafel do zaprawy,
szkopek do wody,
palety na elementy murowe,
— wiadra,
o do obrobki elementow murowych zaleca si¢ stosowac:
—  miotek murarski,
— oskard murarski,
—  przecinak murarski,
— pucke murarska,
— drag murarski,
— szlifierke katowa,
e do murowania zaleca si¢ stosowac:
—  kielnie murarska,
—  czerpak,
— lopate do zaprawy,
— rusztowania.

2.3.7. Transport
Ogolne wymagania dotyczace Srodkow transportu podano w pkt. 1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.
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Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki fadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami
mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek elementow
murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Warunki transportu elementéw murowych
pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030. Transport materiatbw do rob6t murowych w
opakowaniach réwniez nie wymaga specjainych urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych. Do transportu wyrobéw i materiatbw w postaci suchych mieszanek, w
opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddw zamknigtych. Do przewozu wyrobéw i materiatdw w
innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

2.3.8. Wykonanie robot

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot podano w pkt. 1.7 niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.3.8.1.  Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ wszelkie roboty  warunkujace
z technicznego punktu widzenia mozliwo$¢ rozpoczecia wznoszenia muréw sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania
z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi STWIOR.

23.8.2.  Ogoblne zasady wykonywania robét murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, ninigjszymi  STWIOR
i zasadami  sztuki murarskiej. O ile w  dokumentacji  projektowej i/lub  STWIOR
oraz dokumentach odniesienia wyrobow murowych nie podano inaczej, to:

e mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidfowego wigzania elementéw murowych i grubo$ci
spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

spoiny poprzeczne i podiuzne w sasiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,

mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w dokumentach
odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu.

2.3.8.3.  Organizacja rob6t murowych

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robot murowych:

o wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

¢ racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw budowlanych (najblizej
muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materialy, a za materiatami drogi transportowe),

e Wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

e zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

e zaopatrzenie robotnikow we wkasciwy sprzet murarski i ochronny.

Kategorie wykonania robét murowych na budowie:

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra murarskiego, stosuje
sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie dozowanie
sktadnikéw i wytrzymatos¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robét kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach,
niezalezna od Wykonawcy.
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2.3.84.  Rodzaje wiazan cegiet w murze

Wigzanie murdw oraz ich stykéw i naroznikbw powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami podanymi w pkt.
3.1.2. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czeS¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB - rok 2006, a takze w normie archiwalnej PN-B-10020:1968.

2.3.8.5.  Sposoby murowania z cegiet lub bloczkéw

Sciany z bloczkow silikatowych

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
e na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

e na spoiny cienkie grubosci od 0,5 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego:
e zwykle - z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych faczonych elementow,
e na piodro i wpust - bez rozprowadzenia zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementéw.

Techniki murowania na spoiny zwykte:
e murowanie tradycyjne, na petne spoiny.

Zasady murowania na cienkie spoiny:

o elementy murowe pierwszej warstwy naktada si¢ bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej celem
wyeliminowania ich nierownomiernego osiadania,

o potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowaé za pomocg poziomicy lub niwelatora,

e w celu umozliwienia rownomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin o pozadanej grubosci uktada
sie ja specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zabkowang krawedzia.

Sciany z bloczkow betonowych:

Z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
¢ na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm.

Z uwagi na rodzaj zlacza pionowego:
o zwykle - z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych taczonych elementow.

Technika murowania:
e murowanie tradycyjne, na peine spoiny.

2.3.8.6. Ogoélne zasady murowania $cianek dziatowych

Scianki dziatowe nalezy wykonaé w systemie zgodnym z dokumentacijg projektowa przez zespoty odpowiednio
przeszkolone. W przypadku rozwigzan szczegdtowych — w tym zwigzanych m. in. z taczeniem Scianek ze Scianami
sasiednimi i stropami, konstruowaniem nadprozy — nalezy postepowac wg instrukcji i specyfikacji okreslonych przez
producenta systemu.

2.3.8.7. Wymagania jako$ciowe rob6t murowych

Zgodnie z  Warunkami  technicznymi  wykonania i odbioru robot budowlanych, czes¢ A,
zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB - rok 2006 roboty murowe powinny spetia¢ odpowiednie wymagania
jakosciowe, jak podano nizej.

Obrys muru powinien si¢ zawiera¢ w tolerancjach uwzgledniajacych dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych
wymiarow nie wigksze niz:

e W wymiarach poziomych poszczegolnych pomieszczen £20 mm,

o w wysokosci kondygnaciji £20 mm,

e w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.
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Grubosci muréw w stanie surowym powinny byé okreslone w dokumentaciji projektowej. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku murdw
o grubosci ¥4, %2 i 1 elementu murowego.

Wymiary otworow (w Swietle osciezy):
o dla otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza;
—  szeroko$¢ + 6 mm, —3 mm,
—  wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.
o dla otworéw o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza;
— szerokos¢ + 10 mm, =5 mm,
—  wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza;
e W spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,
e W spoinach pionowych: grubos¢ nominaina 10 mm, odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupoéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci spoin,
zarowno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru:

Rodzaj usterk Dopuszczalne odchytki
powierzchnie spoinowane inne powierzchnie
1 2 3
Zwichrowania i skrzywienia nie wiecej niz 3 mm/m nie wiecej niz 6 mm/m
powierzchni i ogotem nie wigcej niz 10 mm i ogbtem nie wiecej niz 20mm na
na catej powierzchni Sciany catej powierzchni Sciany
pomieszczenia pomieszczenia
Odchylenie krawedzi od linii nie wiecej niz 2 mm/m nie wiecej niz 4 mm/m
proste; i nie wiecej niz jedno na i nie wigcej niz dwa
diugosci 2 m na diugosci 2 m
Odchylenie powierzchni nie wiecej niz 3 mm/m nie wiecej niz 6 mm/m
i krawedzi muru od kierunku i ogblinie nie wiecej niz 6 mm i 0golnie nie wiecej niz 10 mm na
pionowego na wysokosci kondygnacii wysokosci kondygnacii
oraz 20 mm na catej wysokosci oraz 30 mm na cafej
budynku wysokosci budynku
Odchylenie od kierunku nie wiecej niz 1 mm/m nie wiecej niz 2 mm/m
poziomego gérnych powierzchni i ogdtem nie wiecej niz 15 mm na|i ogétem nie wigcej niz 30 mm na
kazdej warstwy cegiet catej diugosci budynku catej dtugosci budynku
Odchylenie od kierunku nie wiecej niz 1 mm/m nie wiecej niz 2 mm/m
poziomego gornej powierzchni i ogotem nie wigcej niz 10 mm i ogotem nie wiecej niz 20 mm na
ostatniej warstwy pod stropem na catej dtugosci budynku catej dtugosci budynku
Odchylenie przecinajacych sie nie wiecej niz 3 mm nie wiecej niz 6 mm
plaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie

2.3.9. Kontrola jakosci
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w pkt. 1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przed rozpoczeciem robét, Wykonawca zobowigzany jest sporzadzic PKiB, ktéry zawiera punkty kontroli dla
kazdego etapu robét w nawigzaniu do wymagan okreslonych w dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikacii
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STWIOR. Wszystkie badania i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm, aprobat technicznych,
ewentualnie innych dokumentéw odniesienia zaakceptowanych przez Inwestora.

2.3.9.1. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystapieniem do robét murowych nalezy przeprowadzié badania wyrobow i materiatow, ktore bedq
wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

o deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

o wnioskoéw materiatowych, protokotéw przyjecia materiatow na budowe,
o deklaracji producentéw uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajq
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszych STWIOR. Materiaty, ktorych jako$¢ budzi
watpliwosci moga by¢ zbadane na wniosek Inspektora Nadzoru przez niezalezne laboratorium, zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm.

2.3.9.2, Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywanych robét murowych z dokumentacjq
projektowa, wymaganiami niniejszych STWIOR i instrukcjami producentéw. Wyniki przeprowadzonych badan
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszych STWIOR i opisane w odpowiednim protokole,
zgodnie z PKiB.

2.39.3.  Badania po zakonczeniu robét

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania rob6t murowych, wedtug pkt. 4. Warunkoéw technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — rok 2006 oraz normy
archiwalnej PN-B-10020:1968:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacja projektowa, STWIOR oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacii
powykonawczej; sprawdzenia zgodnoéci dokonuije sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiardw; pomiar
dugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubo$ci muréw i oSciezy
wykonuije sie z doktadno$cig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowa¢ Srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech
réznych miejscach,

e sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementow w murze, stykach i naroznikach nalezy przeprowadza¢ przez
ogledziny w trakcie robét na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w niniejszych STWiORB,

e sprawdzenie grubo$ci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzaC przez ogledziny zewnetrzne i pomiar;
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnosciq do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku
muréw licowych, natomiast w przypadku murow bielicowych, gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢
spoiny moze by¢ przekroczona; srednig grubo$¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietne;
grubosci  elementu  murowego od  ilorazu  wysokosci  zmierzonego  odcinka  muru
(o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; $rednig grubo$¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢
identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w przypadku razacych roznic grubosci poszczegolnych spoin,
sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na $cisle okre$lonych odcinkach
muru,

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru nalezy
przeprowadzac przez przyktadanie taty kontrolnej dtugosci 2 m w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach w
dowolnym miejscu powierzchni muru oraz do krawedzi muru, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1
mm wielkoSci przeswitu migdzy fatg, a powierzchnig lub krawedzig muru,

e sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru nalezy przeprowadza¢ z doktadnoscig do 1 mm; badanie
mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

e sprawdzenie poziomo$ci warstw murowych nalezy przeprowadzaC przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarska i tatg kontrolng lub poziomicg wezowg, a przy budynkach o dtugosci ponad
50 m niwelatorem,
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e sprawdzenie katdbw pomiedzy przecinajagcymi sie ptaszczyznami dwéch sasiednich muréw nalezy
przeprowadza¢ mierzac z doktadno$cig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego
kata; badanie mozna przeprowadzaC stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolng i przymiarem
z podziatkg milimetrowa,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszych STWIOR i opisane w odpowiednich
protokotach, zgodnie z przyjetym PKiB.

2.3.9.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetione zostaty wszystkie wymagania

dotyczace wykonania robot murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, STWIOR wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

o prawidlowosci oceny robot poprzedzajacych roboty murowe,

o jakosci wykonania robot murowych.

W czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét, w trakcie ich
wykonywania i po zakofczeniu oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

2.3.10. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w pkt. 1.9 niniejszej specyfikacji STWIOR. Jednostkg
obmiarowg jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji murowych zgodnie z dokumentacjq projektowg i
obmiarem w terenie.

2.3.11. Odbior robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR. Roboty murowe
moga by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete w PKiB dla danego obiektu, w odniesieniu do wskazan
w punkcie 2.3.9 i odpowiednich norm, z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne, co zostato potwierdzone
po przedtozeniu kompletnej dokumentaciji odbiorowe;.

Roboty murowe ulegajace zakryciu podlegajg odbiorom robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszych STWIOR. Wyniki badan nalezy
porowna¢ z wymaganiami okreSlonymi w niniejszych STWIOR. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajace zakryciu za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjq
projektowg oraz STWIOR i zezwoli¢na przystapienie do nastepnych faz robot murowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania jest negatywny elementy robot ulegajacych zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Odbidr czeSciowy robot

Catos¢ robét murowych podlega odbiorom czeSciowym, zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10 niniejszej
specyfikacji STWIOR. Przy odbiorach cze$ciowych Wykonawca powinien sukcesywnie przekazywac atesty na
zastosowane materiaty oraz dokumentacje jakosciowa, zgodnie ze zrealizowanym PKiB.

Odbidr koncowy robdt

Catos¢ robot murowych podlega odbiorom koncowym, zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10 ninigjsze;
specyfikacji STWIOR. Dla odbioru korcowego robét wymagane sg migdzy innymi:

o dokumentacja powykonawcza,
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dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioru cze$ciowego robot,

petna dokumentacja jakosciowa, zgodnie z PKiB.

2.3.12. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci dla robét murowych stanowi cena wykonania 1 m? konstrukcji, zgodnie z dokumentacjq
projektowg i obmiarem w terenie. Cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcii,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie PKiB dla materiatow i robot,

montaz, demontaz i prace ewentualnych rusztowan,

wykonanie konstrukcji murowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow,
oraz inne czynno$ci wymienione w niniejszych STWIOR.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

2.3.13. Przepisy zwigzane

Ustawy

Lp. Akty prawne

1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz pozn. zm.)

2. | Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z p6zn. zm.)

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne

1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z p6zn. zm.)

2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012.463)

3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z pézn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).

4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
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Normy

Lp. Numer normy Tytut normy
1. | PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.
2. | PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.
3. | PN-EN 459-1:2012 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.
4, | PN-EN771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne,
5. | PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementow murowych. Cze$¢ 2: Elementy
murowe silikatowe,
6. | PN-EN 771-3:2011 Wymagania dotyczace elementow murowych. Czes¢ 3: Elementy
murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi),
7. | PN-EN 771-4:2012 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego
8. | PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa
murarska.
9. | PN-EN 1996-1-1:2010/ Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1: Reguty
NA:2010 ogdine dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.
10. | PN-EN 1996-1-1 Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1: Reguty
+A1:2013-05 ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukciji murowych.
11. | PN-EN 1996-1-2:2010 Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-2: Reguty
ogdlne - Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.
12. | PN-EN 1996-2:2010/ Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 2:
_ Uwarunkowania projektowe, dobér materiatéw i wykonawstwo
NA:2010 p
konstrukcji murowych.
13. | PN-EN 1996-3:2010/ Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 3:
_ Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.
NA:2010
14. | PN-EN 13139:2013-08 Kruszywa do zaprawy.
15. | PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
16. | PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogolnego przeznaczenia —
Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
budowy.
17. | PN-B-12030:1996/AZ1:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywanie i transport.
18. | PN-B-30000:1988 Cement portlandzki.
19. | PN-B-30001:1980 Cement portlandzki z dodatkami.
20. | PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
21. | PN-B-30003:1981 Cement murarski 15
22. | PN-B-30005:1988 Cement hutniczy 25
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23.

PN-B-30020:1986

Wapno

24. | PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegty -- Wymagania i badania przy odbiorze
Inne dokumenty
Lp. Tytut

1.

murowe’, wydanie ITB-2006

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, cze$é A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
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24. Roboty betonowe i Zelbetowe (CPV 45262311-4)

2.4.1. Przedmiot STWIiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem robét betonowych i zelbetowych.

2.4.2. Zakres stosowania STWIiOR

Niniejsze STWIOR dotyczg robét betonowych i Zelbetowych w ramach inwestycji dotyczacej budowy budynku
internatu  sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu w miejscowosci Gizycko.

2.4.3. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem robét sg monolityczne konstrukcje betonowe i Zelbetowe budynku zgodnie z dokumentacjq
projektowa,

Zakres robot obejmuije:

o przygotowanie i montaz zbrojenia,

o betonowanie konstrukcii.

W wyzej wymienionym zakresie mieszcza sie¢ wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
w tym, odpowiednio do zakresu, prace towarzyszace i roboty tymczasowe, w szczegolnosci prace szalunkowe
obejmujace wykonanie deskowan i wszelkiego rodzaju rusztowan i konstrukcji wsporczych wymaganych przy
wykonaniu robét.

Niezaleznie od ujetych w niniejszej specyfikacji wymogow nalezy dodatkowo w przypadku prefabrykowanych
stropow ze sprezonych ptyt kanatowych stosowac sie do wymagan zawartych w odrebnym projekcie wykonawczo-
montazowym, a takze instrukcjach i specyfikacjach dostarczonych przez producenta prefabrykowanych
sprezonych ptyt kanatowych. Uwaga ta dotyczy prac na kazdym etapie procesu budowlanego zwigzanego z
wykonaniem stropow ze sprezonych ptyt kanatowych — poczawszy od produkcji elementéw prefabrykowanych,
poprzez ich transport, az po kompleksowe wykonanie stropu.

2.44. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujgcymi normami i
wytycznymi. Okreslenia uzywane w niniejszym rozdziale oznaczaja;

beton — materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa drobnego i grubego, wody oraz ewentualnych
domieszek i dodatkdw, ktory uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji cementu,

klasa betonu - symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymato$ci na Sciskanie,

klasa ekspozycji — symbol literowo-liczbowy (np. XA2) okreslajacy warunki sSrodowiska oddziatujgce na element
konstrukcii,

mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu,

w/c — wskaznik wodno-cementowy; wg PN-EN 2006-1:2003 stosunek efektywnej zawartosci wody do zawartoSci
masy cementu w mieszance betonowej.

2.45. Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatéw i urzadzen) podano w pkt. 1.4 ninigjsze;
specyfikacji STWIOR.

Szczegobtowe informacije o przyjetych w projekcie materiatach i wymaganiach znajdujg sie w czesci opisowej oraz
rysunkowej dokumentacji projektowe;.
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Ponizej przedstawiono wymagania dla wyrobéw budowlanych, przeznaczonych do trwatego wbudowania w obiekty
budowlane oraz materiatow uzywanych przy wykonywaniu robot.

2.4.51. Beton

Wiasciwosci betonu

Klasy betonu uzywanego w trakcie robdt musza odpowiada¢ dokumentaciji projektowej i normie PN-EN 206-1:2003.
Wymagang wytrzymato$¢ gwarantowang Re» beton powinien uzyskac, zanim konstrukcja bedzie poddana petnemu
obcigzeniu, w czasie nie dtuzszym niz 90 dni. Jezeli dokumentacja nie okre$la czasu, po ktérym beton powinien
uzyskac wytrzymato$¢ gwarantowana, to czas ten nalezy przyjmowac jako 28 dni.

Zgodnie z dokumentacijg projektowa do wykonania robot betonowych i zelbetowych przewiduje sie zastosowanie
nastepujacych klas betonow:

C8/10 jako beton podktadowy,

C20/25 do fundamentéw, do wieficow, do nadprozy monolitycznych oraz do filaréw i trzpieni,

C25/30 do podciggéw zelbetowych,

C40/50 do produkcji prefabrykowanych sprezonych ptyt stropowych.

Przepuszczalno$é wody przez beton

Betony zwykte nie wymagajq sprawdzenia wodoszczelnosci, jezeli narazone sg na cisnienie wody mniejsze niz
0,05 MPa.

Nasigkliwo$¢

Nasigkliwos¢ betonu (w stosunku do masy) nie powinna by¢ wieksza niz:

o 5% - w przypadku betondéw narazonych w warunkach eksploatacji na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych (konstrukcje nieotynkowane),

o 9% - w przypadku betondw bezposrednio nienarazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (konstrukcje
otynkowane).

Wiasciwosci mieszanki betonowej

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych normie PN-EN
206-1:2003 oraz $wiadectwom ITB, na ktére producent danego skfadnika wystawit zaswiadczenie o jakosci.
Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z recepturg roboczg, ustalong na podstawie wynikow
badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jakosci surowcéw, stopnia ich zawilgocenia, pory roku
i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen miedzy Wykonawcg a Projektantem. W okresie
przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik zmian
atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegoinym zwréceniem uwagi na okresy ponizej +5°C i powyzej
+25°C. Dane te powinny by¢ odnotowywane w dzienniku betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony
lub w dzienniku budowy. Zawarto$¢ cementu w betonie musi byé nie mniejsza niz podano
w normie PN-EN 206-1:2003 dla odpowiednich klas betonéw. Konsystencja betonu powinna byé ustalana
dos$wiadczalnie, w dostosowaniu do rodzaju konstrukcji. Rzeczywiste wiasciwosci zaprojektowanej mieszanki
betonowej powinny by¢ sprawdzone laboratoryjniei zgodne z zatozeniami. Beton powinien by¢ przygotowany w
oparciu o recepture robocza podang w formie pisemne;.

W celu uzyskania betonu o niskim skurczu zaleca si¢ zastosowanie nastepujacych parametrow mieszanki

betonowej:

o zawarto$¢ cementu =350kg na m3 mieszanki, zaleca sie uzywa¢ cementy o niskim cieple hydratacji np.
hutnicze,

o wskaznik wodno-cementowy w/c<0,4,

e konsystencja plastyczna — konsystencje nalezy regulowa¢ dodawaniem domieszek uplastyczniajacych
zabrania sie dolewania wody,

o wielkos¢ ziaren kruszywa <25mm,

o zastosowanie dodatku do betonu zmniejszajacego skurcz np. Sika® Control®-40 - dozowanie w ilosci ok 0,5%
masy cementu $cisle wg zalecen producenta,
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o zastosowanie plastyfikatorow.

Skfadniki mieszanki betonowej

Do przygotowania mieszanki betonowej nalezy uzywa¢ cementu, kruszywa, wody i domieszek, ktore odpowiadajg
wymaganiom norm. Kruszywo powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, a w razie potrzeby ptukane. Maksymainy
wymiar ziaren kruszywa powinien by¢ dostosowany do projektowanych érednic pretéw zbrojenia i minimum 5 mm
mniejszy od odlegtoci pomigdzy pretami utoZzonymi w tej samej ptaszczyznie. Dodatki poprawiajace urabialnosc i
szczelnos¢ mieszanki betonowej powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Dodatki do betonu
powinny byé uzywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru. Nalezy
zastosowac beton o klasach i wtasciwo$ciach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

Zaleca sig stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,
uplastyczniajacym, przy$pieszajacym lub opozniajacym. Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢
z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki
o dziataniu:

e uplynniajacym,

e napowietrzajacym,

e uszczelniajgcym,

e przy$pieszajacym wigzanie lub opdzniajacym wigzanie.

24.5.2, Zbrojenie

Klasy stali zbrojeniowej uzywanej w trakcie robot muszg odpowiada¢ dokumentacji projektowej. Prety stalowe
powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-ISO 6935-2:1998/Ak:1998. Zbrojenie z pretow spawanych powinno
by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 10080:2007. Prety Zebrowane do zbrojenia betonu powinny by¢ zgodne
z wymaganiami normy PN-ISO 6935-2:1998/Ak:1998, dopuszczalne $rednice wynoszg od 6 mm do 40 mm.
Zbrojenie powinno by¢ wolne od widocznych wad (takich jak: peknigcia, zadziory, przepalenia) oraz od wszystkich
substancii (takich jak: olej, smar lub ziemia), ktére mogg by¢ szkodliwe dla jego funkcjonowania i przyczepnosci.

2.45.3. Inne materialy stosowane przy robotach

Systemowe profile uszczelniajgce, materiaty osadzane w betonie: listwy do mocowania folii PEHD, przejscia
szczelne, marki stalowe itp., zgodnie z dokumentacjg projektowa,

2454 Inne materialy stosowane przy robotach

Srodki antyadhezyjne

Na wewnetrznej powierzchni deskowania musza by¢ stosowane $rodki antyadhezyjne. Srodki te stosowane sg w
celu:

¢ umozliwienia fatwego rozformowania elementu bez uszkodzenia powierzchni licowej elementu lub konstruki,
o ochrony powierzchni roboczej deskowan,

o przedtuzenia czasu uzytkowania (Zywotnosci) deskowan,

o ufatwienia konserwacji deskowan.

Srodki antyadhezyjne sa nanoszone na powierzchnie robocze deskowan i form w sposéb zalecany przez
producenta (natrysk, malowanie), przy czym metoda nanoszenia zalezy od postaci $rodka antyadhezyjnego,
wielko$ci pokrywanej powierzchni oraz wymagan stawianych powierzchni licowej betonu. Srodki antyadhezyjne
produkowane sg w postaci:

e olejow syntetycznych - czystych i z dodatkami,

emulsji wodno-olejowych i olejowo-wodnych,

preparatéw naftowych i rozpuszczalnikowych,

past,

emulsji z udziatem surowcow roslinnych,

Srodkow opozniajacych wigzanie cementu (stosowane w postaci pasty, lakieru lub papieru nasaczonego
Srodkiem op6zniajacym).
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Te ostatnie stosowane sg gtownie w przypadku betonow architektonicznych, dla ktérych stawiane sg szczegdlne
wymagania w zakresie wykonczenia lica betonu. Przy wyborze Srodka antyadhezyjnego nalezy bra¢ pod uwage
wymagania w stosunku do jakosci powierzchni betonu (np. wyglad, sposéb wykonczenia) oraz rodzaj materiatu
deskowania lub formy, na ktérg ma by¢ on nanoszony, a takze wydajnos¢ Srodka.

Wymagania jakim powinny odpowiada¢ rodki antyadhezyjne sg nastepujace:

e nie mogaq zaktdcac procesdéw wigzania i twardnienia betonu,

e nie mogg mie¢ wptywu na pdzniejsza kosmetyke powierzchni betonu,

e muszg posiada¢ zdolno$¢ do prowadzenia pozniejszej kosmetyki powierzchni betonu,

e powinny by¢ Srodkami niepalnymi, a takze charakteryzowa¢ si¢ brakiem szkodliwego dziatania na organizm
ludzki,

nie mogg powodowac zabrudzenia i przebarwienia powierzchni elementu,

powinny sprzyja¢ wychodzeniu powietrza po $ciankach deskowania/formy.

Do betonéw zwyktych mogg by¢ stosowane praktycznie wszystkie Srodki antyadhezyjne w postaci ptynnej, ktore
zapewniajg tatwe rozformowanie elementu i gwarantujg jakos¢ powierzchni betonu wymagang do wykonczenia.
Dla betonéw architektonicznych, zaleznie od wymaganego sposobu wykonczenia powierzchni, zaleca sie
stosowanie $rodkéw opdzniajacych wigzanie cementu w postaci pasty lub lakieru nanoszonego na powierzchnie
deskowania/formy lub w postaci arkuszy papieru nasaczonych opdzniaczem umieszczanych
na Scianie deskowania/formy. Wszystkie Srodki antyadhezyjne, przed ich zastosowaniem, muszg by¢ przedtozone
przez Wykonawce do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Materiat na deskowania

Deskowania indywidualne (tradycyjne) wykonywane na miejscu robot — powinny by¢ stosowane tylko w
przypadkach koniecznosci technicznych. Deskowania tradycyjne zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W
uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych IIl lub IV klasy. Minimalna
grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na piéro i
wpust. Styki, gdzie nie mozna zastosowa¢ potaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw
sztucznych albo pianka, Deskowania systemowe, przestawne — powinny sktadac sie z tarcz taczonych na ztacza
latwe do zalozenia i zdjecia, zapewniajace szczelnos¢ deskowania. Powierzchnia betonu powinna by¢ gtadka i
rowna. Plaszczyzny i krawedzie powinny by¢ proste.

Pozostate materiaty pomochicze
Wyzarzony drut wigzatkowy, listwy dystansowe itp.

2.4.5.5, Sktadowanie materiatow

Sktadowanie materiatdbw musi by¢ prowadzone na wydzielonym na placu budowy miejscu o odpowiednie]
powierzchni dostosowanej do ilosci sktadowanych materiatow oraz umozliwiajacej swobodny ruch $rodkow
transportu. Plac sktadowy musi by¢ wyréwnany, oczyszczony, utwardzony i zabezpieczony przed naptywem wod
opadowych

i powierzchniowych. Kruszywo i materiaty sypkie do mieszanek betonowych musza by¢ sktadowane w sposob
uniemozliwiajacy mieszanie sig réznych gatunkéw tych materiatbw oraz ich rozwlekaniem poza wyznaczone
miejsce. Miejsce sktadowania kruszywa musi by¢ zabezpieczone przed jego zanieczyszczeniem. Cement luzem
moze by¢ sktadowany w stalowych zbiornikach/silosach. Cement w workach musi by¢ sktadowany na drewnianych
paletach w pomieszczeniach zabezpieczajacych przed wilgocia i Sniegiem. Stal zbrojeniowa musi by¢ skladowana
pod wiatg na drewnianych podporach w sposéb uniemozliwiajacy jej deformacje. Stal nalezy zabezpieczy¢ przed
wilgocig i korozja.

2.46. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych sg wykonywane recznie i mechanicznie przy
uzyciu sprzetu pozwalajacego na wykonanie zamierzonych robot. Wykonawca powinien dysponowa¢, m.in.:
¢ do przygotowania mieszanki betonowej na placu budowy:
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—  betoniarki,
— dozowniki wagowe z waznym Swiadectwem legalizacii,
— samochody, tadowarki, koparki,
— przeszkolong obstuge,
¢ do wykonania deskowan:
— sprzet ciesielski,
— samochody skrzyniowe,
— dzwig o odpowiednim udzwigu,
¢ do wykonania zbrojenia:
— gietarki,
—  prostowarki,
—  nozyce,
—  spawarki,
— samochody i dzwigi,
¢ do ukfadania mieszanki betonowe;j i pielegnaciji betonu:
—  pojemniki do betonu,
— pompy do betonu,
— samochody transportowe wyposazone w pompy rozladowcze,
— wibratory wgtebne i powierzchniowe,
— fopaty i zacieraczki do betonu,
—  szlifierki i mtoty pneumatyczne,
— weze do polewania woda,
—  kompresory powietrza.

Uzywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie, spetniat wymagania w zakresie BHP oraz posiada¢ aktuaine
$wiadectwa Dozoru Technicznego. Wykonawca musi przygotowac¢ wtasciwe zaplecze techniczne pozwalajace na
biezacg naprawe oraz konserwacje wykorzystywanego sprzetu i Srodkow transportu.

24.7. Transport
Ogélne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w pkt. 1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Srodki transportu wykorzystywane przy robotach musza byé sprawne technicznie, musza spetnia¢ wymagania w
zakresie BHP, ruchu drogowego, a takze musza posiada¢ aktualne $wiadectwa Dozoru Technicznego.

Przed przystapieniem do wykonywania robot Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia i przedstawienia do

akceptacji Inspektora Nadzoru projektu organizacji robét, zawierajacego:

o liste przewidzianego do uzycia na budowie sprzetu i Srodkdw transportu wraz ze specyfikacjg ich typu, rodzaju,
ilosci i charakterystyki techniczno-uzytkowe;j,

e analizg¢ mozliwosci wykonania zleconej do wykonania ilosci robdt przy uzyciu posiadanego i
wyspecyfikowanego sprzetu i Srodkdw transportu.

Transport sktadnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu przeznaczonymi do
wykonania zamierzonych robot. Kruszywo i materialy luzne/sypkie przewozone samochodami nalezy rozmiesci¢
na naczepach w sposob réwnomierny na catej powierzchni naczepy i zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Rozne rodzaje kruszywa muszg by¢ przewozone w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie
i zanieczyszczenie. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych i wewnetrznych w obszarze budowy, powstate
podczas transportu materiatow, Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezaco na wiasny koszt.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa moze by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodéw musi by¢
dobrana w taki sposob, aby zapewni¢ wymagany postep betonowania z uwzglednieniem odlegtosci transportu,
czasu wigzania betonu, oraz koniecznej rezerwy zwigzanej z manewrami, nateZeniem ruchu drogowego
i ewentualnej awarii. W czasie transportu mieszanki nie moze nastapi¢ jej segregacja, zmiana konsystencii i sktadu.
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Podawanie i wylewanie mieszanki betonowej moze by¢ prowadzone przy pomocy pomp i wezy do betonu lub
innego sprzetu, zgodnie z projektem organizacji rob6t zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Przy
transporcie i wylewaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach PN-S-10040:1999
oraz PN-EN 206-1:2003/A2:2006.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
o 90 min. - przy temperaturze +15°C,
e 70 min. - przy temperaturze +20°C,
e 30 min. - przy temperaturze +30°C.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych i wewnetrznych w obszarze budowy, powstate podczas transportu
materiatow, Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco na wiasny koszt.

Transport zbrojenia i materiatdw do szalunkéw

Zbrojenie i materialy do szalunkéw mogg by¢ transportowane dowolnymi Srodkami transportu, ktore bedq
dostosowane do ilosci, ciezaru i wielkosci przewozonych materiatdw. Transportowane materiaty muszg by¢
zabezpieczone przed deformacja, uszkodzeniem, zniszczeniem i rdzewieniem.

2.4.8. Wykonanie roboét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 1.7 niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.4.81. Warunki przystapienia do robot betonowych i zelbetowych

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca powinien sporzadzi¢ projekt organizacji robét, zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru, uwzgledniajacy warunki, w jakich bedg wykonywane oraz PKiB. Projekt organizacji robot
powinien zawiera¢ czes¢ technologiczng obejmujaca okreslenie:

sposobu wytwarzania mieszanki betonowe;j,

sposobu transportu mieszanki betonowej,

kolejnosci i sposobu betonowania,

wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

sposobu pielegnacii betonu,

warunkéw rozformowania konstrukcji (deskowania),

zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjna,
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementoéw konstrukcji zgodnie z normami
PN-N-02251:1987 i PN-N-02211:2000. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
lub zniszczeniem.

24.8.2. Wykonanie robét szalunkowych

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonac¢ zgodnie
z wymaganiami norm PN-EN 1065:2001 i PN-B-03163-2 oraz wedtug projektu technologicznego deskowania,
opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymato$ciowych. Projekt opracowuje Wykonawca w ramach
prac towarzyszacych i uzgadnia z Projektantem.

Rusztowania podtrzymujace deskowania do betonu powinny by¢é wykonane w taki sposob, aby mogty przenosi¢

obcigzenia wywotane:

e masg wtasng oraz masg sprzetu do robdt betonowych (itp. taczki, wozki, wibratory),

e masg uktadanej mieszanki betonowej, z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych zrzucanej lub opuszczane;
mieszanki, jak tez parcia mieszanki w trakcie jej zageszczania,

® masag zbrojenia konstrukcji,

¢ masg robotnikow zatrudnionych przy robotach betonowych i zelbetowych.

Wykonane rusztowania i deskowania nie powinny odksztatca¢ sie pod dziataniem w/w obcigzen. Rusztowania
powinny zachowywac¢ sztywnos¢ oraz geometryczng niezmiennos¢ konstrukcji zaréwno w trakcie betonowania, jak
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i dojrzewania mieszanki betonowej. Deskowania, w ktorych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢
szczelne i zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki. Deskowania belek, tukow i
sklepien o rozpigtosci powyzej 4,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg ,podniesiong” odwrotng do kierunku
ugiecia konstrukcji. Warto$¢ tej strzatki, tj. podniesienia deskowania, powinna by¢ okreslona w projekcie lub w
instrukciji dla danego rodzaju deskowania.

Na wewnetrznej powierzchni deskowania muszg by¢ stosowane $rodki antyadhezyjne, dla umozliwienia fatwego
rozformowania elementu oraz uniknigcia mozliwosci uszkodzenia powierzchni betonu.

Elementy osadzane w betonie

Wszelkie elementy osadzane w betonie takie jak: tuleje, okucia, dyble, sruby i blachy kotwigce, tasmy dylatacyjne
muszg by¢ usytuowane zgodnie z dokumentacjg projektowa i powinny by¢ tak zamocowane, aby nie ulegly
przemieszczeniom w trakcie betonowania konstrukcji. Otwory i wneki pozostawione w konstrukcji muszg byé
zabezpieczone

przed przedostawaniem sig wody i zanieczyszczen, az do momentu rozpoczecia wiasciwych robét montazowych.
Sruby kotwiace powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg projektowa w momencie betonowania konstrukcji.
Sruby kotwigce musza by¢ zabezpieczone przed wszelkimi uszkodzeniami.

Otwory i elementy do zabetonowania

Wszystkie tymczasowe wktadki potrzebne do utrzymania formy w miejscu i wszystkie elementy zabetonowane

(Sruby, ptytki, itp.) powinny:

e by¢ odpowiednio zamocowane, tak, aby pozostawaty w odpowiedniej pozycji w trakcie betonowania i
zageszczania,

o by wystarczajaco sztywne i mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢, aby zachowac ksztatt w trakcie betonowania i

zageszczania,

nie wprowadza¢ niedopuszczalnych dziatan na konstrukcije,

nie powodowac¢ reakcji chemicznych z betonem lub okolicznym zbrojeniem,

nie powodowac¢ plam lub wad powierzchniowych,

nie pogorsza¢ funkcjonalnosci lub trwatosci elementu konstrukcyjnego,

nie utrudnia¢ operacji betonowania lub zageszczania.

Podczas montazu szalunkow, odpowiednie wktadki (szablony) powinny byé wykonywane na wiasciwych miejscach,
wyrownane i wypoziomowane dla zakotwienia i umieszczenia kieszeni, otworéw, wszystkich przepustow
(pionowych lub poziomych, podziemnych lub naziemnych), ktére mogg by¢ niezbedne do pozniejszej instalacii
wszelkich rodzajow maszyn i urzadzen, zaréwno tymczasowych jak i statych. Wkiadki te, ktore sktadajg sie z
drewnianych lub metalowych skrzynek, rur PVC o okragtym lub kwadratowym przekroju, blokéw styropianu o
odpowiednim ksztalcie, itp., muszg by¢ tatwe do usunigcia ze stwardniatego betonu. Tak uformowane kieszenie
powinny by¢ starannie oczyszczone przed instalacjgq elementow mocujacych. Wszelkie tymczasowe
otwory/wykucia niezbedne do prawidtowego wykonania robét powinny by¢ wypetnione materiatem o podobnej
jakosci i wiasciwosciach jak otaczajacy materiat. Wszystkie stalowe elementy przeznaczone do zabetonowania (itp.
marki muszg by¢, przed zabetonowaniem zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z projektem i wymaganiami
normy PN-EN 1090.

Usuniecie deskowania

Usuniecie deskowan i rusztowan konstrukcji betonowych i Zelbetowych moze nastapi¢, gdy beton osiagnie
wymagana projektem wytrzymato$¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do
warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan. Usuwanie
deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy jakiekolwiek uszkodzenia wykonanych robét
oraz samych deskowan. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za szkody powstate podczas wykonywania
robot.

2.4.8.3. Wykonanie robét zbrojeniowych

Wymagania ogdlne
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Rodzaje i gatunki stali oraz $rednice pretéw zbrojeniowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN 10080:2005 i PN-

ISO 6935-2:1998/Ak:1998. Zbrojenie konstrukcji powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,

okreslajaca;

o klase i gatunek stali pretow zbrojeniowych,

e rozmieszczenie, liczbe i Srednice pretdw zbrojeniowych,

e zwymiarowany ksztatt wszystkich pretow zbrojenia,

e sposodb faczenia pojedynczych pretéw oraz inne szczegdtowe dane niezbedne do prawidtowego wykonania
zbrojenia.

Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ warunki pracy na wszystkich stanowiskach roboczych zgodne z

wymaganiami BHP.

Prety i siatki zbrojeniowe

Wszystkie dostarczone na budowe elementy zbrojenia muszg posiada¢ atesty (Swiadectwa jakosci) i by¢
zaopatrzone w tabliczki informacyjne wytwérni. Do zbrojenia mogg by¢ uzywane pojedyncze prety oraz siatki lub
szkielety zbrojeniowe zgrzewane zgodnie z dokumentacijg projektowa.

Wymagania dotyczace montazu zbrojenia

Ustawianie lub uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnoS¢ robdt, przy ktorej wczesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia. Nie nalezy podwieszaC i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwérczych i montazowych. Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno
by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas
podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu
tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

Otulenie zbrojenia

Grubos¢ otulenia powinna by¢ zgodna z projektem wykonawczym. Odpowiednie otulenie zbrojenia powinno by¢
zapewnione przez podkfadki dystansowe posiadajace wazng Aprobate Techniczna. Nie wolno stosowac pretéw
zbrojeniowych, gruzu oraz innych przypadkowych materiatéw jako podktadki dystansowe.

2484 Wykonanie robét betonowych

Wymagania ogblne

Rozpoczecie rob6t betonowych moze nastapi¢ po wykonaniu przez Wykonawce i zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru projektu organizacji robot, zawierajgcego cze$¢ technologiczng, ktéra okreslac powinna kolejnos¢
betonowania i czas wykonania robét oraz planowany termin rozebrania deskowan.

Prace przygotowawcze, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wszystkich robot
poprzedzajacych. Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,
brudu, ptatkow rdzy, ze zwroceniem uwagi na czyszczenie dolnej czesci stupkéw i Scian. Powierzchnie oktadzin z
betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem. Powierzchnie
deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatbw powinny by¢é powleczone $rodkiem
uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje si¢
deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu
konstrukcji monolitycznych i elementow prefabrykowanych wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢
przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu
powinna by¢ usunieta.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw ogoinych:
e W czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidfowosci ksztattu konstrukcji,
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o szybkos¢ i wysoko$¢ wypetienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okre$lone wytrzymato$cig i
sztywno$cig deskowania przyjmujacego parcie Swiezo utozonej mieszanki,

e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

e W czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed
wodg opadowg; w przypadku, gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody
powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunag,

e w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utoZzone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaC zageszczanie reczne za pomocag
sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany na odpowiednich formularzach,

dotgczonych do PKiB, w ktorych powinny by¢ podane:

o data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

e wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,

o daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki
i terminy badan,

o temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych. Mieszanka betonowa w
czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po
zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do
mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala
na uzycie wibratorbw pograzalnych. Opieranie wibratorow wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest
niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan.

Przerwy w betonowaniu

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach

powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych

powinny sie znajdowac:

o W belkach i podciggach — w migjscach najmniejszych sit poprzecznych,

e w stupach — w ptaszczyznach stropéw, belek i podciggow,

o w plytach —w linii prostopadtej do belek lub Zeber, na ktorych wspiera sie ptyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku
rownolegtym do podciagu dopuszcza sie przerwe roboczg w $rodkowej czesci przesta ptyty rownolegle do
zeber, na ktorych wspiera sie plyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych tj. w
zasadzie pod katem ~45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta
do osi tych elementow, a w ptytach i Scianach do ich powierzchni. Powierzchnia betonu w miejscu przerw roboczych
powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym, przez usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu
powierzchni przerwy roboczej wodg, Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usunigte przed
rozpoczeciem betonowania.

Dylatacje

Dylatacje konstrukcyjne niewskazane na rysunkach konstrukcyjnych powinny by¢ wykonane wytacznie po
uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Lokalizacja i konstrukcja powinna by¢ taka, aby zminimalizowa¢ wplyw na
wytrzymato$¢ konstrukcji. Jezeli konieczne jest betonowanie w kilku krokach oraz gdy przerwy w betonowaniu
przekraczajg czas dwoch godzin, powierzchnie stykajace sie powinny by¢ ostroznie odtupane, umyte i starannie
obrobione kurczliwa, wyrbwnawczg, czystq zaprawg cementowg, natychmiast po usunigciu formy. Przed
ponownym betonowaniem powierzchnie dylatacji powinny by¢é nasaczone wodg az do nasycenia. Zabronione jest
betonowanie, gdy temperatura na zewnatrz spadnie ponizej +5°C lub gdy temperatura przekracza +32°C, jesli
specjaine systemy ochrony betonu nie zostaly przyjete po uzgodnieniu i zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Dylatacje kompensacyjne powinny przechodzi¢ przez catg grubo$¢ betonu; dylatacje kontrolne powinny by¢
wykonane przez powierzchowne ciecie betonu. Uszczelnianie dylatacji powinno przebiega¢ nastepujaco:
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o zastosowac taSme maskujacg po obu stronach dylataci,

e oczysci¢ dylatacje,

e ciasno utozy¢ sznur dylatacyjny, pozostawiajac wystarczajacq przestrzen dla kitu; spod pozostatej przestrzeni
powinien by¢ wypetniony styropianem,

o zastosowac podktad gruntujacy,

e zastosowa¢ mase szpachlowg do doktadnego uszczelniania dylatacji betonowych,
usunag¢ taSme maskujaca.

Szpachla wypetniajgca dylatacje powinna by¢ samopoziomujgca, odporna na weglowodory w przypadku
agresywnych cieczy i powinna mie¢ witasciwosci tiksotropowe, jezeli powierzchnia jest nachylona. Sposéb
zastosowania szpachli wypetniajacej dylatacje i wielkos¢ dylatacji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

Pielegnacja i ochrona betonu

Beton powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony i pielegnowany zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06251:1963.

Obcigzanie osobami, pojazdami, urzadzeniami lub innymi cigzarami jest niedopuszczalne na zadnej konstrukcji lub

jej czesci, dopdki beton nie jest wystarczajaco utwardzony. Wymagane jest pielegnowanie betonu przez co najmnie;

7 kolejnych dni. W razie jakiejkolwiek konieczno$ci wstrzymania pielegnaciji, przerwa powinna by¢ wyraznie

zaaprobowana przez Inspektora Nadzoru. Pielegnacja powinna by¢ prawidtowo wykonana i moze by¢

przeprowadzona w nastepujacy sposob:

e utrzymanie betonu wewnatrz formy,

e ciggte zraszanie betonu woda,

e pokrycie powierzchni betonowych folig polietylenowa, workami jutowymi lub zwilzong widkning, aby zapobiec
utracie wilgoci,

o stworzenie i utrzymanie wilgotnego Srodowiska wokét wylanego betonu, wykorzystujac folie polietylenowg lub
inne materiaty,

o tworzenie, w przypadku ptyt i poziomych elementow, zewnetrznych ograniczen (wykonanych z piasku lub
innych usuwalnych materiatow), ktére pozwalajg na state pokrycie powierzchni warstwg wody,

o stosowanie Srodkow pielegnacyjnych takich jak ptynne zwigzki tworzace btony (membrany), rozpylanych na
powierzchni w celu poprawy wiasciwosci betonu i powstrzymania utraty wilgoci podczas pielegnaciji. Produktow
tych nie nalezy stosowa¢ na potaczeniach konstrukcji, na powierzchniach obrabianych wyrobami
wykonczeniowymi lub oddziatujgcymi na inne materiaty.

Aby unikng¢ powierzchniowych peknie¢, spowodowanych cieptem generowanym w betonie podczas hydratacii,
réznica temperatur pomiedzy betonem i otoczeniem nie moze przekracza¢ 20°C - 25°C w normalnych warunkach,
dlatego nalezy przewidzie¢ ochrone/system izolacji, ktory minimalizuje przekazywanie ciepta na zewnatrz.

Whptyw warunkéw atmosferycznych na przebieg uktadania mieszanki betonowej i pielegnacie betonu
Planowany przebieg betonowania nalezy dostosowa¢ do przewidywanej prognozy pogody i przygotowa¢ sposéb
postepowania na wypadek wystapienia niekorzystnych warunkow atmosferycznych. Zasady postepowania w takich
warunkach powinny by¢ opracowane przez Wykonawce i przedtozone do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Warunki atmosferyczne w czasie wylewania betonu i jego pielegnacji wymuszajg nastepujace postepowanie:
o chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem wiatru, promieni stonecznych i mrozu
przez ich ostanianie i zwilzanie, stosownie do pory roku i warunkéw klimatycznych,
o utrzymywac beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
— 7 dni przy stosowaniu cementow portlandzkich,
— 14 dni przy stosowaniu cementow hutniczych i innych,
e polewa¢ wodg beton dojrzewajacy w warunkach normalnych, rozpoczynajac polewanie betonu wodg po uptywie
24 godzin od chwili jego utozenia, przy czym:
—  przy temperaturze +15°C i wyZzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien
i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
—  przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,
beton nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
e w wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, wymaga to jednak zgody
Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepfa w czasie co najmniej 3 dni,
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e przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie wykonanej konstrukcji,

e przy temperaturze powietrza +20°C i wyzszej czas trwania przerwy roboczej nie moze przekracza¢ 2 godzin;
w takich warunkach temperaturowych zraszanie powierzchni betonu nalezy prowadzi¢ bardzo czesto, a
zwilzone powierzchnie nalezy przykry¢ brezentem lub folia, dobre wyniki daje zraszanie betonu mgtg wodng,

¢ nie zaleca sig betonowania, gdy temperatura powietrza wynosi +35°C i wigcej; w takich sytuacjach betonowanie
powinno by¢ przesunigte na godziny wieczorne lub wczesne ranne,

¢ technologia betonowania i pielegnaciji betonu przy temperaturze powietrza od +5°C do +35°C oraz nizszych i
wyzszych musi by¢ opracowana przez Wykonawce i przeditozona do uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru,

e przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postgpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu, konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych,

e duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane $rodkami
btonotwérczymi. Powtoka ta powinna charakteryzowac sie:

— dobrg przyczepnoscig do betonu,

— stabg wyptukiwalnoscig przez deszcz,

— stabg penetracjg w beton (max. 1,0 mm),

— nie powinna powodowac¢ korozji betonu i stali.

2.4.8.5. Tolerancje
Tolerancje dla konstrukciji betonowych sg ustalone w normach PN-B-02356:1962 i PN-S-10040:1999.

W szczegolnosci powyzsze normy dotyczg nastepujacych tolerancii:

o produkcii stali zbrojeniowe;j,

e Umieszczania zbrojenia,

e wyrbwnywania w pionie, poziomowania, wymiarbw przekrojéw, zharmonizowania itp. dla réznych typow
wykonczeniowych robot betonowych.

Po wykonaniu konstrukcji nalezy dokona¢ pomiaru jej wymiaréw, pozioméw, poréwna¢ z danymi z projektu
wykonawczego i sporzadzic dokumentacje powykonawczg obiektu. Nalezy sporzadzi¢ protokoét odbioru oraz
dokona¢ wpisu do dziennika budowy. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowej lub
Zelbetowej podano nizej:
¢ odchylenie ptaszczyzn i krawedzi od projektowanego potozenia:

— 5 mmna 1,0 m wysokosci,

— 20 mm na catej wysokosci konstrukcji lub fundamentu ,

— 15 mm w $cianach wzniesionych w deskowaniu,
o odchylenie ptaszczyzn poziomych od poziomu:

— 5 mm na 1,0 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku,

— 15 mm na calg ptaszczyzne,

— miejscowe odchylenie powierzchni betonu przy sprawdzaniu fatg 2,0 m z wyjgtkiem powierzchni

oporowych: +4 mm dla powierzchni spodnich i bocznych, £8 mm dla powierzchni gérnych,

e odchylenia w zakresie dtugosci lub rozpietosci elementu £20 mm,
¢ odchylenie w zakresie wymiaru przekroju poprzecznego elementu £8 mm.
o odchylenia w zakresie rzednych powierzchni elementu ~ £5 mm.

2.4.9. Kontrola jakosci

24.941. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt. 1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
dokumentaciji projektowej oraz w STWIOR. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot,
materiatow i sprzetu.
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Przed rozpoczeciem robét, Wykonawca zobowigzany jest sporzadzi¢c PKiB, ktéry zawiera punkty kontroli dla
kazdego etapu robét w nawigzaniu do wymagan okreslonych w dokumentach odniesienia. Wszystkie badania i
pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm i aprobat technicznych przez/lub pod nadzorem jednostek
posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Wyniki badar i pomiaréw kontrolnych wykonanych robét nalezy wpisywac
do protokotow kontroli jakosci robét, zgodnie z PKiB, a takze do dziennika budowy (tam, gdzie jest to wymagane
przepisami prawa).

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca przedstawi do akceptacii Inspektorowi Nadzoru nastepujace dokumenty:
o wnioski materiatowe, zawierajgce dokumentacje wstepnej kwalifikacji materiatu:

— Swiadectwa materiatowe dla pretow zbrojeniowych (raporty z badan wytwércy z rozcigganiem i

wiasciwosciami chemicznymi),

— rodzaj $rodka antyadhezyjnego do deskowan,

— rodzaje przektadek dystansowych do otuliny betonowej i tacznikdw,

— karty techniczne spoin zbrojenia,

— Swiadectwa produktow dla powtok ochronnych i oktadzin dla betonu,

— dokumentacje projektowg mieszanki, zawierajaca;

» harmonogram wstepnych badan prébnych w celu okre$lenia mieszanki,

» wyniki badan wstepnych betonu, ktore dokumentujg proponowane proporcje betonu, ktory bedzie
produkowany, i ktorego Srednia wytrzymato$¢ bedzie rowna lub wieksza niz wymagana $rednia
wytrzymato$¢ (rejestr zakresu wytrzymatosci, rejestr poszczegolnych wytrzymatosci mieszanek
probnych),

» sktad mieszanki betonowej,

e procedury dziatan niezbednych do osiagnigcia dobrej pielegnacji betonu,
e harmonogram betonowania dla duzych obiektéw lub ditugiego czasu betonowania (wigcej niz 1 dzief) ze
wskazaniem przerw i wznowien.

Dokumentacja jako$ciowa prowadzona podczas robot powinna zawierac:

e dzienny rejestr betonowania (pokazujacy: rozpoczecie/ zakonczenie uktadania, rodzaj betonu, warunki
pogodowe w trakcie uktadania i pielegnaciji, wszelkie specjalne uwagi, itp.) — dla kazdej konstrukcji lub jej czesci,
przy betonowaniu elementéw konstrukcyjnych, i niekonstrukcyjnych,

¢ wyniki badan przeprowadzonych na betonie (wytrzymato$¢ na Sciskanie, opad stozka, itp.).

249.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

Deskowania

Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacjg techniczng oraz
potwierdzi¢ jego zgodnos¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczenie rusztowania do uzytkowania powinno by¢
potwierdzone zapisem Kierownika Budowy w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe rusztowan i deskowan powinny odpowiada¢ wartosciom zamieszczonym w
ponizszej tabeli.

Wyszczegblnienie Dopuszczalna odchytka od

wymiaréw projektowanych

[mm]

W odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowania i w
odlegto$ci migdzy teznikami usztywniajacymi stojaki rusztowan:
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e na1 mdugosci do

e na cale przesto nie wigcej niz 75
Wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia ptaszczyzn
deskowania i linii przeciecia sig:
e na 1 m szerokosci, nie wigcej niz: 5
e na catg wysokos¢ konstrukcji nie wigcej niz:
- w fundamentach +20
- w $cianach i stupach o wysokosci do 5 m +10
podtrzymujacych stropy monolityczne -
- w $cianach i stupach o wysokosci powyzej 5 m +15
- w stupach szkieletéw zelbetowych potgczonych belkami +10
- w belkach i tukach +5
Przemieszczenie osi deskowania od projektowanego potozenia nie wiecej
niz:
e w fundamentach +15
o wScianach, stupach, belkach, podciagach i tukach +10
Przemieszczenie osi deskowania przestawnego, $lizgowego i +10
przesuwnego nie wiecej niz: B
— S o o +5
W odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami deskowania cian (odchylki ujemne
niedopuszczalne)
Miejscowe nierownosci powierzchni deskowania +3

Stal zbrojeniowa
Odbioru stali na budowie dokonuje sie w oparciu o normy PN-H-93215:1982 i PN-H 84023-6:1989/Az1:1996.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:

znak wytworcy,
$rednice nominalng,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,
znak obroébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki
czy kregu. Kontrola odbywa sie poprzez ocene wizualng i obejmuje sprawdzenie zgodnosci rodzajowej,
kompletnosci atestow, zgodnosci numeru wytopu staliz numerem na atestach. Kontrola stanu technicznego

dokonywana jest poprzez oceng wizualng i pomiary suwmiarkg i taSma miernicza,
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

e na powierzchni pretbw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych

zZanieczyszczen,

o odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych

dla danej klasy stali,
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o prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m
diugosci preta,

o wady powierzchniowe jak: wzery, wgniecenia, wypuktosci, zgorzelina, chropowatos¢ zwalcowania nie powinny
przekracza¢ 0,5 mm dla pretow o $rednicy ponizej 25 mm, lub 0,7 mm dla pretow o wigkszych Srednicach.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

e nasuwajq sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

o stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

Prety zbrojeniowe

Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola
zbrojenia obejmuije:

e ogledziny,

badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,

badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych zaktadach
centralnych,

e badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wigksze niz podano w tabeli. Dopuszczalne
odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych odchytek podanych w tabeli
ponize;j.

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki
Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych:
o wdtugosci elementu +10 mm

e w szerokosci (wysokosci) elementu:

- przy wymiarze do 1 m +5mm
- przy wymiarze powyzej 1 m +10 mm

W rozstawie pretow podiuznych, poprzecznych i

strzemion:
e przy $rednicy d < 20 mm +10 mm
o przy $rednicy d > 20 mm +0,5d
W potoZeniu odgie¢ pretow +2d
W grubosci warstwy otulajacej + 10 mm
W potoZeniu potaczen (stykow) pretow + 25 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

e dopuszczalne  odchylenie  strzemion  od  linii  prostopadtej do  zbrojenia  gldwnego
nie powinno przekracza¢ 3%,

e liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogblnej ich liczby na tym precie,

e roznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

e roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.
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Odbiér zbrojenia

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane numery rysunkow
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek
zbrojenia i wniosek 0 dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia nalezy dotaczyc¢:

o zawiadczenie producentow o jakosci siatek i szkieletow zgrzewanych,

o protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

e odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie.

Mieszanka betonowa

Ze wzgledu na wymagania technologiczne dla betonu konstrukcyjnego, Wykonawca obowigzany jest opracowaé
plan kontroli jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normg PN-EN 206-1:2003 i normami powigzanymi oraz niniejszym STWIOR,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych. Badania powinny
obejmowac:

e badanie sktadnikow betonu,

¢ badanie mieszanki betonowej,

e badanie betonu.

Komplet badan betonu nalezy wykonaé¢ zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 oraz normami powigzanymi.
Receptura betonu powinna zosta¢ przygotowana w oparciu 0 wymagania normy PN-EN 206-1:2003, zgodnie z
ktorg przyjeto miedzy innymi: ocene wynikow, sposdb pobierania i pielegnacji probek do badan
wytrzymatosciowych, sposéb okreslenia i badania konsystencji oraz napowietrzenia.

Produkcja mieszanki betonowej musi by¢ poddana kontroli jakosci. Kontrola ta sprowadza sie do kontroli produkcii
i kontroli zgodnosci z normg PN-EN 206-1:2003. Procedury badania mieszanki powinny by¢ zgodne z normami
PN-EN 12350. Kontrola wytwarzania betonu polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania mieszanki zgodnie z
recepturg ustalong na podstawie badan laboratoryjnych. Zawarto$¢ cementu, dodatku lub wody, nalezy okresli¢
albo na podstawie wydruku z przyrzadu rejestrujacego skfad betonu albo, w przypadku niestosowania takiego
sprzetu, na podstawie zapisu z produkcji w powigzaniu z instrukcjg dozowania. Wspdtczynnik w/c mieszanki
betonowej nalezy obliczaé na postawie oznaczonej zawartosci cementu oraz efektywnej zawartosci wody.
Konsystencje mieszanki betonowej nalezy bada¢ przed wbudowaniem dla kazdego betonowozu i dodatkowo na
stanowisku  betonowania. Zawarto§¢ powietrza w  betonie  napowietrzanym, nalezy badaé
przed wbudowaniem dla kazdego betonowozu zgodnie z PN-EN 12350-7:2011 i dodatkowo na stanowisku
betonowania.

Wytrzymato$¢ betonu nalezy okresli¢ na postawie badan przeprowadzonych na prébkach, szesciennych o boku
150 mm lub walcowych o wymiarach 150/300 mm, zgodnych z PN-EN 12390-1:2001, wykonanych, zgodnie z PN-
EN 12350-1:2011 z mieszanki betonowej, i pielegnowanych zgodnie z PN-EN 12390-2:2011. Producent mieszanki
betonowej w odpowiednim czasie przed dostawg powinien okresli¢, na jakich prébkach: walcowych
czy szeSciennych ma byé oznaczona wytrzymatos¢ na Sciskanie. Stosowanie innych probek powinno byé
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Liczba probek kontrolnych w postaci kostek szeciennych o boku 150 mm,
dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje, nie powinna by¢ mniejsza niz:

1 prébka na 100 zarobdw,

1 probka na 50 m? betonu,

3 probki na dobe,

6 probek na partie betonu.

Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni zgodnie
z normg PN-EN 206-1:2003. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora Nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie
wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krétszym niz 28 dni.

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu, po 3 probki o
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ksztaltcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003. Prébki trzeba
przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 12
probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

2.4.9.3. Badania przy odbiorze konstrukcji betonowych i zelbetowych

Przy badaniu konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny by¢ poddane sprawdzeniu i ocenie:

e prawidlowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodno$¢ z projektem
otworéw i kanatdbw wykonanych w konstrukcjach, prawidtowo$¢ ustawienia czeSci zabetonowanych,
prawidtowo$¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych
wysokosciowych itp., sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie odpowiednich pomiarow,

o jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitoSci struktury, na podstawie doktadnych ogledzin
powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan,

e prawidlowos¢ wykonania robét zanikajacych (np. przygotowania zbrojenia) itp.

Przy sprawdzaniu jakosci powierzchni betondéw nalezy wymagag¢, aby taczna powierzchnia ewentualnych rakow
nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wigcej
niz 1%. Lokalnie raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

2.4.10. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w pkt. 1.9 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szecienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z
dokumentacjq projektowg i obmiarem w terenie.

2.411. Odbiér robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty betonowe i zelbetowe moga by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete w PKiB dla danego
obiektu, w odniesieniu do wskazan w punkcie 2.4.9 niniejszej specyfikacji i odpowiednich norm, z zachowaniem
toleranciji, daty wyniki pozytywne, co zostato potwierdzone po przedtozeniu kompletnej dokumentaciji odbiorowe;.

Roboty betonowe i zelbetowe ulegajace zakryciu podlegaja odbiorom robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszych STWIOR. Wyniki badan nalezy
porowna¢ z wymaganiami okre$lonymi w niniejszych STWIOR. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajace zakryciu za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjq
projektowg oraz STWIOR i zezwoli¢ na przystapienie do nastepnych faz robot betonowych i Zelbetowych. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny elementy robét ulegajacych zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢c zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Odbidr czeSciowy robot

Catos¢ robot betonowych i zelbetowych podlega odbiorom czeSciowym, zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10
niniejszej specyfikacji STWIOR. Przy odbiorach czesciowych Wykonawca powinien sukcesywnie przekazywac
atesty na zastosowane materiaty oraz dokumentacje jakosciowa, zgodnie ze zrealizowanym PKiB.

Odbidr koncowy robot
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Catos¢ robot betonowych i Zelbetowych podlega odbiorom koacowym, zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Dla odbioru koncowego robét wymagane sg miedzy innymi:

¢ dokumentacja powykonawcza,

o dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioru czeSciowego robot,

petna dokumentacja jakosciowa, zgodnie z PKiB.

2.412. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci dla robét betonowych i Zelbetowych stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji, zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie. Cena jednostkowa obejmuje:

o dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkci,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie PKiB dla materiatow i robot,

wykonanie Projektu technologicznego deskowan i rusztowan,

wykonanie Projektu technologii betonowania,

oczyszczenie podioza,

wykonanie deskowan z rusztowaniami,

pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyrbwnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,

rozbiérke deskowan i rusztowan,

usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu robét z odpaddw i usuniecie ich poza teren robot,

wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w STWIOR lub
Zleconych przez Inzyniera,

e oraz inne czynno$ci wymienione w niniejszej specyfikacji STWIOR.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

2.413. Przepisy zwigzane

Ustawy

Lp. Akty prawne

1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz pdzn.zm.)

2. | Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z pdzn. zm.)

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. ws. warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z p6zn. zm.)

2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych (Dz. U. 2012.463)
3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z p6zn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).
4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
5. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe
i niskoci$nieniowe przeznaczone do magazynowania materiatow ciektych zapalnych (Dz. U. 2001. 113. 1211
z pbzh. zm.)
6. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe dalekosiezne stuzace do transportu
ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz.U. 2005.243.2063)
Normy
Lp. Numer normy Tytut normy
1. | PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
2. | PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
3. | PN-B-03215:1998 Konstrukcije stalowe — Potaczenia z fundamentami — Projektowanie i
wykonanie, zastgpiona PN-EN 1992-1-1:2008
4. | PN-EN 1990:2004/NA:2010 Eurokod - Podstawy projektowania konstrukcji
5. | PN-H-84023-06:1989 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
6. | PN-H-84023-06:1989/ Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
Az1:1996
7. | PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zebrowana B500. Warunki
techniczne dostawy pretow, kregdw i siatek zgrzewanych
8. | PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne
9. | PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
10. | PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju
11. | PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane
12. | PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju
13. | PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
14. | PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
15. | PN-EN 197-1: 2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.
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16.

PN-EN 197-2:2002

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnoSci

17. | PN-B-19707:2013-10 Cement . Cement specjalny . Sktad, wymagania i kryteria zgodnoéci.

18. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkciji betonu

19. | PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodno$¢

20. | PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

21. | PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1:2003. Beton. Czes$¢ 1:
Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é

22. | PN-EN 12350-1:2011 Badanie mieszanki betonowej. Czes¢ 1:Pobieranie prébek

23. | PN-EN 12350-2:2011 Badanie mieszanki betonowej. Czes$¢ 2: Badanie konsystencji metodg
opadu stozka

24. | PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 7: Badanie zawarto$ci powietrza.
Metody cisnieniowe

25. | PN-EN 12350-8:2012 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 8: Beton samozageszczalny -
Badanie metoda rozptywu stozka

26. | PN-EN 12390-1:2001 Badania betonu. Cze$¢ 1. Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form.

27. | PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie prébek do badan.

28. | PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu.

29. | PN-EN 13263-1+A1:2010 Pyt krzemionkowy dla betonéw. Cze$¢ 1- definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

30. | PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 1:
Definicje

31. | PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

32. | PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

33. | PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 4:
taczenie konstrukcyjne

34. | PN-EN 1504-5:2013-09 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 5:
Iniekcja betonu

35. | PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 6:
Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych

36. | PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 7:
Zabezpieczenie korozyjne zbrojenia
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37.

PN-EN 1504-8:2006

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze5¢ 8:
Sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci.

38. | PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 9:
Ogolne zasady dotyczace stosowania wyrobow i systeméw.

39. | PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢
10: Stosowanie wyrobdw i systeméw na placu budowy oraz sterowanie
jakoscig prac.

40. | PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

41. | PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 2:
Oznaczanie czasu wigzania.

42. | PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.

43. | PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.

44. | PN-EN 933-9:2009+A1:2013-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 9: Ocena
zawartosci drobnych czastek. Badanie biekitem metylenowym.

45. | PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

46. | PN-EN 1065:2001 Regulowane teleskopowe podpory stalowe -- Charakterystyka,
konstrukcja i ocena na podstawie obliczen i badanh

47. | PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania -- Wymagania

48. | PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i Zelbetowe -- Wymagania techniczne

49. | PN-B-02356:1962 Koordynacja wymiarowa w budownictwie -- Tolerancje wymiaréw
elementéw budowlanych z betonow

50. | PN-EN 1992-1-1:2008P Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cze$¢ 1-1: Reguty

ogélne i reguty dla budynkéw
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2.5. Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali (CPV 45223100-7)

25.1.  Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z wykonywaniem robét konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali.

2.5.2, Zakres stosowania STWiOR

Niniejsze STWIOR dotyczg robét konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali w ramach inwestycji dotyczacej budowy
budynku internatu sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu w miejscowosci Gizycko.

2.5.3. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem robét sg konstrukcje i elementy stalowe projektowanego budynku internatu. Zakres rob6t obejmuje
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych obiektéw zgodnie z dokumentacjq projektowa. W wyzej wymienionym
zakresie mieszcza sie wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét w tym, odpowiednio
do zakresu, prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

2.54. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujacymi
normami i wytycznymi.

2.5.5. Materiaty

Ogoblne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych (materiatow i urzadzen) podano w pkt. 1.4 czesci ogélne;
niniejszej specyfikacji STWIOR.

Do wykonania elementéw konstrukcyjnych przyjmuje si¢ gatunki stali profilowej wg normy PN-EN 10025.
Szczegotowe informacje o przyjetych w projekcie materiatach znajdujg sie w dokumentacji projektowej. Wszystkie
materiaty muszag posiadac certyfikaty producentow.

2.5.5.1. Stal konstrukcyjna
Dopuszcza si¢ nastepujace gatunki stali: S355J2, S355J2+N, S355J2H wg PN-EN 10025-2.

2.5.5.2, Laczniki

W przypadku zastosowania potaczen $rubowych klasy $rub dobra¢ zgodnie z dokumentacjq projektowg; nakretki
zwykte: kl. 4 wg PN-EN 20898-2; podktadki: wg PN-EN I1SO 789-791 i PN-M-82008:1977.

25.5.3. Przyjecie materiatow na budowe

Przyjecie materiatow na budowe odbywa sie w oparciu o zatwierdzone wnioski materiatowe. Przed zastosowaniem
materiatbw powinny zosta¢ przedtozone do zatwierdzenia nastgpujgce dokumenty:

karty techniczne wyrobow,

deklaracje zgodnosci,

aprobaty techniczne,

certyfikaty zgodnosci,

atesty higieniczne,

inne dokumenty, a w tym stwierdzajace wprowadzenie wyrobu budowlanego do obrotu zgodnie z zapisami
Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.
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2.5.5.4, Sktadowanie materiatow

Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu. Warunki sktadowania
powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem szkodliwych czynnikow atmosferycznych. Laczniki
sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

25.6.  Sprzet
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 czesci ogoinej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszych STWIOR nalezy stosowa¢ sprawny technicznie i wskazany
w zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru projekcie organizacji robét, sprzet do montazu konstrukcii.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno
by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét. Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru dostarczy kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobér
sprzetu montazowego do wykonania poszczegolnych robét jest czescig projektu technologii i organizacji robot,
ktory Wykonawca wykona przed przystapieniem do rob6t i uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

25.7. Transport
OgoIne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w pkt. 1.6 czesci ogdlnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Warunki transportu powinny zapewniaé zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych czynnikéw
atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot oraz wtasciwosci przewozonych materiatow i elementéw konstrukcji. Podczas ruchu
po drogach publicznych pojazdy musza spetniac wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy, a takze na drogach
wewnetrznych w obszarze budowy.

25.8.  Wykonanie robét
OgobIne wymagania dotyczace wykonania robot podano w pkt. 1.7 czesci ogoinej niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.5.8.1. Warunki przystapienia do robét konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, Wykonawca
winien upewni¢ sig, ze plany dotyczace tych robot, homologacje metod spawania oraz metody montazu zostaty
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie dysponowaé odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do sktadowania. Wykonawca powinien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz
mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ewentualnych pdzniejszych napraw na miejscu wbudowania,
powodujacych opdznienia lub wptywajace na jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie wykorzystane materiaty
konstrukcyjne powinny by¢ nowe i czyste. Cigcie elementoéw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc,
pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen i peknige¢. Powierzchnie styczne nalezy
doktadnie oczysci¢ szczotkg lub piaszczarka. Tolerancje wykonania otwordw wg dokumentacji projektowej i
technicznej. Wymagania podstawowe dotyczace warunkéw wykonania i odbioru konstrukcji stalowych sg zawarte
w normie PN-B-06200:2002. Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowa¢ zgodnie z warunkami
gwarancji, w sposob umozliwiajacy fatwa i jednoznaczna identyfikacje kazdej dostawy. Elementy nieoznaczone nie
powinny by¢ stosowane na elementy konstrukciji nosnej.
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2.5.8.2. Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposoéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Roboty nalezy wykonywa¢ tak, aby Zadna cze$C konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona. State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po dopasowaniu
stykdw i wyregulowaniu catej konstrukciji lub niezaleznej jej czesci.

Regulacja konstrukciji i wykonanie podlewek

Kazda zmontowana konstrukcja stanowigca caty obiekt lub jego wyodrebniong geometrycznie cz¢$¢ powinna by¢
wyregulowana. Regulacja konstrukcji polega na doprowadzeniu potozenia jej elementow do wymagan
wymiarowych projektu. Regulacje nalezy przeprowadzic w kierunkach pionowym i poziomym. Podczas
przeprowadzenia regulacji nie wolno dopuszcza¢ do powstawania dodatkowych naprezen i odksztaicen w
konstrukcji. Po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktére mogq doznawa¢ przypadkowych
zmian potozenia. Podlewki i wypetnienia z zaprawy cementowej w miejscu montazu elementéw stalowych nalezy
wykonywaé po wyregulowaniu i unieruchomieniu konstrukcji. Podlewki nalezy wykona¢ w sposob zapewniajacy
catkowite wypetnienie przestrzeni pod stopkg belki. Przed wykonaniem podlewki oraz przed uptywem czasu
potrzebnego na dostateczne jej stwardnienie niedopuszczalne jest obcigzenie konstrukcji. Prace montazowe
konstrukcji stalowej powinny by¢ sprawdzone przez Wykonawce, a mianowicie, czy nie zostat zmieniony poziom
posadowienia, czy konstrukcja jest ustawiona w ustalonym potozeniu oraz czy wykonanie jej miesci sie w granicach
tolerancji.

Podlewki cementowe powinny spetnia¢ ponizsze wymagania (t — grubo$¢ podlewki):

o <25mm - zaczyn cementowy,

o 25<t<50mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,

e t>50mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym kruszywem klasy nie nizszej
niz C16/20.

Jezeli nie wskazano inaczej przez producenta podlewki uktadanie mieszanki powinno odbywac sie tylko wtedy gdy
temperatura jest powyzej +5°C.

2.59. Kontrola jakosci

2.5.9.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w pkt. 1.8 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji
STWIOR.

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
dokumentacii projektowej i w niniejszej specyfikacji STWIOR, zgodnie z zatwierdzonymi PKiB dla poszczegélnych
obiektow. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatéw i sprzetu. Wszystkie badania
i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i aprobat technicznych przez lub pod nadzorem
jednostek posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych nalezy wpisywa¢ do
odpowiednich protokotow.

259.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

o wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

wiasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

wymiary wykonanych elementéw montazowych,

ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukciji stalowej przed korozjg, a w szczeg6inosci sprawdzenie jakosci
czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich.
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Sprawdzenia dostarczanych elementéw ocynkowanych i zabezpieczonych powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi w wytworni nalezy sprawdza¢, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.6 niniejszej specyfikacii
STWIOR.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

e rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,

e potaczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikow $rubowych, a w
szczegbInosci dokrecenie $rub i nakretek.

2.5.9.3. Dokumentacja badan

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru nastepujacg dokumentacje:

¢ oSwiadczenie producenta konstrukcji stalowych dotyczace jako$ci materiatdw uzytych do konstrukcji,

o certyfikaty laboratoryjne analiz chemicznych i fizycznych $wiadczace o zgodnosci oryginalnego materiatu z
odpowiednimi normami, przepisami i aktami prawnymi przywotanymi w specyfikacji dostawy,

o dokumentacje dotyczacg wykonanych kontroli i badan,

o certyfikaty badan mechanicznych i analiz chemicznych wykonanych dla prébek zebranych w warsztacie przez
oficjalne laboratoria, jesli takich badan zazadat Inspektor Nadzoru.

2594, Badania po zakonczeniu kolejnych etapéw robot

Badania wykonuje sie po zakonczeniu kazdego etapu wykonania konstrukcji:

¢ po wykonaniu konstrukcji przez wytwomie,

¢ po zakonczeniu montazu poszczegolnych elementdéw konstrukcji w potozeniu docelowym,
¢ po zakonczeniu montazu konstrukcji w potozeniu docelowym.

Kontrola polega na sprawdzeniu:

e zgodnosci wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg i STWIOR,

prawidtowosci ksztattu i wymiarow konstrukcji,

prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych,
prawidtowosci ztaczy migdzy elementami konstrukcji,

dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

2.5.10. Obmiar robot

OgobIne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w pkt. 1.9 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych zgodnie z dokumentacjg projektowg i
obmiarem w terenie.

2.5.11.  Odbior robot

OgobIne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 czesci ogdlnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Konstrukcje stalowe moga by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete w PKiB dla danego obiektu, w
odniesieniu do wskazan w punkcie 2.5.9. i odpowiednich norm, z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne,
co zostato potwierdzone po przedtozeniu kompletnej dokumentacji odbiorowe;.

Poszczegoine elementy robot podlegajg zasadom odbioru czesciowego, jako elementy budynku lub obiektu, dla
umozliwienia postepu innych robot.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakoSci i wartosci (tam, gdzie wynika to z postanowien Umowy). Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
odbiorowa, stosownie do rodzaju odbioru. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PKiB dla danego
obiektu, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Odbiér
konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z zakresu realizacji w celu
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ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B- 06200:2002 oraz innymi
obowigzujacymi normami.

Odbidr czesciowy robét
Catos¢ robét konstrukcyjnych z zastosowaniem stali podlega odbiorom cze$ciowym, zgodnie z zasadami podanymi
w pkt. 1.10 czesci ogdlnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy odbiorach czeciowych Wykonawca powinien sukcesywnie przekazywac atesty na zastosowane materiaty
oraz dokumentacje jakosciowa, zgodnie ze zrealizowanym PKiB.

Odbiorom czesciowym podlega kazdy etap wykonania konstrukcii:

e po wykonaniu konstrukcji przez wytwomnie - odbioru dokonuje si¢ w wytworni,

e odbior poszczegélnych elementow w trakcie montazu konstrukciji w potozeniu docelowym,
o odbiér koncowy po montazu konstrukcji w potozeniu docelowym.

Odbiér czesciowy poszczegdlnych elementéw i catej konstrukeji w potozeniu docelowym
Odbior czesciowy polega na ocenie iloci i jakosci wykonanej czesci robdt, jako elementu obiektu.

Odbidr koncowy robot

Catos¢ robét dotyczacych konstrukeji stalowych podlega odbiorom koncowym, zgodnie z zasadami podanymi w
pkt. 1.10 czesci ogoinej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Dla odbioru koncowego robét wymagane sg miedzy innymi:

¢ dokumentacja powykonawcza,

o dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatdw i wyrobow
budowlanych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioru czeSciowego robot,

petna dokumentacja jakosciowa, zgodnie z PKiB.

2.5.12. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci dla robét konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali stanowi cena wykonania 1t konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentacjq projektowg i obmiarem w terenie.

Cena jednostkowa obejmuje:
o wszystkie czynnosci wymienione w niniejszych STWIOR.

2.5.13. Przepisy zwigzane

Ustawy

Lp. Akty prawne

1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz p6zn.zm.)

2. | Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z pdzn. zm.)

Rozporzadzenia
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Lp. Akty prawne
1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z pdzn. zm.)
2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012.463)
3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z pozn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).
4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
5. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiadac zbiorniki bezcisnieniowe
i niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania materiatdw ciektych zapalnych (Dz. U. 2001. 113. 1211
z podzi. zm.)
6. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe dalekosiezne stuzace do transportu
ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz.U. 2005.243.2063)
Normy
L.p. Numer normy Tytut normy
1. | PN-B-03200:1990 Konstrukcije stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. | PN-B-06200:2002 Konstrukcije stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru --
Wymagania podstawowe
3. | PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych —
Cze$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy
4. | PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych —
Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych
5. | PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych —
Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym
6. | PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym
7. | PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
Czes$¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
trudnordzewiejacych
8. | PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych —
Cze$¢ 6: Warunki techniczne dostawy wyrobow ptaskich o
podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie
9. | PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdw do spawania —

Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.
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10.

PN-EN 970:1999

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych -badania
wizualne.

11. | PN-EN 12517-1:2008 Badania nieniszczace spoin-Cze$¢ 1:0cena zigczy spawanych ze stali,
niklu, tytanu i ich stopow na podstawie radiografii-Poziomy akceptacii.

12. | PN-EN 1435:2001/A2:2005 Badania nieniszczace ztaczy spawanych -badania radiograficzne zigczy
spawanych

13. | PN-EN ISO 9013:2008 Ciecia termiczne -klasyfikacja ciecia termicznego -Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancije jakosci

14. | PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wrasnosci mechaniczne czgsci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej -- Czes¢ 1: Sruby i Sruby dwustronne o
okreslonych klasach wtasnosci -- Gwint zwykly i drobnozwojny

15. | PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do potgczen niesprezanych - Czeé¢ 1: Wymagania
ogbine

16. | PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdw do spawania -
Cze$¢ 2:spawanie stali tukiem krytym

17. | PN-EN 20898-2:1998 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych - Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym - Gwint zwykly.

18. | PN-EN ISO 15607:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Zasady
ogolne

19. | PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 1: Zasady
oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych.

20. | PN-EN 1090-2:2009+ Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 2; Wymagania

A1:2012 techniczne dotyczace konstrukcji stalowych.

21. | PN-EN ISO 14341:2011 Materialy dodatkowe do spawania- Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania fukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych-Klasyfikacja.

22. | PN-ENISO 15610:2006 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali-
Kwalifikowanie na podstawie zbadanych materiatéw dodatkowych do
spawania.

23. | PN-ENISO 15614-1:2008 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali-Badanie
technologii spawania-Czg$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie tukowe niklu i stopow niklu.

24. | PN-ENISO 15614-1:2008/ Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali-Badanie

_ technologii spawania-Czg$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
A2:2012 : g 5T
spawanie fukowe niklu i stopow niklu.

25. | PN-ENISO 15614-14:2013-10 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Badanie
technologii spawania. Czg$¢ 14 Spawanie hybrydowe laserowo-tukowe
stali , niklu i stopéw niklu.

26. | PN-ENISO 17638:2010 Badanie nieniszczace spoin- Badanie magnetyczno-proszkowe.

27. | PN-EN IS0 23278:2010 Badanie nieniszczace spoin-Badanie magnetyczno-proszkowe-
Poziomy akceptacii.

28. | PN-EN IS0 23277:2010 Badanie nieniszczace spoin - Badanie penetracyjne spoin - Poziomy

akceptacii
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29.

PN-EN 1SO 17640:2011

Badanie nieniszczace ztaczy spawanych - Badanie ultradzwigkowe
ztaczy spawanych

30. | PN-ENISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy i mieszaniny gazéw do
spawania i procesdéw pokrewnych

31. | PN-EN 473:2008 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych - Zasady ogoine

32. | PN-EN ISO 2560:2010 Materialy dodatkowe do spawania- Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego elektrodg metalowa stali niestopowych i
drobnoziarnistych- Klasyfikacja

33. | PN-ENISO 14731:2008 Nadzorowanie spawania - Zadania i odpowiedzialnos¢

34. | PN-EN ISO 3834-1+5:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych

35. | PN-EN 1011-1:2009 Spawanie - Zalecenia dotyczace spawania metali - Cze$¢ 1: Ogélne
wytyczne dotyczace spawania tukowego

36. | PN-EN 1043-1:2000 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych ztaczy spawanych -
Proba twardosci - Proba twardo$ci ztaczy spawanych tukowo

37. | PN-ENISO 4014:2011 Sruby z them szesciokatnym - Klasa doktadnosci A i B

38. | PN-ENISO 4016:2011 Sruby z them szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

39. | PN-ENISO 4017:2011 Sruby z gwintem na catej diugosci z tbem szesciokatnym - Klasy
doktadno$ci Ai B

40. | PN-EN ISO 4018:2011 Sruby z gwintem na catej diugosci z them szesciokatnym - Klasy
dokfadnosci C

41. | PN-EN ISO 4032:2013-06 Nakretki szesciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

42. | PN-EN ISO 4034:2013-06 Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

43. | PN-EN ISO 4042:2001 Czesci Ztaczne - Powtoki elektrolityczne

44, | PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci ztacznych - Czesé 1:Sruby, wkrety,$ruby dwustronne
i nakretki - Klasy doktadnosci A,B i C

45, | PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja czesci ztacznych - Cze¢ 3:Podktadki okragte do $rub,
wkretow i nakretek - Klasy doktadnosci Ai C

46. | PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okragte - Szereg normalny- Klasa doktadnosci A

47. | PN-EN ISO 7090:2003 Podktadki okragte Scigte-Szereg normalny-Klasa doktadnosci A

48. | PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

49. | PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.

50. | PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-3: Reguly
ogdlne- Reguty uzupetniajace dla konstrukciji z ksztattownikow i blach
profilowanych na zimno.

51. | PN-EN 1993-1-3:2008/ Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-3: Reguly

NA2010

ogdlne- Reguty uzupetniajace dla konstrukciji z ksztattownikow i blach
profilowanych na zimno
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52.

PN-EN 1993-1-1:2006

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-1: Reguty
ogobine i reguty dla budynkéw.

53. | PN-EN 1993-1-1:2006/ Eurokod 3-Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1- 1: Reguty
NA:2010 ogobine i reguty dla budynkéw.
54. | PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-8:
Projektowanie weztow
55. | PN-EN 1993-1-8:2006/ Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-8:
NA:2010 Projektowanie weztow

56. | PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metodg
zanurzeniowg - Wymagania i metody badan

57. | PN-EN ISO 1460:2001 Powtoki metalowe - Powtoki cynkowe zanurzeniowe na materiatach
zelaznych - Oznaczanie masy jednostkowej metodg wagowg,

58. | PN-EN ISO 14713-1:2010 Powtoki cynkowe -- Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed
korozjg konstrukcji ze stopow Zelaza -- Cze$¢ 1: Zasady ogdlne
dotyczace projektowania i odpornosci korozyjnej

59. | PN-M-82008:1977 Podktadki sprezyste
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2.6. Zabezpieczenia antykorozyjne konstr. stalowych (CPV 45442200-9)

2.6.1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszych STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan kontrolnych
zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw i konstrukcji stalowych.

2.6.2. Zakres stosowania STWIiOR

Niniejsze STWIOR dotycza robét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw stalowych w ramach
inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg
techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu w miejscowosci Gizycko.

2.6.3. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem robét jest zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji i elementdw stalowych projektowanego budynku
internatu. Zakres robot obejmuje przygotowanie podtoza oraz wykonanie powtok gruntowych, migdzywarstwowych
i nawierzchniowych tworzacych systemy malarskie zabezpieczajgce elementy i konstrukcje stalowe, zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

W wyZzej wymienionym zakresie mieszcza sie wszystkie czynnoSci umoZliwiajace i majace
na celu wykonanie robét w tym, odpowiednio do zakresu, prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

Zatozyc¢, ze elementy stalowe bedg eksploatowane w warunkach spetniajacych nastepujace kategorie korozyjnosci
Srodowiska: C3 — warunki zewnetrzne, C1 — warunki wewnetrzne, zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Wymagania dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych, okreslono dla elementéw stalowych:

o zabezpieczanych catkowicie na budowie,

o zabezpieczane systemami malarskimi w wytwomni i ostatecznie malowane na budowie,

e zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie.

Zakres rob6t nie obejmuje czynnosci wykonywanych w wytwérniach. Elementy konstrukcji zabezpieczone
warstwami gruntowymi i systemami malarskimi, stanowig gotowe wyroby, podlegajace dalszemu zabezpieczeniu
na placu budowy.

2.6.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujacymi
normami i wytycznymi.

Okreslenia uzywane w niniejszym rozdziale oznaczaja;
podtoze — powierzchnia, na ktorg naktada sie lub juz natozono wyrob malarski,
powloka gruntowa — pierwsza powtoka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie farby do gruntowania,

powtoka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony znajdujacych sie
pod nig powtok, przed wptywem Srodowiska, przyczyniajaca si¢ do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony
przed korozjg oraz nadajgca odpowiednig barwe,

farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako powloka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki,

farba do gruntowania do czasowej ochrony -  szybkoschngca farba  naktadana
na oczyszczong strumieniowo — Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu
mozliwosci spawania stali,

grubos¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze,

nominalna grubo$¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego,
zapewniajaca wymagang trwatosg,
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trwato$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wigkszej renowacji.

2.6.5. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatow i urzadzen) podano w pkt. 1.4 czesci ogdlnej
niniejszej specyfikacji STWIOR.

W robotach malarskich antykorozyjnych nalezy stosowa¢ wyroby malarskie gruntowe i nawierzchniowe przyjete
stosownie do zatozonych kategorii korozyjnosci i spetniajgce wymagania odpowiednich norm i aprobat
technicznych.

2.6.5.1. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
e rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
¢ $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz obowigzujacych norm. Przy czyszczeniu zanieczyszczen
rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych
nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.6.5.2. Przyjecie wyrobéw budowlanych na budowe

Przyjecie materiatdw na budowe odbywa sie w oparciu o zatwierdzone wnioski materiatowe. Wyroby malarskie

moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykq podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

e s3 wlasciwie  opakowane, firmowo  zamkniete  (bez  oznak  naruszenia  zamknie€)
i 0znakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Normg lub
aprobatg techniczng),

o Wykonawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

e farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami),
posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej
i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

e opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

e sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

2.6.5.3. Sktadowanie materiatow

Produkty malarskie nalezy sktadowat¢ w zamknigtych pomieszczeniach, oddzielonych od innych pomieszczen.
Warunki przechowywania powinny spetia¢ wymagania okreslone dla pomieszczen, w ktérych przechowuije sie
materiaty tatwopalne i przepiséw ochrony srodowiska.
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Temperatura w pomieszczeniach sktadowania materiatow malarskich powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.
Ponadto, powinny by¢ spetnione wymagania producenta dotyczace sktadowania i czasu zuzycia po otwarciu
pojemnika.

2.6.6. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w pkt. 1.5 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot. Sprzet
powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawéw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

Przyktadowy sprzet i narzedzia do wykonania robét antykorozyjnych:
szczotki o sztywnym whosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
pedzle i walki,

urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczna,

drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

2.6.7.  Transport
OgobIne wymagania dotyczace Srodkow transportu podano w pkt. 1.6 czesci ogdinej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Transport materiatow malarskich do robot antykorozyjnych

Transport materiatow do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan.

Warunki magazynowania i transportu elementdéw stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi w wytworni

Zaleca sie sezonowanie powlok malarskich przed transportem do czasu ich petnego utwardzenia pod
zadaszeniem. Sezonowanie powtok malarskich powinno przebiegaé zgodnie z wymaganiami podanymi w
instrukcjach stosowania produktow. Pomalowane elementy nie powinny by¢ narazone na dziatanie niekorzystnych
warunkéw zewnetrznych (nastonecznienie, opady atmosferyczne i inne) przed uptywem 48 godzin w temperaturze
20°C. Pomalowane elementy w trakcie transportu i magazynowania powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami powtoki malarskie;.

2.6.8.  Wykonanie rohét

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot podano w pkt. 1.7 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.6.8.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z normami oraz warunkami technicznymi. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji robot uwzgledniajacy technologie wykonania robét i
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich oraz harmonogram robét. Harmonogram robét powinien
uwzglednia¢ przerwy w robotach z powodu nieodpowiednich miejscowych warunkéw atmosferycznych. Roboty
nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i niniejszymi STWIOR. Przewidywana trwato$¢ ochronnego
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systemu malarskiego oraz kategorig korozyjnosci Srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja stalowa
nalezy ustala¢ wg PN-EN 1SO 12944-2:2001.

Projekt organizacji robét powinien zawiera¢ cze$¢ technologiczng okreslajacq technologie wykonywania
zabezpieczen, ich kolejnos¢ i miejsce wykonania, ze wskazaniem, ktére konstrukcije lub elementy beda;

e zabezpieczane systemami malarskimi w wytwomi i ostatecznie malowane na budowie,

e zabezpieczane powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane wyrobami malarskimi na budowie,

o zabezpieczane catkowicie na budowie.

Cze$¢ technologiczna powinna zawiera¢ specyfikacje i charakterystyke koniecznych do wykonania zabezpieczen
antykorozyjnych z przywotaniem odpowiednich dokumentow odniesienia, oraz podaniem petnych nazw i symboli
handlowych wyrobéw wraz z ich kartami technicznymi.

2.6.8.2. Wymagania dotyczace podtozy

OgoIne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Ochronny system
malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu poczatkowego i korfcowego.
Metody przygotowania powierzchni opisane s w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni powinno
zostat ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej,
z zastosowaniem metod podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

o Mycie i odttuszczanie:
— powierzchnig nalezy zmy¢ strumieniem wody zawierajacej dodatek detergentu, emulgatora lub gotowego
preparatu odttuszczajacego, tak aby usung¢ zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkow konstrukcii;
— po umyciu detergentami catg powierzchnie dokfadnie optuka¢ czysta wodg i wysuszye;
— maksymalna wielko$¢ zanieczyszczen jonowych na konstrukcjach stalowych nie powinna przekraczaé
wymagan okreslonych dla kategorii korozyjnosci C1i C3.

e Przygotowanie krawedzi i wad wystepujacych na powierzchni stali:
— ostre krawedzie stepi¢, usuna¢ odpryski, przygotowanie powierzchni przed czyszczeniem musi spetia¢
wymagania P2 wedtug PN-EN ISO 8501-3:2008.

o Przygotowanie powierzchni stali:

— powierzchnia stalowa oczyszczona metodg strumieniowo-Scierng do stopnia czystosci co najmniej Sa 272
wg PN-ISO 8501-1:2008,

— chropowato$¢ powierzchni oczyszczonych powinna mie¢ profil posredni, wzorzec ostrokrawedziowy G
wedtug PN-EN 1SO 8503-2:1999,

— po oczyszczeniu powierzchnie doktadnie odkurzy¢ przez odessanie zanieczyszczen odkurzaczem
przemystowym lub przedmuchanie sprezonym powietrzem; zapylenie nie powinno przekracza¢ stopnia 2
wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000,

— powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

o Przygotowanie powierzchni ocynkowanych:

— $lady korozji cynku nalezy oczyscic przez omiecenie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne; dla
oczyszczenia powierzchni matych elementéw dopuszcza sie zamiast omiecenia Scierniwem,
przeszlifowanie papierem ciernym,

— po oczyszczeniu powierzchnie doktadnie odkurzy¢ przez odessanie zanieczyszczen odkurzaczem
przemystowym lub przedmuchanie sprezonym powietrzem; zapylenie nie powinno przekracza¢ stopnia 2
wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000,

— powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Elementy i konstrukcie zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami malarskimi

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi nalezy wykona¢ réwniez powtoki gruntowe i malarskie na ztaczach. Przed ich wykonaniem konieczne
jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni:
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o Mycie i odttuszczanie:
— powierzchnig nalezy zmy¢ strumieniem wody zawierajacej dodatek detergentu, emulgatora lub gotowego
preparatu odttuszczajacego, tak aby usuna¢ zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkow konstrukcji,
— po umyciu detergentami catg powierzchnie doktadnie optuka¢ czystg wodg i wysuszye,
— maksymalna wielko$¢ zanieczyszczen jonowych na konstrukcjach stalowych nie powinna przekraczaé
wymagan dla kategorii korozyjnosci C11i C3.

e Przygotowanie krawedzi i wad wystepujacych na powierzchni stali:
—  Ostre krawedzie stepi¢, usuna¢ odpryski; przygotowanie powierzchni przed czyszczeniem musi spetnia¢
wymagania P2 wedtug PN-EN SO 8501-3:2008.

¢ Przygotowanie powierzchni:

— powierzchnia stalowa w miejscach uszkodzen powtoki malarskiej na skutek popalen, uszkodzen
mechanicznych itp. oczyszczona metodg strumieniowo-scierng do stopnia czystosci co najmniej Sa 27
wg PN-ISO 8501-1:2008,

— brzegi dobrze przyczepnej do podtoza powtoki malarskiej sfazowane,

— powloka malarska podlegajaca przemalowaniu zszorstkowana na przyktad przez omiecenie $cierniwem
lub zmyta strumieniem wody z dodatkiem $ciemiwa,

—  po oczyszczeniu powierzchnie dokfadnie odkurzy€, zapylenie nie powinno przekraczac stopnia 2 wedtug
PN-EN ISO 8502-3:2000,

— powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu
i kurzu.

2.6.8.3. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Malowanie powinno odbywac sie w czasie mozliwie najkrotszym po oczyszczeniu konstrukcji. Warunki klimatyczne
w trakcie czyszczenia i malowania oraz w czasie miedzy czyszczeniem, a aplikacjq farby powinny byé¢
monitorowane na biezaco, aby unikna¢ wystapienia rdzy nalotowej na zabezpieczanej powierzchni, co w
konsekwencji spowoduje koniecznos¢ ponownego czyszczenia. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢
ponizej 80%. Optymalna temperatura powietrza i stali: +5°C + +35°C. W przypadku prowadzenia prac malarskich
w warunkach niskich temperatur nalezy stosowa¢ farby dopuszczone przez producenta do stosowania w
temperaturze powietrza powyzej -10°C. Temperatura stali co najmniej 0 30°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
W przypadku prowadzenia prac w warunkach niskich temperatur powierzchnia stali powinna by¢ wolna od szronu
i lodu. Temperatura farby nie powinna by¢ nizsza niz +15°C. Prace powinny by¢ prowadzone w warunkach dobrej
wentylacji.

2.6.8.4. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich antykorozyjnych

Malowanie konstrukciji stalowych

Proces naktadania farb nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi na kartach instrukcji stosowania
wyrobow malarskich.

Przygotowanie farb

e Farby nalezy przygotowa¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w kartach technicznych.

¢ Uzywane do malowania produkty powinny by¢ w okresie trwatosci.

o Do mieszania farb nalezy uzywa¢ mieszadet mechanicznych.

o W przypadku stosowania wyrobéw w ilosciach mniejszych niz komplety fabryczne nalezy doktadnie odmierza¢
proporcje baza-utwardzacz objetosciowo lub wagowo.

Wyprawki
o Wszystkie trudno dostepne miejsca przed malowaniem kazdej warstwy nalezy dobrze wyrobi¢ pedzlem.

Malowanie zasadnicze

e Proces naktadania farb nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi na kartach instrukcji stosowania
wyrobow.
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Farby przygotowane sg fabrycznie do naktadania natryskiem hydrodynamicznym bez koniecznosci
rozciefczania.

Sprzet do malowania hydrodynamicznego powinien by¢ sprawny technicznie o odpowiednim dla
natryskiwanych produktow przetozeniu.

Dysze nie powinny by¢ zuzyte, o $rednicy zgodnej z wymaganiami dla poszczegélnych produktow i kacie
dobranym do ksztattu malowanej konstrukcji.

Przed malowaniem nalezy ustali¢ grubos¢ farby ,na mokro”, a w trakcie malowania nalezy okresowo sprawdzaé
grubos¢ warstwy farby metodg ,na mokro” grzebieniem malarskim.

Malowane konstrukcje powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, siinym nastonecznieniem,
kondensacjg wilgoci, zabrudzeniem, uszkodzeniem i innymi niekorzystnymi czynnikami w trakcie operacii
malowania i utwardzania natozonych powtok.

Poprawki po montazu konstrukcji stalowych

o Mycie i odttuszczanie:

— powierzchnig nalezy zmy¢ strumieniem wody zawierajacej dodatek detergentu, emulgatora lub gotowego
preparatu odttuszczajacego, tak aby usuna¢ zanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkow konstrukcji,

— po umyciu detergentami catg powierzchnie doktadnie optuka¢ czysta wodg i wysuszye,

— Maksymalna wielko$¢ zanieczyszczen jonowych na konstrukcjach stalowych nie powinna przekraczaé
wymagan dla kategorii korozyjnosci C1i C3.

o Przygotowanie spawow, krawedzi i wad wystepujgcych na powierzchni stali:

— ostre krawedzie stepi¢, usuna¢ odpryski i oszlifowat szwy spawow, przygotowanie powierzchni przed
czyszczeniem musi spetniaé wymagania P2 wedtug PN-EN ISO 8501-3:2008.

¢ Przygotowanie powierzchni:

— powierzchnia stalowa w miejscach uszkodzen powtoki malarskiej na skutek popalen, uszkodzen
mechanicznych itp. oczyszczona metodg strumieniowo-scierng do stopnia czystosci co najmniej Sa 27
wg PN-ISO 8501-1:2008,

— brzegi dobrze przyczepnej do podtoza powtoki malarskiej sfazowane,

— powloka malarska podlegajgca przemalowaniu zszorstkowana na przyktad przez omiecenie $cierniwem
lub zmyta strumieniem wody z dodatkiem Scierniwa,

—  po oczyszczeniu powierzchnie dokfadnie odkurzyé, zapylenie nie powinno przekraczac stopnia 2 wedtug
PN-EN I1SO 8502-3:2000,

— powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

. Wykonywanle systeméw malarskich:

powtoki gruntowe, miedzywarstwowe i nawierzchniowe konstrukcji catkowicie zabezpieczanych na
budowie naktada¢ na podioze przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 2.6.8.2 i odebrane z
uwzglednieniem wymagan w punkcie 2.6.9 niniejszych STWIOR,

— powloki gruntowe, miedzywarstwowe i nawierzchniowe wtasciwego systemu malarskiego naktada¢ na
podioze przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 2.6.8.2 i odebrane z uwzglednieniem wymagan w
punkcie 2.6.9 niniejszych STWIOR,

— nalezy przestrzegac okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegolnych powtok; czasy te
powinny wynikac z kart technicznych i specyfikacji w zaakceptowanym projekcie organizacii robot,

— na powierzchnig  przygotowang jak wyzej naktada¢ systemy malarskie  wskazane
w dokumentacji projektowej,

— w przypadku naktadania powtok pedzlem nalezy zwiekszy¢ krotno$¢ malowania w celu uzyskania
wymaganych grubosci powtok,

— grubos¢ sytemu malarskiego na catej malowanej powierzchni nie powinna by¢ nizsza niz zatozona
minimalna grubos¢ systemu malarskiego,

— maksymalna grubo$¢ sytemu malarskiego nie powinna by¢ wieksza niz dwukrotno$¢ grubo$ci minimalnej,
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— w miejscach potgczen skrecanych zaleca si¢ nie przegrubia¢ systemu malarskiego. Istotne przegrubienie
powtoki w miejscach potaczen skrecanych moze skutkowa¢ zwigkszonym zakresem uszkodzen powtoki
malarskiej przy skrecaniu konstrukcji.

2.6.9. Kontrola jakosci
2.6.9.1. Zasady og6lne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w pkt. 1.8 czesci ogolnej niniejszej specyfikacji
STWIOR.

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
zatwierdzonych PKiB dla poszczegoinych obiektow. Dokumentami odniesienia, dla czynnosci kontroli i badan
okreslonych dla poszczegolnych PKiB, sa wymagania zawarte w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacii
STWIOR z przywotaniem norm i uwzglednieniem wymagan zawartych w kartach technicznych wyrobéw lub
instrukcjach producentow.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i aprobat technicznych przez
lub pod nadzorem jednostek posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych nalezy
wpisywac do odpowiednich protokotow.

2.6.9.2. Badania przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robot antykorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior elementéw konstrukcji
wykonywanych na budowie lub dostarczanych od wytworcy oraz badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane
do wykonywania robot.

Elementy i konstrukcie zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawowym dokumentem pozwalajgcym na rozpoczecie wykonania zabezpieczeh przeciwkorozyjnych
konstrukcji wykonywanych i catkowicie zabezpieczanych na budowie jest protokét odbioru konstrukcji po montazu,
zgodnie z zatwierdzonym PKiB dla danego obiektu.

Elementy i konstrukcie zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi badz systemami malarskimi
Zabezpieczone przeciwkorozyjnie w wytworni elementy i konstrukcje stalowe mogq zosta¢ przyjete na budowe,
jesli PKiB, sporzadzony przez wytwérce i zaakceptowany przez Inwestora zostat zrealizowany, co zostato
potwierdzone zataczong dokumentacjg jakosciowa wytworcy.

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukciji stalowych nalezy sprawdzi¢ wykonanie badan i odbioru
powtok ochronnych zgodnie z zatwierdzonym PKiB dla danego obiektu i wymaganiami podanymi w niniejszym
opracowaniu.

Dokumenty z wytwérni powinny zawiera¢ dane o powtokach i ich wkasciwo$ciach podlegajacych ocenie i odbiorze.

Badania przeprowadzone w wytwérni powinny by¢ przeprowadzone, zgodnie z PKIB, sporzadzonym przez
wytworce i zatwierdzonym przez Inwestora.

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajacymi nastepujace dane:

e nazwe sktadajacego zamowienie, numer i date zamoéwienia,

nazwe i znak wytworcy,

oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

charakterystyke powlok wykonanych w wytwomni,

zakres badan i wyniki badan powtok wykonanych w wytwérni (jakos¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby,
date aplikacji, wyniki oceny grubosci powtok),

e liczbe i mase partii elementow.

Dla kazdej partii elementéw powinny by¢ przeprowadzone badania w zakresie:
e grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,
o wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

80



o przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Whasciwosci powtok powinny odpowiadaé wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej oraz w
normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,
zgodnie z zasadami w zatwierdzonym PKiB.

Zatwierdzony PKiB wytworcy, poSwiadczony w zakresie wykonanych badan, musi by¢ dotaczony do dokumentow
Z wytworni.

Przy odbiorze elementéw nalezy dokona¢ oceny wizualnej dostarczonych elementow, pod wzgledem ewentualnych
uszkodzen powstatych w trakcie transportu. Odbiér elementéw na budowie musi by¢ poswiadczony odpowiednim
protokotem, zgodnie z PKiB dla danego obiektu.

Elementy ocynkowane

Podstawg przyjecia konstrukcji ocynkowanej stanowig dokumenty z wytwomi (cynkowni), w ktérej wykonano
powtoki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace elementéw konstrukcji oraz informacje o
powierzchni cynkowanego podioza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO 1461:2011.

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania,
zgodnie z okreslonym dla danego obiektu PKIiB w zakresie:

o wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad,

e grubosci powtoki,

e przyczepnosci.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powloki zawarte w dokumentacji cynkowni musza by¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;.

Przy odbiorze elementéw na budowie nalezy dokona¢ oceny wizualnej dostarczonych elementéw, pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen powstatych w trakcie transportu. Odbiér elementéw na budowie musi by¢ po$wiadczony
odpowiednim protokotem, zgodnie z PKiB dla danego obiektu.

Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w niniejszych STWIOR lub
aprobatom technicznym. Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane
pod wzgledem:

zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacii,

braku kozuszenia,

braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac osadu,

mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét antykorozyjnych,

termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

2.6.9.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét antykorozyjnych z dokumentacjq
projektowg, niniejszg specyfikacja STWIOR z uwzglednieniem wymagan zawartych w kartach technicznych
wyrobow lub instrukcjach producentéw, zgodnie z zatwierdzonym PKiB, dla danego obiektu. Badania te w
szczegoblnosci powinny dotyczy¢:

kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

e oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

o kontroli warunkéw wykonywania powtok,

o kontroli procesu naktadania powtok.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:
e zapoznat si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1:2008,
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o kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen, ewentualnie uzupetni¢ technologie
0 proces odtluszczania zatluszczen powstatych podczas przygotowania powierzchni, dokona¢ odbioru
powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych wtasciwosci
powierzchni
wg dokumentaciji projektowej i STWIOR.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pozniej niz w ciggu 1 godz. od

zakonczenia czyszczenia, okre$lajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wtasciwosci powierzchni:

o wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-EN ISO 8501-1:2008,

e stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami
wedtug PN-EN 1SO 8501-1:2008,

o chropowato$¢, okreslajacg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2:1999,

e zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na wzorcu nr 3
wg normy),

o obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-EN 1SO 8502-5:2005 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9:2002
(przewodnos$¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowa¢ z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-2:2006 lub
metodg Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2007. Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych
powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc
potaczen elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytwomni.
Szczegotowy zakres kontroli, w oparciu 0 wymagania dokumentacji i STWIOR powinien okresla¢ zatwierdzony
PKiB. Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okre$lenie:
o temperatury powietrza,

o temperatury podioza,

o wilgotno$ci wzglednej powietrza,

o temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w dzienniku
budowy.

Kontrola procesu naktadania powiok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuije:

e sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzadzen, na przykfad: typu i rozmiaru dyszy, cisnienia
zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

o sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania
farb dwusktadnikowych,

o sprawdzenie przygotowania podtoza przed natoZzeniem pierwszej warstwy farby,

o sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

e zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg
techniczng wyrobu,

e oceng stanu wymalowania po natoZeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki
ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm.
Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywa¢ wtracen ciat obcych,
kraterow, zaciekdw, niedomalowan,

e ocene grubosci poszczegoinych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubo$c¢
powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igtg, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w odpowiednich formularzach, ktore bedg potwierdzane, zgodnie z zasadami
zatwierdzonego PKiB.
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2.6.9.4. Badania odbiorowe powlok

Badania odbiorowe powtok malarskich

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ w zakresie:

o wygladu powierzchni, poprzez oceng wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, fuszczenie, spekania i zacieki,

o wiasciwosci powtok takich jak: grubosé, przyczepno$¢ i porowatos¢, badanych przy uzyciu przyrzadow i metod,
zgodnie z przyjetym PKiB, w oparciu 0 wymagania podane w dokumentacji i przywotanych normach.

Grubo$¢ powloki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2008 lub PN-EN 1SO
2178:1998. Przyczepnos$c¢ powtoki do podioza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg ocenia si¢ metodami niszczacymi,
zgodnie z PN-EN SO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:2013-06. Porowato$¢ kontroluje sie zwykle przy
zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub wysokonapieciowa, zgodnie z procedurg badawczg przyjetg w
zatwierdzonym  PKiB.  Wyniki badan powinny byé porébwnane z  wymaganiami  podanymi
w dokumentacji projektowej i dokumentach odniesienia wskazanych w STWIOR, opisane w odpowiednich
formularzach i potwierdzone, zgodnie z PKiB.

2.6.10.  Obmiar robét
OgobIne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w pkt. 1.9 czesci ogdlnej niniejszej STWIOR.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) w rozwinigciu, wykonanych powlok antykorozyjnych zgodnie z
dokumentacjq projektowg i obmiarem w terenie.

2.6.11.  Odbior robot
OgobIne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 czesci ogdlnej niniejszej specyfikacji STWIOR.
Dla zabezpieczen antykorozyjnych, o przewidywanym okresie trwatosci, istotnym jest takze odbiér pogwarancyjny.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych moga by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete
w PKiB dla danego obiektu, w odniesieniu do wskazan w punkcie 2.6.9 i odpowiednich norm, z zachowaniem
toleranciji, daty wyniki pozytywne, co zostato potwierdzone po przedtozeniu kompletnej dokumentaciji odbiorowe;.

Poszczegoine elementy robét ulegajace zakryciu podlegajg odbiorom robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Zabezpieczenie antykorozyjne poszczegoinych elementow lub konstrukcji podlega zasadom odbioru czesciowego,
jako elementéw budynku lub obiektu, dla umozliwienia postepu innych robot.

Odbidr robét ulegajacych zakryciu lub zanikajgcych
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych elementem
ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok.

W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé odbioru elementow i konstrukciji stalowych wykonywanych na budowie lub
przyjmowanych od wytworcy oraz odbioru powtok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbiorow tych
dokonuie sie, zgodnie z zatwierdzonym PKiB na podstawie wynikow badan okreslonych w niniejszych STWIOR. W
nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych do naktadania powtok. Przy
odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszych STWiOR. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania powtok,
okreslonymi w dokumentaciji projektowej i niniejszych STWIOR i wskazanymi w PKiB. Jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze powierzchnia zostata prawidtowo przygotowana, i zezwoli¢ na
przystapienie do naktadania powtok. JeZeli chociaZ jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni
nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym odbiorom, o
ile taki wymaog zapisany jest w PKiB badz wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na
przyktad zmiana Wykonawcy/Podwykonawcy wykonujacego dane prace malarskie lub diugie odstepy czasu
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migdzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok. Odbiér robét ulegajgcych zakryciu lub zanikajacych
przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10 cze$ci ogdlnej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Odbidr czesciowy robét
Catos¢ robét zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych podlega odbiorom cze$ciowym, zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 1.10 czesci ogéInej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Przy  odbiorach  czesciowych ~ Wykonawca  powinien  sukcesywnie  przekazywaé  atesty
na zastosowane materiaty oraz dokumentacije jakosciowa, zgodnie ze zrealizowanym PKiB.

Odbidr koncowy robot

Cafos¢ robot zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukciji stalowych podlega odbiorom koncowym, zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 1.10 czesci ogoinej niniejszej specyfikacji STWIOR.

Dla odbioru koncowego robdt wymagane sg miedzy innymi:

o dokumentacja powykonawcza,

o dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatdw i wyrobow
budowlanych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioru cze$ciowego robot,

petna dokumentacja jakosciowa, zgodnie z PKiB.

Odbidr pogwarancyiny
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10 czesci ogdlnej niniejszej
specyfikacji STWIOR.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia antykorozyjnego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Inwestor powinien zglosic Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

2.6.12. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci dla robét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowych stanowi cena
wykonania 1 m? w rozwinigciu, powtok, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

o dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

o ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

e montaz, demontaz oraz prace rusztowan niezbednych do wykonania robét malarskich na wysokosci ponad 4

m od poziomu podiogi lub terenu,

odbior i przyjecie na budowe od dostawcy elementéw stalowych,

naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementow i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukcii,

wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz

wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

e 0Czyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych elementoéw
nie przeznaczonych do zabezpieczenia,
likwidacje stanowiska roboczego,

e oraz inne czynnosSci wymienione w niniejszych STWIOR.
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Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

2.6.13. Przepisy zwigzane
Ustawy
Lp. Akty prawne
1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz p6zn.zm.)
2. | Ustawa z dn. 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
3. | Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity) Dz.U. 2010.138.935 j.t. z pozn.

zmianami wg Dz.U.2011.92.528, Dz.U.2011.102.586, Dz.U.2013.898).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z pdzn. zm.)

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne

1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z pdzn. zm.)

2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012.463)

3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z pézn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).

4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)

5. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe
i niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania materiatow ciektych zapalnych (Dz. U. 2001. 113. 1211
z pbzh. zm.)

6. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiada¢ bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe dalekosiezne stuzace do transportu
ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz.U. 2005.243.2063)
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Normy

L.p.

Numer normy

Tytut normy

PN-EN 1SO 9223:2012

Korozja metali i stopéw -- Korozyjno$¢ atmosfer -- Klasyfikacja,
okreslanie i ocena

PN-EN 22063:1996

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-EN 1SO 1461:2011

Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metodg
zanurzeniowg -- Wymagania i metody badan

PN-EN 1SO 2178:1998

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym -- Pomiar grubosci
powtok -- Metoda magnetyczna

PN-EN 1SO 2409:2008

Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢

PN-EN 1SO 2808:2008

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN 1SO 4624:2004

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 1SO 8502-3:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSma samoprzylepna)

PN-EN 1SO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystoSci powierzchni --
Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby

10.

PN-EN 1SO 8502-5:2005

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢
5: Oznaczanie chlorkdéw na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda rurki do oznaczania jonow)

1.

PN-EN 1SO 8502-6:2006

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢
6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy -- Metoda
Bresle'a

12.

PN-EN 1SO 8502-9:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢
9. Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

13.

PN-1SO 8501-1:1996

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych
powtok

14.

PN-1SO 8501-2:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunigciu tych powtok.

15.

PN-EN-1SO 8501-1:2008

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
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podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczeséniej natozonych powlok.

16. | PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej -- Cze$¢ 2: Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Sposob postepowania z uzyciem wzorca

17. | PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czysto$ci powierzchni. Terenowe
oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

18. | PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg, Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw
Zelaza.

19. | PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane

20. | PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe

21. | PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

22. | PN-C-81700:1991 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach
przeciwkorozyjnych cynkowych.

23. | PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogélnego stosowania

24. | PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

25. | PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.

26. | PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

27. | PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

28. | PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

29. | PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

30. | PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

31. | PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

32. | PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow

33. | PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

34. | PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe

35. | PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

36. | PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne

37. | PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.
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38.

PN-C-81920:2002

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

39. | PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

40. | PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze

41. | PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

42. | PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe

43. | PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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2.7. Zabezpieczenia i izolacje konstrukcji betonowych (CPV 45320000-6)

2.7.1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszych STWiOR sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru i badan kontrolnych zabezpieczen
oraz izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych podziemnych czesci i przyziemi obiektéw kubaturowych.

2.7.2. Zakres stosowania STWIOR

Niniejsze STWIOR dotyczg robét zwigzanych z zabezpieczeniem oraz izolacjg przeciwwilgociowa i przeciwwodng
elementéw i konstrukcji betonowych w ramach inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu sportowego wraz
z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu w
miejscowosci Gizycko.

2.7.3. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem robot sg zabezpieczenia oraz izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne czesci podziemnych i
przyziemi projektowanego budynku.

STWIOR dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie zabezpieczen, izolacji i uszczelnien
powierzchni poziomych i pionowych usytuowanych w czesciach podziemnych i przyziemiach obiektow
kubaturowych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W ogoInosci zakres robét obejmuje:

o wykonanie izolacji przeciwwilgociowych,

¢ wykonanie izolacji przeciwwodnych.

W wyzej wymienionym zakresie mieszcza si¢ wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
w tym, odpowiednio do zakresu, prace towarzyszace i roboty tymczasowe.

2.7.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z podanymi w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji STWIOR oraz obowigzujgcymi normami i
wytycznymi. Okreslenia uzywane w niniejszym rozdziale majg znaczenie jak okreslenia opisane w powigzanych
rozdziatach czesci szczegdtowej niniejszych STWIOR.

2.7.5. Materiaty

Ogélne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych (materiatéw i urzadzen) podano w pkt. 1.4 ninigjsze;
specyfikacji STWIOR.

Wszystkie materiaty do wykonania robét zabezpieczajacych i hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi
obiektéw kubaturowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach i aprobatach technicznych.

2.7.5.1. Materialy izolacyjne

Do izolacji przeciwwilgociowych czesci podziemnych i przyziemi obiektow kubaturowych stosuje sie:

o ptaszczyzny pionowe: powtoki bitumiczne (powtoki nieagresywne w kontakcie ze styropianem i styrodurem) co
najmniej dwie warstwy o gruboéci catkowitej min. 2 mm, folia kubetkowa,

e plaszczyzny poziome: papa termozgrzewalna lub 2x folia PE gr 0,3mm,

o ptaszczyzna pozioma pod posadzka — geomembrana z folii PVC.

Wyroby do hydroizolacji powtokowych
Do hydroizolacji powtokowych stosuje si¢ masy:
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o asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,
e bitumiczno-mineralne,
¢ spetniajace wymagania okre$lane w normach i aprobatach technicznych.

Wyroby do izolaciji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych z materiatow rolowych
Do wykonywania izolacji czesci podziemnych stosuje sie:

e papy termozgrzewalne,

o folie z tworzyw sztucznych.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuije sie z folii polietylenowych o grubosci 0,3 mm. Izolacje przeciwwodne mogg
by¢ wykonywane z folii polietylenowych o grubosci 0,4 i 0,5 mm, gtadkich i ttoczonych folii z PVC oraz membran
EPDM lub FPO. Wszystkie w/w materiaty muszg mie¢ wkasnosci techniczne spetniajace wymagania okreslone w
normach i aprobatach technicznych.

Wyroby do wykonywania izolacji wagtebnych

Do izolacji wgtebnych stosuje sie preparaty penetrujgce w gtab podtoza i tworzace izolacje w podtozu metodq
krystalizacji wgtebnej, spetniajgce wymagania okreslone w aprobatach technicznych.

Wyroby do czasowej likwidacii przeciekéw wody

Do czasowej likwidacji przeciekow wody pojawiajacych sie na peknieciach powierzchni betonowych stuzg preparaty
produkowane na bazie cementéw szybkowigzacych, dostarczane w postaci sypkiej, spetiajace wymagania
okreslone w aprobatach technicznych.

2.7.5.2. Materialy pomocnicze

Odrebng grupe wyrobdw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane
zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

kleje,

rozpuszczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajace,

taczniki mocujace, kotwy, Sruby,

tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

woda lub inne preparaty do rozcienczania,

spetniajagce  wymagania  okreSlone w  odpowiednich  dokumentach  odniesienia  tj.  normach
lub aprobatach technicznych. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Woda pochodzaca z innych zrédet musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.

2.7.5.3.  Warunki przyjecia materiatéw na budowe

Przyjecie materiatbw na budowe odbywa sie w oparciu o zatwierdzone wnioski materiatowe. JeZeli w projektach
wykonawczych, pozostawiono wybor technologii Wykonawcy, przed sporzadzeniem wniosku musi on uzyskaé
akceptacje zaproponowanej technologii przez Projektanta (nadzor autorski) i Inzyniera.

Wyroby do rob6t hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

e sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej,

e sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, Wykonawca dostarczyt
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zm.),
posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zm.),
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o opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w Rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych(Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pézn. zm.),

e spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnoSci do uzycia (termin zakorczenia robét
hydroizolacyjnych powinien kohczy¢ sie przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét hydroizolacyjnych cze$ci podziemnych i przyziemi obiektow
kubaturowych materiatéw izolacyjnych nieznanego pochodzenia.

2.75.4.  Skiadowanie i przechowywanie materiatéw

Wszystkie wyroby do robét zabezpieczajgcych i hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych. Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze od +5°C doj +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10. Rolki papy powinny by¢
ustawione pionowo, a nie poziomo. Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyroboéw zawierajacych tatwopalne
rozpuszczalniki nalezy zachowac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na
miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.
Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po Srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wcze$niej
przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

2.7.6. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w pkt. 1.5 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska, a takze bezpieczne dla brygad

roboczych wykonujacych hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania
producenta wyrobéw hydroizolacyjnych. Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowa¢ nastepujacy
sprzet i narzedzia pomocnicze:

e przygotowanie podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

e przygotowanie zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

¢ naktadanie izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatéw izolacyjnych,

o ciecia taSm, wktadek zbrojacych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

e zgrzewanie — butle propan-butan z palnikiem,

¢ uktadanie materiatéw rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatow izolacyjnych z rolek.

2.7.7. Transport
Ogélne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w pkt. 1.6 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Wyroby do robét hydroizolacyjnych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu przeznaczonymi do
wykonania zamierzonych robot. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki. Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty
rolowe nalezy ustawiat réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i
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zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sig w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobow
izolacyjnych  workowanych musza umozliwiat zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem,
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie
istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich,
w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatow hydroizolacyjnych i materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywact sie po wczesniej wykonanej izolacji.

2.7.8. Wykonanie roboét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 1.7 niniejszej specyfikacji STWIOR.

2.7.8.1.  Warunki przystapienia do robét hydroizolacyjnych

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca zobowiazany jest sporzadzi¢ projekt organizacii robot, zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru, uwzgledniajacy warunki w jakich bedg wykonywane roboty i PKiB.

Dla izolacji przeciwwodej typu sredniego lub ciezkiego, projekt organizacji robét powinien zawierat czesé
technologiczng obejmujaca;

opis wymagan i warunkow przygotowania podtoza,

opis sposobu wykonania izolacji,

szczegbly potaczenia izolacji poziomej z pionowa,

szczegOty dotyczace uszczelnien przejsé rurowych, dylatacii itp. detal,

wyszczegolnienie etapdw kontroli przy wykonywaniu prac z opisem sposobu ich przeprowadzenia.

Do projektu powinny by¢ dotaczone instrukcje producentow i karty techniczne materiatow, przewidzianych do
zastosowania.

Technologie projektowane przez Wykonawce, muszg uzyska¢ akceptacje Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu mozna przystapi¢ po zakonczeniu
poprzedzajacych robét budowlanych i robot mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne, a takze kontroli materiatow.

2.7.8.2. Wymagania dotyczace wykonania i przygotowania podtozy

Izolacje  przeciwwilgociowe i  przeciwwodne  czeSci  podziemnych  obiektdbw  wykonuje  sie
na podiozach:

e betonowych lub Zelbetowych monolitycznych,

oz bloczkéw betonowych,

o 2z gladzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod zabezpieczenia i hydroizolacje powinny spetia¢ nastepujgce wymagania ogélne:

o powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

e powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez
kawern, ubytkow, wypuktosci, peknig¢ (luzne czesci nalezy usuna¢, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowaé
przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o
szerokoSci wigkszej niz 2 mm wypelni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobow
hydroizolacyjnych),

o potgczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokoci i wysoko$ci co najmniej 5 cm od
krawedzi (sposob ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),
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e podioze powinno by¢ suche (wilgotno$¢ nie przekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan
producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),

e odpowiednio do wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania wiasciwym dla rodzaju naktadanej
warstwy izolacyjnej, przy czym powierzchnia zagruntowana przed utoZzeniem izolacji powinna by¢ catkowicie
wyschnieta, a powloka gruntujgca powinna by¢ rownomiemie roztozona (ciagta) i wykazywa¢ dobrg
przyczepno$¢ do podtoza.

Wymagania szczegotowe dotyczace podtozy betonowych i Zelbetowych
Podioza betonowe i Zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspotpracy z hydroizolacjg, powinny by¢
wykonane z nastepujacych klas betonu:

o (8/10 do C30/37 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,
e (8/10 do C30/37przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych i papy asfaltowe;.

Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na plytach styropianowych nie wolno stosowaé roztworéw
zawierajgcych rozpuszczalniki.

Wymagania szczegotowe dotyczace podtozy murowanych

Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymato$¢ co najmniej 15 MPa, a mur nalezy wykona¢
na zaprawie cementowej. Podtoze murowane nalezy przygotowa¢ odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji,
zgodnie ze wskazaniami producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie
warstwy zaprawy cementowej, a nastepnie zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia robot hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano
w instrukciji producenta materiatow izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najcze$ciej temperatury powietrza
i podioza w czasie uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze niz +35°C. Jednocze$nie
temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej 0 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy.
Zabronione jest wykonywanie rob6t poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych
preparatdéw, w czasie deszczu, mzawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotno$ci powietrza przekraczajacej 85%.
W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych
takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy przeprowadza¢ pod namiotem,
stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko
na ostonietej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne czesci obiektow znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu nalezy prowadzi¢ w wykopach o
szeroko$ci nie mniejszej niz 0,60 m. Jezeli gteboko$¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalezy wykonac ze
skarpami (2,00 m dla gruntéw zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub o $cianach pionowych
umocnionych deskowaniem. Rodzaj obudowy zalezy od lokalnych warunkéw gruntowych.

Przed natozeniem hydroizolacji ponizej poziomu terenu nalezy obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 0,30 m ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy hydroizolacji. Obnizony poziom
zwierciadta wody nalezy utrzymaé przez caly okres wykonywania robét hydroizolacyjnych badz do czasu
zabezpieczenia izolacji warstwg dociskowa,

2.7.8.3.  Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych czesci
podziemnych i przyziemi budynkéw

Wymagania ogdlne

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne czesci podziemnych obiektdw powinny spetnia nastepujace
wymagania ogélne:
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stanowi€ ciagty i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego cze$¢ od wody lub pary wodnej (wystepowanie
ztuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

Scisle przylega¢ do izolowanego podioza — nie powinny peka¢, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez
lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggly, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

rodzaj, grubosc¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo projektowana, przy
uwzglednieniu istniejacych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu posadowienia obiektu oraz
jego poziomu posadowienia,

przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezaco (w trakcie naktadania kazdej warstwy
izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego wyrobu na wczesnie;
wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i zakonczona
w sposéb uniemozliwiajacy wnikanie wod opadowych pod izolacje,

niedopuszczalne jest taczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobow oddziatujacych na siebie w
sposob destrukcyjny,

miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny byé uszczelnione
w sposob wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny byé zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjaine tasmy lub wkiadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wkfadki
powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny).

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych obiektow wykonuje sie z nastepujacych wyrobow
hydroizolacyjnych:

mas hydroizolacyjnych,

pap,
folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét ITB cze$¢ C, zeszyt 5 wymagania szczegdtowe
dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w cze$ci podziemnej obiektéw sg nastepujace:

izolacje powlokowe mogg by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw - liczba uktadanych
warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg, ale nie mnigjsza niz 2, a faczna grubo$¢ tych warstw powinna
Wynosi¢ co najmniej 2 mm,

przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas
bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolaciji, przed
zasypaniem jej gruntem,

wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak dla
izolacji przeciwwodnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i ilosci jej
warstw,

izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo uszczelniane w
miejscach zamocowan,

folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowa¢ jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli
zapewniono szczelno$¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii na powierzchni
Sciany, rozwigzano uszczelnienie w miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potaczenia z izolacjg poziomg;
przy braku szczeg6towych rozwigzan w tym zakresie, folie takie mozna traktowa¢ jedynie jako dodatkowe
warstwy drenazowe.

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji przeciwwodnych

Izolacje przeciwwodne cze$ci podziemnych obiektow wykonuije sie z nastepujacych wyrobéw hydroizolacyjnych:

a). pap asfaltowych,
b). folii z tworzyw sztucznych i kauczuku
c). powtokowych mas hydroizolacyjnych na bazie cementu.
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Ad. a). papy asfaltowe

Zasady podstawowe dla pap asfaltowych:

o szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna  wynosic co  najmniej
10 cm; nalezy je wykonywac zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

o zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokoSci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej — 0 1/3
szerokosci arkusza itd.,

e papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej) izolacji
wodochronnej, temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na goraco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od
160°C do 180°C,

e izolacje przeciwwodne czesci podziemnych obiektow powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i
plaszczyznach, w ktorych wykonano dylatacje konstrukcji obiektu lub dylatacje z sasiednim obiektem.

W przypadku wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktore sg przeznaczone
do przyklejania do podioza oraz sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. poprzez podgrzewanie spodniej
powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej — nalezy przestrzegac¢
nastepujacych zasad:

e palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony
przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

o dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢
ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

¢ niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub
jej zapalenia,

o fragment wstegi papy z nadtopiong powtokq asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podtoza
watkiem, o diugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e powierzchnia podioza powinna byé dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre doklejenie papy
do podtoza,
e korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji.

Mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w ukfadach wielowarstwowych z papami klejonymi na goraco (np.
metodg zgrzewania); w takim przypadku zaleca si¢, aby papa samoprzylepna stanowita pierwszg (spodnia)
warstwe hydroizolacyjng, gdyz wowczas istnieje mozliwo$¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta
stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

Ad. b). folie z tworzyw sztucznych i kauczuku
Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podioza i taczone metoda;

¢ klejenia lub wulkanizacji,
e zgrzewania,
e mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i taczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami okre$lonymi przez
producenta tego materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).
Do wykonania izolacji przeciwwodnych z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

o folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowg warstwe drenazowg,

o folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potaczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowiace
dodatkowg warstwe drenazowo-filtrujaca, folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o
grubosci 0,3 mm moga by¢ stosowane tylko w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

o folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporna przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji papowe;.

Zasady, ktore nalezy przestrzega¢ przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych to:
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o zaktady z folii PVC nalezy taczy¢ za pomocg rozpuszczalnikéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu) albo
specjainych klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong folig,

o dopuszcza sie taczenie folii na zaktadach metoda zgrzewania,

e mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tacznikow mocujacych w spodniej czesci
zaktadu, wzdtuz linii réwnolegtej do krawedzi brzegowej, a nastgpnie dodatkowym doklejeniu warstwy
wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej, pomigdzy krawedzig zewnetrzng warstwy wierzchniej i linig tacznikow
mocujgcych,

¢ nie nalezy klei¢ zaktadu nad tacznikami mocujacymi,

e poszczegblne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy faczy¢ na zaktadach metodq
wulkanizacji lub za pomoca specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu hydroizolacyjnego.

Wymagania dotyczace wykonywania obrobek blacharskich hydroizolacii

Obrobki blacharskie zabezpieczen przeciwwodnych czesci podziemnej obiektow powinny by¢:

¢ dostosowane do rodzaju izolacji,

e wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjq projektowa i
STWIOR,

o wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje obiektu.

2.7.9. Kontrola jakosci

2.7.9.1. Zasady ogolne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt. 1.8 niniejszej specyfikacji STWIOR.
Wszystkie czynnosci kontrolne i badania powinny by¢ zawarte w zatwierdzonym PKiB.
W odniesieniu do wykonywanych robot sprawdzeniu podlega w szczegdlnosci:

dostarczony materiat (przed wbudowaniem),

naprawe i/lub przygotowanie podfoza,

przygotowanie materiatu do aplikaciji,

aplikacje materiatu w trakcie naktadania (badania w czasie robot),

zabezpieczenie odstonietych fragmentow izolacji, przeznaczonych do pozniejszego potaczenia,
stan powierzchni hydroizolacji bezposrednio przed potaczeniem z innym odcinkiem

sposob wykonania i uszczelnienia szczelin, przebi¢ i przej$¢ przez izolacje,

stan hydroizolacji i zabezpieczenia po wykonaniu (zakonczeniu robot).

Wyniki badan i pomiarow kontrolnych nalezy wpisywa¢ do odpowiednich protokotow.

2.7.9.2, Badania materiatow

Przed przystapieniem do robot hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzic badania materiatow, ktére bedq

wykorzystywane do wykonywania rob6t oraz kontrole przygotowanego podtoza.

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub przeciwwodnej powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w punkcie 2.7.5. niniejszego rozdziatu.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy Wykonawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw hydroizolacyjnych,

o stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposob przechowywania materiatow,

o terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

2.7.9.3. Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:
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e betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegdtowymi STWIOR, w
tym: wytrzymatosé i rowno$¢ podkiadow, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna
wilgotnos¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

e murow z cegly, kamienia i bloczkéw betonowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i
odpowiednimi szczeg6towymi STWIOR, w tym: wytrzymatos¢, doktadnos¢ wykonania, wypemnienie spoin,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobow
hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura muru,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,

o gladzi i tynkdw cementowych — zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa i szczegdtowymi STWIOR, w
tym: sztywno$¢ podkiadu, rownos¢ i wyglad powierzchni, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ i temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementow metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja;

o styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowania),

e dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podiozy deklarowane przez producenta materiatow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad  powierzchni  podioza nalezy oceni¢  wizualnie, z odleglosci 05 - 10 m,
w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca taty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde20 m2 podfoza i przez
pomiar jego odchylenia od faty z doktadno$cig do 1 mm. WypuktoScii wgtebienia na powierzchni podktadu powinny
by¢ nie wigksze niz 2 mm. Peknigcia na powierzchni o szeroko$ci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione.
Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. Sprawdzenie wytrzymatosci
podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami szczeg6towych STWIOR. Wilgotnos¢ i
temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow (wilgotnoSciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielko$ci skosow stykow réznych ptaszczyzn podiozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg szablonu.

Whyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

2.7.9.4. Badania migedzyoperacyjne

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robo6t hydroizolacyjnych z
dokumentacjq projektowa, STWIOR i instrukcjami producentow wyrobow stosowanych do izolacji. W odniesieniu
do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny
one obejmowac sprawdzenie:

e przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w niniejszych STWIOR,
poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposéb zapewniajacy ich
ciggtos¢ i szczelnose,

poprawno$ci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylataciji konstrukcyjnych budynku,

poprawnosci obrobienia przebic i przejs¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,
na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w
szczegbtowych STWIOR, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych
warstw, wielkosci zaktaddw, doktadnosci sklejenia poszczegolnych warstw itp.

2.7.9.5. Badania po wykonaniu robét

Badania izolacji powlokowych z mas nalezy przeprowadzaé po ich catkowitym wyschnigciu

i utwardzeniu. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy

wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakonczen krawedzi
izolacji),
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o sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
o sprawdzenie szczelnosci izolacji,
e sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podfoza.

Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢é metodami okre$lonymi w niniejszym opracowaniu. Sprawdzenie
przylegania izolacji do podioza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego przez lekkie
opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej lub
metodg niszczacg okre$long w PN-B-01814:1992. Przy opukiwaniu mitotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek
$wiadczy

0 nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podiozem. Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas
hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami nieniszczacymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na
obiekt lub 100 m2 izolowanej powierzchni) lub niszczacymi (poprzez wyciecie probek) po ich wyschnieciu,
wykonujac co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

2.7.9.6. Badania przy odbiorze robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlno$ci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, STWIOR i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

o prawidlowosci przygotowania podtozy,

e prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

o sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakonczen
krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacii.

2.7.10. Obmiar robot

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w pkt. 1.9 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) w rozwinigciu wykonanych hydroizolacji zgodnie z dokumentacjq
projektowg i obmiarem w terenie. Wymiary powierzchni przyjmuje si¢ w Swietle surowych muréw. Z obliczone;
powierzchni potraca sie powierzchnie otworéw, stupéw, pilastrow itp. wieksze od 1 m2 Izolacje szczelin
dylatacyjnych oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w m (metrach).

2.7.11. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w pkt. 1.10 niniejszej specyfikacji STWIOR.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpiecze i izolacji moga by¢ odebrane, jesli wszystkie pomiary i badania ujete
w PKiB dla danego obiektu, w odniesieniu do wskazan w punkcie 2.7.9. i odpowiednich norm, z zachowaniem
toleranciji, daty wyniki pozytywne, co zostato potwierdzone po przedtozeniu kompletnej dokumentaciji odbiorowe;.
Poszczegoine elementy robét ulegajace zakryciu podlegaja odbiorom robot zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen i izolacji poszczegbinych elementéw lub konstrukcji
podlegaja zasadom odbioru czeSciowego, dla umozliwienia postepu innych rob6t.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, elementami
ulegajacymi zakryciu sg podtoza i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbior podiozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robét hydroizolacyjnych, natomiast odbior kazdej ulegajacej zakryciu warstwy
izolacji wielowarstwowej po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy. W trakcie odbioru podtozy nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
dotyczacymi podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne, okreslonymi w niniejszym opracowaniu. W
trakcie odbioréw kolejnych warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
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niniejszym opracowaniu. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi poszczegélnych warstw
izolacji, podanymi w niniejszym opracowaniu. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna
uzna¢ podioza lub poszczegblne warstwy izolacji wielowarstwowych za wykonane prawidiowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz STWIOR i zezwoli¢ na przystapienie do kolejnego etapu robét hydroizolacyjnych.
Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podfoze lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego
podtoza lub nieprzyjetej warstwy hydroizolacji. Odbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych przeprowadza
sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 1.10. czeSci ogolnej niniejszych STWIOR.

Odbidr czesciowy robot

Cafos¢ robot zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych podlega odbiorom czeSciowym, zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 1.10. czesci ogdlnej niniejszych STWIOR.

Przy odbiorach czesciowych Wykonawca powinien sukcesywnie przekazywac atesty na zastosowane materiaty
oraz dokumentacje jakosciowa, zgodnie ze zrealizowanym PKiB.

Odbior koncowy robot

Cafos¢ robot zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych podlega odbiorom koncowym, zgodnie z
zasadami podanymi w pkt. 1.10. czesci ogdlnej niniejszych STWIOR.

Dla odbioru koncowego robét wymagane sg miedzy innymi:

o dokumentacja powykonawcza,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu,

protokoty odbioru cze$ciowego robot,

petna dokumentacja jakosciowa, zgodnie z PKiB.

2.7.12. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci dla robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen i izolacji stanowi cena wykonania 1 m? w
rozwinieciu, hydroizolaciji, zgodnie z dokumentacijg projektowa i obmiarem w terenie.

Cena jednostkowa obejmuie:

przygotowanie stanowiska roboczego,

ewentualne obnizenia poziomu zwierciadta wody gruntowej,

dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m, od poziomu ich ustawienia,

montaz, demontaz oraz prace rusztowan niezbednych do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 4
m od poziomu podiogi lub terenu,

zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do izolowania,

przygotowanie materiatdw izolacyjnych i materiatdw pomocniczych,

przygotowanie podtozy,

demontaz przed robotami hydroizolacyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajq
zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,

wykonanie prac hydroizolacyjnych,

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdt,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow,

oraz inne czynno$ci wymienione w niniejszych STWIOR.
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Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

2.713. Przepisy zwigzane
Ustawy
Lp. Akty prawne
1. | Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane” (Dz.U.2010.243.1623, tjz pdzn.zm.)
2. | Ustawa z dn. 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
3. | Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity) Dz.U. 2010.138.935 j.t. z pozn.

zmianami wg Dz.U.2011.92.528, Dz.U.2011.102.586, Dz.U.2013.898).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 j.t. z p6zn. zm.)

Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.U. 2011 nr 63 poz.
322).

Rozporzadzenia

Lp. Akty prawne
1. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002.75. 690 z p6zn. zm.)
2. | Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa | Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych (Dz. U. 2012.463)
3. | Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy z pézn. zm.(Dz. U. 2003.169.1650).
4. | Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003.47.401)
5. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru
technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe
i niskoci$nieniowe przeznaczone do magazynowania materiatow ciektych zapalnych (Dz. U. 2001. 113. 1211
z pbzh. zm.)
6. | Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac bazy i stacje paliw ptynnych, rurociagi przesytowe dalekosiezne stuzace do transportu
ropy naftowej i produktéw naftowych i ich usytuowanie (Dz.U. 2005.243.2063)
7. | Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancii
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (Dz.U. 2012 nr 0 poz. 445).
Normy
Lp. Numer normy Tytut normy
1. | PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
2. | PN-B-04615:1990 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.
3. | PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
4. | PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
5. | PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
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6. | PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

7. | PN-B-24004:1997/Az1:2004 | Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).

8. | PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

9. | PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

10. | PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.

11. | PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

12. | PN-B-24620:1998/Az1:2004 | Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Az1).

13. | PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco.

14. | PN-B-27618:1991 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

15. | PN-B-27619:1992 Papa asfaltowa na folii lub ta$mie aluminiowej.

16. | PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.

17. | PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtokninie przeszywane;.

18. | PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwo$ci wymagane w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w systemach drenazowych.

19. | PN-EN 13252:2002/A1:2005 | Geotekstylia i wyroby pokrewne — wiasciwo$ci wymagane w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w systemach drenazowych.

20. | PN-EN 13969:2006 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych — Definicje i wtasciwosci.

21. | PN-H-97051:1970 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, Zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

22. | PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i
zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

Inne dokumenty
Lp. Tytut
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3) Arkady,
Warszawa 1990 .
2. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. Warszawa
2005r.

Projektowat: mgr inz. Grzegorz Kogut
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