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STO-O
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.0. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Nazwa zaméwienia
Wykonanie robot budowlanych obejmujgcych;
e Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej
COS-OPO w Spale
Zamawiajgcym jest - Centralny Osrodek Sportu - Osrodek Przygotowan Olimpijskich w
Spale, Spata, Al. Prez. I. Moscickiego 6, 97-215 Inowltédz

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i
odbioru robdét, wspdlne dla wszystkich rodzajow robdt objetych przedmiotem zamdwienia
publicznego pn.:
e Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej
COS-OPO w Spale

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzqcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkdéw
Zamowienia jako zatgcznik zawierajgcey zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonania
rob6t budowlanych (objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci
wymagania materiatdw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robdt oraz okreslajgcy zakres prac, ktdre
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element
SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robot objetych ST

Roboty sktadajgce sie na przedmiot zamodwienia obejmujqg;

-roboty rozbidrkowe Scianek dziatowych, posadzek, podktaddw pod posadzki,
oktadzin Sciennych, urzgdzehn wod.-kan., stolarki drzwiowej i okiennej, instalaciji
C.0.,

- wykonanie nowych zakonczen instalaciji wod.-kan. wraz z montazem urzgdzen,

- wykonanie instalaciji elektrycznych wraz z montazem urzgdzen,

- wykonanie podktaddéw pod posadzki

- wykonanie izolacji poziomych

- wykonanie $cianek dziatowych,

- roboty tynkarskie ,

- wyktadziny podtdg i Scian ptytkami wraz z zamontowaniem luster,

- sufity podwieszane typu ,,Armstrong”

- montaz stolarki drzwiowej,

- montaz stolarki okiennej

- montaz zestawu natryskowego podtynkowego z termoregulatorem ,,Line30mix/8”

- roboty malarskie.
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1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszqcych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii,

- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli,

- Wywdz gruzu,

- Mycie i odkurzanie pomieszczenia po zakohczeniu robot.

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elekiryczna, c.o. zimnej wody i kanalizacyjna.
W okresie trwania robdt pomieszczenia objete pracami budowlanymi bedq wytgczone z
eksploataciji.

Obiekt jest budynkiem uzytecznosci publicznej. Prace prowadzone bedqg na terenie
czynnego Oérodka. Nalezy je prowadzic w sposdb minimalizujgcy ucigzliwo$c. Nie
przewiduje sie zmiany zagospodarowania terenu inwestycji.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosC prac i ich zgodno$s¢ z dokumentacjq
kontraktowq i techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robot z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowiq czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione chocby
w jednym z nich sg obowiqgzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczenh w dokumentacii, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedq zgodne z
ST.

Dane okreslone w ST bedqg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okresSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreSlonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogqg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedqg w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadowalajgcqg jakos¢ elementu budowli, fo takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.
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1.7.3. Zabezpieczenie interesow osoéb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow oraz
powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepisdw i normatywdw z zakresu ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczenh
powietrza, woéd gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnosciq przy wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robdt przepiséw BHP, a w szczegdinosci
zobowigzany jest wykluczyC prace pracownikdw w  warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikdw
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzgdku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Osoba nadzorujgca prace ze strony Wykonawcy — osoba wyznaczona przez Wykonawce,
upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach
realizacji umowy.

Zarzqdzajgcy readlizacjg umowy, Inspektor nadzoru - w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie
przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robdt z dokumentacjg projektowaq,
specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkdéw umowy.

Rejestr obmiardw -z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicodw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.
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Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacijqg
Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez .

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w
formie pisemnej dotyczgce sposobu readlizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Obmiar robdt — pomiar wykonanych robdt budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji
ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robdt, albo
obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préob i sprawdzen instalaciji, urzgdzen
technicznych i przewoddw kominowych. Odbiorem czeSciowym nazywa sie takze odbidr
czesSci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania,
przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako
,odbidr koncowy”.

Odbior koncowy robot budowlanych - formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,,odbiorem
kohcowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy
gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po
zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakohczenia robdt budowlanych, tgcznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw przylegtych, wykorzystywanych
jako plac budowy.

Przedmiar robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca - oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow bgdz
dostawcow materiatdéw i ustug objetych umowqg z Zamawiajgcym.

Zamawiajqcy — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia tj. Zespdt Szkdt nr 7 w
Biatym Borze, 78-425 Biaty Bor, ul. Brzeznicka 10.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumiec wyrdb w rozumieniu przepisdw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposdb frwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako
wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos¢ uzytkowaq.

1. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne
Przy wykonywaniu robdt budowlanych mogg by¢ stosowane wytqgczenie wyroby

budowlane o) wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym  spetnienie  wymagan
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podstawowych, okreSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu | powszechnego Iub jednostkowego stosowania w
budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczqgce,
zamawiania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreSlonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania
ST w czasie postepu robdt.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniac wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bqgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujqg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedqg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Migjsca
czasowego sktadowania materiatdw bedqg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesdli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 dni przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byc¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentaciji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru
w terminie przewidzionym umowaq,.
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Sprzet bedqgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdét ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu, ktdére nie
wptyng na stan i jakosc¢ tfransportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposdb ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkdw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreSlonymi w Dokumentaciji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzionym umowaq.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie mogg
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw droég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq lub kontraktem
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowq wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdow i
elementow robdét bedqg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robdét bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacii ponosi Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja
projektowq, specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie zamowienia odpowiedzialne
sqg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami, przywotanymi niniejsza
specyfikacjg, Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej oraz z  nalezytqg
starannoscig w wykonywaniu pracy, jej wtasciwqg organizacje, bezpieczenstwo i jakosc.
Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robot nie
zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest karami. Jezeli realizacja
robo6t budowlanych prowadzona bedzie w sposdb razgcy przy nieprzestrzeganiu przepisu
art. 5 Prawa Budowlanego.

Zamawiajgcy stwierdza, ze za naruszenie przepisdéw techniczno-budowlanych w trakcie
budowy uwazac sie bedzie odstepstwo od zatwierdzonego projektu budowlanego.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych
robdt oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacii
technicznych. Wszystkie atesty, swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny byc
gromadzone na biezgco w miare postepu Robdt i by¢ zawsze dostepne do wglgdu dla
inspektora Nadzoru.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca

6.1.  ZLasady kontroli jakosci Roboét

Celem kontroli Robdét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnqgc¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtqgczajgc personel, sprzef,
zaopaftrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatoéw
oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z
czestotliwosciq zapewniajgcqg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentaciji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okresSlone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykaliorowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedqg tak powazne, ze mogqg wptyngc
ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych
materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.
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6.2. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedqg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacii Inzyniera .

6.3. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej. Wyniki badan (kopie) bedqg przekazywane Inzynierowi na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona
mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu konfroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniac¢ zgodnos¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na
podstawie wynikdw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazqg, ze raporty Wykonawcy sq niewiarygodne,
to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z Dokumentacjg Kosztorysowq i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajq:

e certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc z
kryteriami technicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisdéw i dokumentdw technicznych,

e deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norm@ lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktdérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreSlong w pkt. 1. i ktdre
spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatdéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszqg posiadac w/w dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedqg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedqg odrzucone.
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Wykonawca winien stosowac¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dn.11.08.2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198 poz.
2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 z2004r. poz.
881)

6.8. Dokumenty budowy

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdw Robdt. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposdb
ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdw budowy zalicza sie nastepujgce dokumenty:

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robodt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedqg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktbéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie
dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wglgdu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robot.

Obmiar Robdt bedzie okresSlac faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z
Dokumentacijg Kosztorysowq i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do Rejestru Obmiardw. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w
iloSciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang
poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych Robdt bedzie
przeprowadzony z czestosciq wymagang do celu miesieczne] ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.
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Obmiaru nalezy dokonywac w jednostkach zgodnych z przedmiarem robodt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robdt.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

lloS¢ robot nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktaddw rzeczowych i kosztorysowymi
normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okreslic zasady dokonywania obmiardw, np. sposdb pomiaru dtugosci i
odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Omowic
metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni scian do tynkowania liczy
sie  najpierw tgczng powierzchnie Scian tgcznie z otworami i powierzchniami
nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej
tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia
w tym rachunku powierzchni otwordw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od
granicznej wielkosci).

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiadac wazne swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania Robdt.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedqg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedqg wykonywane w
sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedqg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogq
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru:

a) odbiorowi Rob ot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi kohcowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowqg
e kosztorysem ofertowym
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ustaleniami z inwestorem

wiedzq i sztukg budowlang

Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot

wszystkimi  innymi  obowigzujgcymi przepisami  prawa polskiego dotyczgcymi
danego zakresu robot.

8.1. Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robdét zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w  czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdinego
postepu Robodt.

Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie podzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowaq, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czes$ci Robot.
Odbioru czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt.
Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiodr wstepny Robot.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badan i pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowq i ST

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w  zakresie
wykonania Robdt uzupetniajgeych i Robot poprawkowych.

W  przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych Ilub Robot
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdét w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentaciq
Kosztorysowq i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
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pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokdt
odbioru ostatecznego Rob ot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowq podstawowq z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowq, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Wyniki pomiarow konfrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

zgodnie z STi ew. PZJ.

6. Deklaracje zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatdw zgodnie z STi ew. PZJ.

7. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikdw
badan i pomiardéw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z STiPZJ .

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtascicielom urzgdzen.

9. Instrukcje eksploatacyjne.

il

W  przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedq gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcq wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedqg
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr koncowy.

Odbidér kohcowy polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbidr wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawqg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowq ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawq
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okresSlone dla tej
Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacii Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozyciji kosztorysowej bedqg obejmowac:

e koszty organizaciji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposredniq wraz z kosztami,
e warto$¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

— Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze
zm.),

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw,
jakim powinny odpowiadac budynki iich usytuowanie;

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.;

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw
budowlanych i terendw.

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami (
Dz. U. 22000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami),

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U.
z 2003r. Nr 48 poz. 401).

SZICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 1.
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:

Wykonanie robét budowlanych obejmujgcych; Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w
hali sportowej wielofunkcyjnej COS-OPO w Spale

1.2. Zakres stosowania SST:
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Szczegobtowa specyfikacja jest stosowana jaoko dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robdt wymienionych powyze;.
1.3. Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Lakres prac rozbidrkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz oktadzin sciennych;

- demontaz oktadzin podtogowych;

- rozebranie podktaddw pod posadzki,

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

- demontaz instalacji elekirycznych,

- demontaz instalaciji c.o.

- demontaz urzgdzeh wodno - kanalizacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczqgce prowadzenia robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjqg kosztorysowq , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom),

osprzet instalacji wodno-kanalizacyjnej, osprzet instalacji elektrycznejiinne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz bedq przyjazne dla srodowiska.
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.
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Materiaty nalezy uktadac rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.  Jezeli dtugosc
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie moze
przekroczy< 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na Srodkach fransportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i witasciwosc przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniac wymagania przepisdw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2.  Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz. U. z
2003 r. nr 47 poz. 401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjq kosztorysowq, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byc¢ usuwane
bez powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie witasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okresSlone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére
zgodnie z niniejszqg SST stajg sie witasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robdt rozbidérkowych wykonawca
musi wykonac na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnos$ci wykonanych roboét
rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozeh na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sq:
- 1 m2 odbitych tynkdw, rozebranych $cianek,
- 1 m3 rozebranych elementéw scian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako

objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.
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8. ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdinej Specyfikaciji Techniczne;.

Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbidrkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementdw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpaddw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpaddw,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewo6z odpadow do miejsca utylizacii,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozZniejszymi zmianami.

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob ot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072),

— Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbidrki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.),

— Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robodt
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 7 2002r.),

— Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr
120 poz. 1126 22003 r.).

SZICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-1I
PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru
podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanych robdt budowlanych pn.;
Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej COS-
OPO w Spale

1.2. Zakres stosowania ST
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Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot. Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z
dostawqg materiatdow, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki ptytkowej

- warstwy samopoziomujgcej i wyrownawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie€ i wycenic
ewentualne prace pomochicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogodlne dotyczqce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatow, urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot
okreslonych umowag,.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjq
kosztorysowq, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.

2.1.1. Preparat gruntujgcy

Stosuje sie go do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem Srodowiska
zewnetfrznego, nasigkliwych elementdw kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatow
ceramicznych (np. murow ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkdw mineralnych.
Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany
do hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkédw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie
przylegajgcych do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc
ich kolor; mozna go stosowac wewnagtrz i na zewnagtrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersji silikonowe] w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze
sktadnikami powietrza i wodqg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje
poziom absorpcji impregnowanego podtoza, dzieki czemu zabezpieczona powierzchnia nie
przycigga zanieczyszczen, a woda z opaddéw atmosferycznych sptywa po niej w sposdb
swobodny, dodatkowo jg oczyszczajqgc.

Roztwdr penetruje w gtgb materiatu, zapewnigjgc mu jednocze$nie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci.

Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia, kwasne deszcze, promieniowanie UV,

agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.
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2.1.2. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPaq,

2.1.3. Ptytki ;

Wtasciwosci ptytek podtogowych terakotowych
- wymiary 60 x 60

- antyposlzgowos¢ R10

- Scieralnosc 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc¢ i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubos¢ = 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Ptytki wymagania dodatkowe:

- twardosc¢ wg skali Mahsa 8,

- §cieralnosc V klasa Scieralnosci,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokos¢ £ 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sqg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych, z
jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlane.

W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8, 12, 16, 18 mm.

Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatosc nie jest dopuszczone.

2.1.5. Klej do ptyt i ptytek
Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do
podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa
Stosowac zaprawe fugowq wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewngtrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem
srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonhczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczqce rézne posadzki muszg by<c odporne na korozje, frwate oraz
posiadac przeciwposlizgowe wykonczenia.

Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w poszczegdinych
pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujgca

Stosowac zaprawe samopoziomujgcg O przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2 MPq,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
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3.2. Wymagania szczegdtowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elekirycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- gagbki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
4.2. Wymagania szczegdlowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikdw atmosferycznych). Chemie
budowlang w czasie tfransportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczyC przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami tfransportu. Podtoge wytozyE materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ SciSle obok siebie. Na Srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgace wyrobow tatwo ttukgcych. Sktadowanie;
ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania roboét

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w OST.

5.1.1. Posadzki .

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$S¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byc
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowq szerokos¢ wieksza niz potowa
ptytki.

Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreSlone  w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycii
klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
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lini. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by< natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza.

Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdow
konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiajq, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w
zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm -3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm -6 mm

- 200 x 200 mm -6 mm

- 250 x 250 mm -8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm = 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1Tm2 lub pozwolic¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy
od rodzaju i rbwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po
natozeniu kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic w
zqdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisngc¢ i odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa
kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc
dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce
szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- 0od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyze] 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna
przystgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byc
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania

(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisngC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gagbka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
byt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzic czy pigment spoiny nie brudzi frwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogq by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogq byc¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :
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a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowose
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru
dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie
cementu, w trakcie robot i przez kika dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna byc¢
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna byc
wykonana na linii wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawq lub klejem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w kosztorysie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowq tatg w
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej
dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szeroko$S¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mmna 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w

przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3mmna 1 mi5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w

przypadku ptytek gatunku drugiego i frzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwq kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w
celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm,

-od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci
100 mm; cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z posadzkaq,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwdch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usungc¢ wktadki dystansowe i wypetnic spoiny zaprawg do fugowania
na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetnic odpowiednio elastyczng masg
dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki.

Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci
powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujgcy

Preparat nalezy nanie$¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej
nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg siikonowg mozna przystgpic po catkowitym
wyschnieciu pierwsze] warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy
uzywac na podtozach, w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu)
znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujgcy sie pod
warstwq zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia nalezy
wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie

pozostawiac¢ otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1.  Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét
Ogdlne zasady konfroli jakosci Robdt podano w OST.
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Biezgca konfrola obejmuje wizualne sprawdzenie  wszystkich elementdw  procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktaddw,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robof.

6.2. Doktadnosé¢ wykonaniq, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac 3%,

- badanie podktadu za pomocqg taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne poziomg,

- doktadnos¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki

ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5Smm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by<¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktdérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dofrzymania warunkow ogdlnych wykonania robdét (ciepinych,
wilgotnos$ciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogiszczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu Robodt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowq i wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robdt (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnosc¢ i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegolnych warstw

6.5. Badania przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedqg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty i kompozycje klejagce, jak réowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom

okreSlonym w dokumentaciji. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi
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w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robdét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowq tate,

- sprawdzenie spadkdow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocq 2- metrowej taty i
poziomnicy;

- pomiary rownosci i spadkdéw nalezy wykonac z doktadnoscig do T mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w  podktadzie szczelin  dylatacyjnych  t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie rob ot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowqg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej
oraz innych robot ,,zanikajgcych'.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST. llos¢ wykonanych Robdét okresla sie na podstawie

Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

6.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2] dla robdt izolacyjnych, ptytkarskich.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbioér materiatow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowq,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowq,
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- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikdw pomiardw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw  posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocq naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocq szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowq.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Skitadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:
- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatéw,

- wykonanie izolacji poziomych podposadzkowych,
wykonanie podktaddw betonowych pod posadzki,
- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- utozenie ptytek na zaprawie klejowej,

- wypetnienie fug,

- siikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

— PN-B-06250 Beton zwykty,

— PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci,

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw,

— PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie,

— PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

— PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

SZICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-1l
STOLARKA DRZWIOWA WEWNETRZNA, OKIENNA, ZESTAWY NATRYSKOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t wymiany istniejgcych drzwi wewnetrznych na zadaniu pn.;
wykonanie robét budowlanych obejmujgcych;

Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej COS-
OPO w Spale

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, montazem drzwi oraz kabin systemowych dla
prysznicy wykonanych z wodoodpornych ptyt HPL.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
e wymiana drzwi wewnetrznych przy przebudowie sanitariatu,
e wymiana okien zgodnie z WT 2021, okna trzyszybowe, czyli z szybami dwukomorowymi,
wypetnione gazem szlachetnym
e zamontowanie natryskdw w formie zestawu natryskowego podtynkowego z
termoregulatorem ,,Line30mix/8"

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogdlng Specyfikacjg Techniczng.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdinej Specyfikacii
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z montazem drzwi
wewnetfrznych oraz montazem kabin prysznicowych z wodoodpornej ptyty HPL.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$S¢ wykonania tych robdét oraz ich zgodnos¢ z umowaq,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczqgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.

2.2. Drzwii oscieznice.

Skrzydto gtadkie, petne, wypetnienie z ptyty widrowej, rama z drewna klejonego, okleinaHPL.
Krawedzie skrzydta zabezpieczone listwami ze stali nierdzewnej. Izolacyjnos¢ akustyczna minimum
32dB. Trzy wzmocnione zawiasy, klamka ze stali nierdzewnej. Oscieznica stalowa, petna
obejmujgca Sciane malowana proszkowo w kolorze (do ustalenia zzamawiajgcym)

Odpornosé na scieranie wg PN-EN 438-2-2007 - 600.

Odpornos¢ powierzchni na zarysowanie wg PN-EN 438-2 - 2.

Odpornosé powierzchni na uderzenia wg PN-EN 438-2 - 46.

Drzwi muszq odpowiada¢ 3 klasie mechanicznej wg wymagan
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PN-EN 1192:2001 - 1. w warunkach ciezkich.
AKCESORIA:

* Trzy wzmocnione zawiasy trojelementowe
e zamek z blokadg tazienkowq,

e klamka metalowa z blokadqg tazienkowq

e drzwi wyposazone dodatkowo w panel doliny wentylacyjny (kpl. na dwie strony)

- materiaty pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogodinej Specyfikacji Techniczne.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatdw, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu drzwi.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlinej Specyfikaciji Techniczne;.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami  mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikbw atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normq lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Labezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogqg byc¢ przewozone dowolnymi Srodkami fransportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania roboét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzic¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sq prawidtowo sklejone i wykazujg kgty proste,

- uszczelki sq prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),
- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujq uszkodzen i dobrze dziatajq.

5.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokgtnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg miec zatartg zaprawe,
a wszelkie wyrwy i odbicia muszqg by¢ uzupetnione.

Skrzydta drzwiowe i oscieznice powinny miec usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki okiennej
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[godnie z WT 2021, okna frzyszybowe, czyli z szybami dwukomorowymi, wypetnione gazem
szlachetnym z cieptymi ramkami dystansowymi, o Ug= 0,5 W/(mZK) osadzone w cieptych
profilach. Wymagane okna trzyszybowe z PVC o Uw na poziomie ok. 0,8 W/(mZK), ktdre spetniajg
zaostrzone od stycznia 2021 roku wymagania warunkéw technicznych (Uw < 0,9 W/(m2)).

5.5. Montaz zamontowanie natryskow w formie zestawu natryskowego podtynkowego z
termoregulatorem ,,Line30mix/8"

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w Ogodinej Specyfikaciji Techniczne;.

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci
wykonywanych robdét z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegodlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii i fechnologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robof.

Biezgca kontrola obejmuje  wizualne sprawdzenie  wszystkich  elementow  procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczqgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Zasady konfroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiarow robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcqg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegodlnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot.
7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowq jest szt. montowanych drzwi.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbiorow robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej. Podstawqg ptatnosci sqg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony
jest wich opisie.
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Ceny jednostkowe obejmujq:

- dostawe materiatéw,

- osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacije skrzydet,
- montaz okug,

- dopasowanie i wyregulowanie.

9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe ilewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

SZICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-IV
TYNKI WEWNETRZNE (NAPRAWA | WYGLADZENIE)

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkdw gipsowych wewnetrznych (gtadzie). Przedmiotowa specyfikacja
dotyczy wykonania robét budowlanych obejmujgcych;
2. Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej
COS-OPO w Spale

2.1. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jaoko dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowq i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac¢ do niniejszej specyfikacii
zmiany, uzupetnienia lub usciSlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne
do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych roboét.

Odstepstwa od wymagan podanych w ninigejszej specyfikacji mogg miec miejsce tylko w
przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedqg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

2.2. Przedmiot i zakres robét objetych SST

wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie przygotowania
podtozy i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania tynkdw pocienionych
a takze ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych wykonania tynkéw  zwyktych,
podktadow z tynkdw zwyktych, tynkdw szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych,
przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukdw, tynkdw sgrafitto i suchych tynkow.
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Wymagania dla tynkdw zwyktych okreslono w specyfikaciji technicznej Tynkowanie. Kod
45410000. Wykonanie tynkdw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV-45410000-
4,

2.3. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST ,, Wymagania ogdlne”.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyrdwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy (gtadz gipsowa) — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno-
lub wielowarstwowa (dwu- lub frzywarstwowa) o tqcznej grubosci nie przekraczajgcej 2-
15 mm, stanowigca powtoke wyrbwnawczg, ochronng i dekoracyjng.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek
lub dodatkdw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

Masa tynkarska — masa ofrzymana przez zarobienie wodq lub specjalng substancjg
suchej mieszanki tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do
rodzaju mieszanki.

2.4. Ogodlne wymagania dotyczqce roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowq, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdine wymagania dotyczgce robdt podano w OST ,, Wymagania ogdline”.

2.5. Dokumentacja robét tynkowych

Dokumentacje robdt tynkowych stanowiq:

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku
zamowien publicznych), sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem  Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U.z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty S$wiadczgce o dopuszczeniv do obrotu i powszechnego lub
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jednostkowego zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobdow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czeSciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe
dokumentacji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Tynki gipsowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt tynkowych,
opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamadwienia.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI MATERIALOW

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wilasciwosci materiatdow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w OST ,Wymagania ogoéine"

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normqg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowqg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskq za zgodngz wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreSlonym przez
Komisje Europejskq, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normq lub aprobatqg techniczng, bqdz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

3.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania tynkdw gipsowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

3.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

3.2.2. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

3.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki oraz
ewenfualnego wykonania podktaddw pod wyprawy pocienione powinny
odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/
AC:2004,

— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
ofrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzyC jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych,

str. 31



wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,
— gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,
- wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan
laboratoryjnych moze byc¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
3.2.4. Masy wyrdbwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom
aprobat technicznych.

3.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robdt tynkowych mogqg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej,

— sq wtasciwie oznakowane i opakowane,

— spetnicjg wymagane wtasciwosci  wskazane odpowiednimi  dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe wyrobdw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych

mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.

3.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno byc
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny byC przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewniane] wentylowanej
podtodze, w iloSci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach
(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZED1ZI
4.1. Ogodlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne"

4.2. Sprzet do wykonywania roboét tynkowych
Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz bedq przyjazne
dla srodowiska.
Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednic wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przeno$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkéw, pace metalowe.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
5.1. Ogodlne wymagania dotyczqce transportu podano w OST ,Wymagania ogolne"

5.2. Transport materiatéow

5.2.1. Wyroby do robdt tynkowych mogg by<c przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy

prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie

recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu

i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu  do przewozu wyrobdw workowanych powinny  umozliwiad

zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢c cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozic w skrzyniach lub

pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozic  dowolnymi  srodkami  fransporfu  w  warunkach

zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami

kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne"

6.2. Warunki przystgpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacii technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie
nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakohczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkdéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych
mogqg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz
podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi

str. 33



spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we
wskazdwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych.

— Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej
izolacji cieplnej nalezy zwrdci¢c uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikbw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
pogodzie.

— Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych
nie moze przekraczac 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy
zachowac¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow
pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazdwki
producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowiq inacze,.

6.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod tynki

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub
podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Tynki gipsowe mozna wykonywac na podtozach:
z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
z autoklawizowanych betondw komaobrkowych,
Z zaprawy cementowej marki M4-M7,
Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.
Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, nie pylgce, wolne od wykwitdw, bez rys i pekniec. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajgce nierédwnosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢c zaprawg cementowqg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sq aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajgc
odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc $rodki mechaniczne (np.
piaskowanie).
Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylgcq oraz odpyli¢ powierzchnie.
Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny miec zaszpachlowane styki
ptyt i wkrety mocujgce.
Podktady z tynkédw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie
do zatozonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii
tynku podktadowego.
Uwzgledniagjgc stan podtoza, wskazdwki pochodzgce od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne
moze byC¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg,
zagruntowanie bqgdz zastosowanie $rodkdéw zwiekszajgcych przyczepnosé tynku do
podtoza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosc tynku do podtoza stosowane sg:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szZlamy zwiekszajgce przyczepnosé,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
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Dobdér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z
zaleceniomi  producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami  dokumentacii
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej.

6.4. Wykonanie tynkéw gipsowych(gtadz gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Tynki gipsowe mogqg byc¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujgce typy tynkdw gipsowych:

— zaciggane i gtadzone — wykonywane przez zaciggniecie pacg wyprawy do
uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okrggte ziarna,
zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodqg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem
tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozone] warstwy za pomocq
rolki.

Grubos¢ tynkdw gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskie] w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze
warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacii.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad ogdlnych:

— mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w
dokumentaciji projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i
jego poszczegdlinych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazdwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢c odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem
zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem
tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadzac rownomiernie na catym
obwodzie,

— W miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

— w naroznikach wypuktych i na krawedziach zaktadac kgtowniki aluminiowe
perforowane.

— naciecia tynku (,,kontrolowane pekniecia") wykonywac¢ przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach
wewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne] oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

- Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zZimowym przed mrozem,
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— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny miec¢ zapewnionq dobrg wentylacje.

6.5. Wymagania dotyczqce tynkéw

6.5.1. PrzyczepnosC tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie
zaprawy z podtozem powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem,
aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywac¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepnosc poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodqg
kwadracikowania powinna dawac wynik pozytywny i nie powinna by<& mniejsza niz
przyczepnos$¢ catego tynku do podtoza.

6.5.2. Odpornosc tynkdw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikéw przy badaniu mtotkiem Baronnie'go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej SST.

6.5.3. Grubosc¢ gotowych tynkdw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskie;j,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2=1,5 cm — z tym, ze dla
tynkdw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2= 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3=0,8 cm w tynkach wielowarstwowych grubos¢ kazdej warstwy
powinna zawierac sie w granicach 0,1-0,5 cm.

6.5.4. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkdw powinny by¢ gtadkie lub
mie¢ fakture wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie
jednolitg barwg— bez smug i plam oraz przeswitdw podtoza. Powierzchnie te nie powinny
pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw sol
przenikajgcych z podtoza, a takze zacieki majgce postac trwatych sladdw oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie  tynkdw  pokrytych  powtokg malarskg z farb  wodnych lub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

6.5.5. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow;

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a kgty dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny by¢ kagtami prostymi lub powinny by¢ zgodne z kgtami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow
wewnetrznych kat. Il wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikajgce z techniki wykonania, sq niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow
na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyrdwnujgce uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatdw odchytek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

6.5.6. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkdw oraz tynkdw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq
projektowq.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny byc¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonhczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine"

7.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw,
ktore bedqg wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr
(miedzyoperacyjny) podtozy.
7.2.1. Badania materiatow
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdbw w dzienniku
budowy dotyczgcych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentdw
towarzyszgcych wysytce materiatdbw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnosc
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, oraz
normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

7.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wyglgdu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowe] przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wyglgdu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wyglgdu i probe

Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania
(skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene

wyglgdu i prébe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wyglgdu oraz probe dotyku i zwilzania,
g) obecnosc wykwitdbw — poprzez ocene wyglgdu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wyglgdu.
Swieze podktady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a
nastepnie odnotowane w formie protokotu konftroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

7.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjqg projektowqg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

7.4. Badania w czasie odbioru robot

7.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w
zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowqg i specyfikacjg techniczng wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
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— prawidtowosci wykonania tynkdw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy dotyczgce wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢é na podstawie
dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt
potwierdzajq, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte
materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu
doby nie spadta ponizej 0°C.

7.4.2. Opis badan

7.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodqg
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu Swiadczy o
dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkdw gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac¢ na
tynkach suchych i po ich zwilzeniu wodq.

Przyczepnos$¢ miedzywarstwowqg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocq
przyrzgdu zwanego mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, fj. proba
krzyzowego nacinania wyprawy i poddania je] uderzeniom stempla o ciezarze 250
gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdw, a co najmniej 500 gramow —
po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikdow pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej
przyczepnosci.

7.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

7.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

7.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkdw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach
powierzchni otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki
kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o Srednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze
zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczyscic z
ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z doktadnosciqg do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowac wartos$c srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wieksze] niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m2 wycigc¢ jeden dodatkowy otwaor.

7.4.2.5. Sprawdzenie wyglgdu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglgd
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢
za pomocqg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy
sprawdzac przez potarcie tynku dtoniq.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddédw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposdb
nastepujgcy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocqg pedzla tawkowca i natychmiast
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przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramdw; proba ta powinna dac¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikdow).
7.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
7.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzic  wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wyglgdu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejsze;j
ST.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. ninigjszej
specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

8. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

8.2. Szczegodlowe zasady obmiaru roboét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych Scian oblicza sie w metfrach kwadratowych jako
iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyrownawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w

Swietle Scian surowych na ptaszczyzne poziomag,.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug

wymiardw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w

rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do

gdérnej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli sciana
jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdw i innych elementdéw oblicza sie w rozwinieciu tych

elementdw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie pofrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,

oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza

od 0,5 m2. Przy potrgcaniu powierzchni otwordw okiennych i drzwiowych, do powierzchni
tynkdw Scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8.3. W szczegolowej specyfikacji technicznej tynkéw, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zaméwienia, mozna ustali¢ inne szczegdélowe zasady przedmiaru i
obmiaru robét tynkowych

W  szczegdlnosci mozna przyjgc¢ zasady podane w  katalogach zawierajgcych

jednostkowe naktady rzeczowe dla robdét tynkowych np. zasady wymienione w

zatozeniach szczegdtowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

9. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

9.2. Odbidr robét zanikajgcych i vlegajgcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sq podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbidr
miedzyoperacyjny).
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W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej i w pkt. 5.3. ninigjszej specyfikacii.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, ze podtoza
zostaty prawidtowo przygotowane, t. zgodnie z dokumentacjg projektowq oraz
specyfikacjg techniczng (szczegdtowq) i zezwolic na przystgpienie do naktadania
WYprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustalic zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9.3. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesSciowego jest podstawg do dokonania czesSciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

9.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr konhcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjq projektowq.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawigjgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny
wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy< komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowqg z naniesionymi zmianami dokonanymi w  toku
wykonywania robdt,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robét,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robdt, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobdéw budowlanych,
— protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbiordw czesciowych,
— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacii
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technicznej robdt tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia,
oraz dokonac¢ oceny wizualne;.

Tynki pocienione powinny byc odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sq pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny byc
odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci
wykonania tynkdw pocienionych w stosunku do wymagan okresSlonych w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawiC je ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i frwatosci
tynku zamawiajgcy moze wyrazi¢c zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykonac go
ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W  przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byc dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany  przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikdéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z
zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu tynku pocienionego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbidr
ostateczny (kohcowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kauciji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawigjgcy powinien zgtosic wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

10. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

10.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w OST ,,Wymagania
ogodlne"

10.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci
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Rozliczenie robdt tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreSlonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawigjgcym a wykonawcqg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt tynkowych
stanowi wartos¢ tych rob ot obliczona na podstawie:

— okreSlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloSci robot

zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujgce
roboty tynkowe uwzgledniqjq:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu, — obstuge
sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i przestawienie drabin  oraz lekkich rusztowan przestawnych

umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz
zastosowaniem odpowiednich Srodkow zwiekszajgcych przyczepnose, zgodnie z
wymaganiami dokumentacii projektowej i szczegdtowej specyfikaciji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkdw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego
zbrojeniem, wykonaniem naciec i fug wypetnianych masqg elastyczng, zgodnie z
wymaganiami dokumentacii projektowej i szczegdtowej specyfikaciji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robodt
tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych
zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposdb podany w
szczegotowej specyfikacii techniczne;j,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sqg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu
terenu.

Przy rozliczaniu robdt tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
niezbednych rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe
oddzielnej ptatnosci. Sposdb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan
koniecznych do wykonywania robdt na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustalic w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkdw pocienionych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamodwienia.

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

11.1.Normy

PN-86/B-02354 — Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady
koordynaciji modularnej.
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PN-ISO 2848:1998 — Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 — Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 — Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych.
Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane 1z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

PN-70/B-10026 - Sciany monolityczne z lekkich betondw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 — Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 - Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Azl1).

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.
PN-B-10109:1998 — Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 - Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-B-30041:1997 — Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 — Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-92/B-01302 — Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw
produkcji betonu.

11.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |,
cze$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 .

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania
o0gdlne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Tynkowanie. Kod
CPV 45410000. Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV
45411000. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 .

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004
r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczqgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z pbdzn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
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poz. 881).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
poZN. zmianami).

SZICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-V
MALOWANIE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikaciji Technicznej sg wymagania szczegotowe dotyczgce
wykonania i przejecia robdt budowlanych zwigzanych z malowaniem przy wykonaniu
robo6t budowlanych obejmujgcych;

Przebudowa i remont pomieszczen sanitarnych w hali sportowej wielofunkcyjnej COS-
OPO w Spale

1.2Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczng jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji ROBOT wymienionych w punkcie 1.1.

1.3Zakres ROBOT objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwicjgce
wykonanie prac przy remoncie pomieszczen. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana
jest z wykonaniem n/w robdt malowanie $cian f. emulsyjng na pdtpetno i malowanie
sufitow f. emulsyjng na biato.

1.4Wymagania ogdine dotyczgce robot
1.5Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczng jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji ROBOT wymienionych w punkcie 1.1.

1.6Zakres ROBOT objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie prac przy remoncie pomieszczen. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana
jest z wykonaniem n/w robdét malowanie $cian f. emulsyjng na pdtpetno i malowanie
sufitow f. emulsyjng na biato.

1.7Wymagania ogdine dotyczgce robot

Ogdlne wymagana dotyczgce robdt podano w ST.00 Wymagania Ogdine, Wykonawca
jest odpowiedzialny za joko$S¢ wykonania robdt oraz ich zgodnosc z Dokumen’roqq
Projektowq, ST i poleceniami Inspektora. Okredlenia; wykonac, zamontowad itp."
oznaczajg wykonanie danego elementu tqcznie z wykonaniem wszystkich niezbednym
po temu czynnoSci oraz dostarczeniem niezbednych materiatdw, szalunkow,
zabezpieczen, urzqdzen itp. Wykonawca w cenie uwzgledni niezbedne rusztowania
wewnetrzne i zewnetrzne. Wykonawca w cenie uwzgledni fransport na terenie budowy i
poza nig niezbedny do wykonania elementow niniejszej ST.

1.8 Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w mnlejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi_normami oraz
okresleniaomi podanymi w ST "Wymagania ogdine™. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane
sq nastepujgce ferminy:

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowkg)
gowerzchnlo (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej
edzie wykonywana powtoka malarska

Powtoka malarska - stwardniata warstwa  farby, lakieru lub emali natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o witasciwosciach uzytkowych i walorach
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estetycznych pomalowanej powierzchni. Farba - ptynna lub potptynna zawiesina bgdz
mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu - barwnika i roznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke. ] _
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom. ' o . ) o

Farba dysp,ersgng - zawiesina pl%men’row I wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkdw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i
obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np.
benzyng lakowq terpentyng itp.). ] )
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentow i
obcigznikdw w spoiwie iywiczn?/\m, rozcienczalne wodq.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta  wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz Srodkow pomocniczych i
modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodq lub
w postaci ciekte], gotowej do stosowania mieszanki. ' . . '
Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw  mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego |’rp.L,
pigmentow, wypetniaczy oraz srodkow pomocniczych; produkowana w postaci suchyc
mieszanek lub past do zarobienia wodq.

1.9 0gdline wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowq ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania
dotyczgce robdot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2, MATERIALY

2.1 OGOLNE WYMAGANIA dotyczqce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Materiaty stosowane do wykonania robdét malarskich powinny mieé oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowqg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii  Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisie Europejskg za zgodnq z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlane] wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w
wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejskg, albo oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze sq to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normq lub aprobatg fechniczng bqgdz uznano za
"regionalny wyrdéb budowlany”, termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2 Rodzaje materiatéw

2.2.] Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewngtrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyH'ne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby olejne, ftalowe, ffalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002 '

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach: . . . . . .

- 0 zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych
rozcienhczalnych wodag.

— o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia wodg o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe
do rozcienczania wodqg ktore powinny odpowiadac wymaganiom aprobat
technicznych, ] ]

— Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2272 Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emali, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie, srodki do odttuszczania,
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mycia i usuwania zanieczyszczen podtoze, - srodki do likwidaciji zaciekow i wykwitdw, kity i
masy szpachlowe do naprawy podtoza. Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci
techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych bgdz PN.

22.3 Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajacq
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydo’rnosa wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze byc
stosowana tylko wodociggowa woda pitha.

3 SPRZET | NARZEDZIA

Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich. Do wykonywania robét malarskich
nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza, szpachle i pace
metalowe lub z fworzyw_sztucznych, pedzle i walki, mieszadta napedzane wiertarkg
elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb, agregaty
malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania

4 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
4.1 Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzgdzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatéw w postaci
suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac samochoddw
zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac
samochody pokryte plandekami lub zamkniete. Materiaty do robdt malarskich nalezy
sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowacd i
transportowac  zgodnie z Wymogonlcml normy PN-B9/G41400 ,Wyroby lakierowe.
Pakowanie, iloSciach i transport”.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”
4.1 Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania robdét malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu

poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod

matowanie | kontroli materiatéw.

Wewnq’rrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:
catkowitym ukonczeniu robodt ms’roIocYJnych 1]. wodooq%owych kanalizacyjnych,
cenfralnego ogrzewania, ozow?/ elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen
sanitarnych ceramicznych i1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz
armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

— catkowitym dopasowaniu | wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po wykonaniu fzw. biatego montazu, utozeniu

posadzek (z wyjgtkiemm wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sz’rucznych) z

]préybmem listew przysciennych i cokotow, oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane

abrycznie

4.2Wymagania dotyczgce podtozy pod matowanie

4.2.1 Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawq rowno z licem muru. Przed matowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byc¢
uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek
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zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien
byC suchy czyli jego wilgotnosc, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze byc¢ wieksza od podanej w tablicy.

Najwieksza
LP Rodzaqj farby wilgotnosc ypod’rozo
W 7o

: Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych

2 [Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z

3 |[dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych 6
mieszanek rozcienczalnych wodg

4 [Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
4.2.2 Tynki zwykte

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-101.00.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by< usuniete przez wypetnienie odpowiedniq
zaprawq i zatarte do rédwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych). . . _
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitdw oraz odkurzone i umyte wodq. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiedniq zaprawq. Wilgotno$¢ powierzchni tynkow (malowanych
jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac wartosci podanych w tablicy.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elemen’r?/, metalowe powinny by¢ zabezpieczone
on’rykorozyj{nie. Podtoze z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny bycC
niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i
zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna byC odkurzona i oczyszczona z plam
ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny
byC naprawione szpachlowkg, na ktdrg wydano aprobate techniczng '
Podtoze z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byC odkurzone, bez plam ttuszczu |
oczyszczone ze stare] farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny bycC
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byC naprawione masq szpachlowq
na ktorg wydana jest aprobata techniczna. ] )
Elementy metalowe przed matowaniem powinny byC oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

4.3  Warunki prowadzenia robdt malarskich

4.3.1 Warunki ogdine prowadzenia robot malarskich )
Roboty malarskie powinny byC prowadzone: przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddow
atmosterycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych), w temperaturze nie
nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C, w temperaturze nie wyzsze] niz 25°C, z dodatkowym
zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych). W przypadku wystgpienia opadow w_trakcie prowadzenia robot
malarskich powierzchnie Swiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic. Roboty
malarskie mozna rozpoc;zgc, jezeli wilgotnosC podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt 5.3. Prace malarskie na
elementach metalowych mozna prowadziC przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych
nalezy zapewnic odpowiedniq wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub
lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadziC z daleka od otwartych zrédet ognia,
narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i moggcych bycC zrodtem pozaru. Elementy,
ktére w czasie robdt malarskich mogqg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyC i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

4.3.2 Wykonanie robdét malarskich wewnetrznych
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Wewnetrzne Roboty malarskie mozna rozpoczgc, kiedy podtoze spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.2, a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt 5.3.1.

5.3  Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych. Powtoki z farb
dyspersyjnych powinny byC: niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjgcych i
dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk, jednolitej barwy, rownomierne, bez
smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta | dokumentacjq projekfowq bez uszkodzen,
przeswitow podtoze, Sladow pedzlia, bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz
widocznych tgczen i poprawek, bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych
rozcieraniu. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcqg rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.

5.42Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg. Powtoki te powinny
byC: odporne na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzlia, zgodne ze wzorcem producenta
I dokumentacjqg projektowq w zakresie barwy | potysku. Dopuszcza sie chropowatose
powtoki odpowiadajgcq rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy jednowarstwowej
powtoce malarskie] dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe p.rzeswﬁr podtoza. Nie
dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach: - spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania
powtok od podtoza.

5.4.3Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchﬁch mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny: rownomiernie pokrywac podtoze, bez
przeswitow, plam i odpryskow, nie ScieraC sie i nie obsypywac; przy potarciu miekkg
tkaning bawetniang, nie mieC Sladow pedzla, w zakresie barwy i potysku byC zgodne z
wzorcem producenta oraz dokumentacjq proLek’rowq, byC odporne na zmywanie wodg
(za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkédw modyfikujgcych), nie miec
przykrego zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powitokach: na powtokach
wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w migjscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcqg 20 cm,
chropowatosC powtoki  odpowiadajq rodchfowl faktury pokrywanego podtoza
odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw, Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdine”
6.1Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich

6.2Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢, badanie podtozy oraz
materiatdw, ktore bedq wykorzystywane do wykonywania ROBOT.

6.2.1 Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w

nastepujgcych terminach: - dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po Tlgoquch

od daty jago wykonania, dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich
przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu

wszystkich elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku: o

— murow ceglanych i kamiennych — zgodnoSC wykonania z projektem budowlanym,
doktadnosC wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie
napraw i uzupetnien, czystosC powierzchni, wilgotnos¢ muru, o

— podtozy betonowych - zgodnoS¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosc
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$s¢ podtoza, zabezpieczenie
elementow metfalowych,

— tynkdw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownosc i wyglgd powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-1 0100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementdw metalowych, wilgotnosc tynku,

— podtozy z drewna - wilgotnosc, stan podtozg wyglagd i czystoSC powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,
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- ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotno$¢, wyglad i czystosc
piwtrerzchnl wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie
wkretow

- elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.

I]Déaokz’rgdnosc wykonania murdw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-

I]?g}/\(/)gosc powierzchni tynkdw nalezy sprawdzac¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w

rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez

przetarcie powierzchni suchq czystq rekg. W przypadku powierzchni metalowych do

przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

W|I otno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw. W przypadku

afpliwosci nalezy pobrac prébke podtoza i okreslic wilgotnos¢ metodq suszarkowo-

wogowq Wyniki badan powinny byc poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.3,

odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane

przez inspektora nadzoru.

6.2.2 Badania materiatdow

Farby i Srodki run’ru&qce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w pkt 2.2

Bezposrednio przed uzyciem nolezy sprawdzi¢:

czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechneg?o lub jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w Robotach
malarskich, ferminy =~ przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, wyglgd
zewnetrzny farby w kozdym opakowaniu.

Ocene wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystenciji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w
térych widac: w przypadku farb ciektych: skoagulowane spoiwo, nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy |(z ?/ wyjatkiem niektérych farb strukturalnych), kozuch, Slady plesni,
Tr\?/o’ry nie dajgcy sie wymiesza¢ osad, nhadmierne, utrzymujgce sie spienienie, obce
wirgcenia,

zapach gnilny, w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

Slady plesni, zbrylenie, obce wirgcenia, zapach gnilny.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegoiq na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z dokumentacjq projektowaq, ST i instrukcjami producentdow farb. Badania te w
szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4 Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdinosci w
zakresie: zgodnosci z dokumentacjq projekfowq ST i wprowodzonym| zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatow i
wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy, jakoSci powtok malarskich. Przy
badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg byc wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze
nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zokonczemo ich wykonywania
Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co najmniej +5°C |
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
- wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku
— przez pordbwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z

wzorcem producentq,
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sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

— przez lekkie, kilkku krotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkqg
w kolorze kon’rrosTowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powitoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-witdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdqg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepno$C powtoki nalezy uznac za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

- ggog?gggzoch drewnianych | metalowych - metodqg opisang w normie PN- EN ISO
sprawdzenie odpornosci ha zmywanie - przez pieciokrotne siine potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkq z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocq migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odloornq na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczofce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowq barwe i nie powstang przeswity podtoze.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 i opisane w

dzienniku budowy i @ protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora

(Zamawiajgcego) oraz Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
7.1 Powierzchnie malowane oblicza sie w m2.
8 ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST , Wymagania ogdlne”
8.1 Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy Robotach zwigzanych z wykonywaniem gow’rok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sq podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
malarskich. W frakcie odbioru nalezy przeprowadziC badania wymienione w pkt. 6.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami dotyczgcymi
podfozy pod malowanie, okreSlonymi w pkt 5. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoze za wykonane prawidtowo, fj. zgodnie z
dokumentacjq projektowq oraz ST i zezwoli€ na przystgpienie do robdt malarskich. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢é odebrane. W
takim przypadku natezy ustalié zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajagcych zakryciu (podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisac w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2  Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jok przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czesSciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych Robotach iich usuniecie przed
odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robdét jest dokonywany przez inspektora nadzoru
w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesSciowego jest podstawq do
dokonania czesciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3  Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich zakresu (llosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowq. Odbidr ostateczny
przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy< komisji nastepujgce dokumenty: dokumentgcje projektowq z
naniesionymi zmianami -~ dokonanymi w  toku wykonywania ROBOT, szczegdtowe
épecyflkoqe techniczne ze zmianami wprowadzonymi w frakcie wykonywania roboft,

ziennik budowy i ksigzki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrofu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatdw i wyrobdw budowlanych, protokoty odbioru podtozy, protokoty
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odbiorow czesciowych, instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatéw,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz. W foku odbioru komisja obowigzana jest
zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
pkt 5.4 oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, *ezell
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sqg
kompletne | prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik
badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan: jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres
prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4 i
grzeds’rowm: ja ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg

ezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej zamawigjgcy moze wyrazi€
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy nie sq mozliwe
podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosic do odbioru. W
przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by< dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac; ustalenia podjete w trakcie
prac komisji, ocene wynikdw badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich
usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robdt malarskich z
zamowieniem. Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia
kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg,.

8.40dbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancj jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidér po uptywie okresu
rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok molorsklch z
uwz%edmemem zasad opisanych w pkt 6.4. ,,0dbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny
wyn odbioru pogwarancyjnego jest podstawqg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
?o’rywny do dokonania_ potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt, przed
wem okresu gwarancyjnego, Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zouwozone wady w wykonanych Robotach malarskich.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,, Wymagania ogdine”
9.1Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane #ednorozowo PO wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub efapami okreSlonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robdt

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcq nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich
stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie; okreSlonych w dokumentach
umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdét zaakcep ’rowonlch przez
zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robodt,
cenyiednosﬂ(owe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce:

Roboty malarskie uwzgledniajg: przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie
materiatdw, narzedzi i sprzetu, obs’ru%;e sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
Wykonome robét na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu, zabezpieczenie
podtdg elementdw nie przezncczonych do malowania, przygoTowome farb,
szpochlowek gruntéw i innych materiatdw, przygotowanie pod’rozy proby koloréw,
demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i
drzwiowych, wykonanie prac malarskich, usuniecie wad i usterek oraz naprawienie
uszkodzeh powstatych w czasie wykonywania robdt, oczyszczenie miejsca pracy z
materiatdw  zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementdw nie przeznaczonych do malowania, likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sq réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu
podtogi lub terenu.
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PrzyT rozliczaniu robdt malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
rusztowan

mogqg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.
Sposéb rozliczenia kosztdw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do
\é\g;%konywonlo robo6t na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustalic w postanowieniach pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1  Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwlk’re Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-21 /B-10102 Forb\édo elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, iloSciach i fransport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-61800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, Katowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-eiB01:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnagtrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81913:199B Farby dJspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-81914:2Q02 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2 Inne dokumenty iinstrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom |. czes¢ 4)
Arkady. Warszawa 1990 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych [TB czeS¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, Warszawa 2003 r.
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