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WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoine
dotyczace

wykonania i odbioru robét dla inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu sportowego
wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu miejscowos$¢ Gizycko.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji

robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robét
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi

(ST).

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieg¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca catosé techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;

budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegroéd budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach.

budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng catos¢, w ktérym dopuszcza sie
wydzielenie nie wiecej niz dwéch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i
lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nie przekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej
budynku.

budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany niebedgcy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle

ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje
przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, sktadowiska odpadoéw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzgdzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty
pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow
sktadajacych sie na catos¢ uzytkows.

obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki,

$mietniki.

tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony



do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbioérki, a takze obiekt budowlany niepotgczony trwale z
gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty
kontenerowe.

budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwaciji.

urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem

budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem,
jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekow,
a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec tytut
prawny wynikajacy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do
wykonywania rob6tbudowlanych.

pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa
obiektubudowlanego.

dokumentac;ji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych, w
miarepotrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke
obmiaréw, a wprzypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.
dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumieé¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
terenie zamknigtym — nalezy przez to rozumiec¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu goérniczego.
aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumieé pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcy jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

wiasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno - budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale

wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdéb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

organie samorzgqdu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U.z2001r. Nr5, poz. 42 z pézn. zm.).

obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

opfacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

drodze tymczasowej (monta;owej) — nalezy przez to rozumiec droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazddéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.



dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznoéci zachodzgcych w czasie wykonywania robét.

kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez \Wykonawce obmiaru dokonanych robét w
formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robét.

materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania rob6t, zgodnie z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgcg autorem
dokumentac;ji projektowe;.

rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robé6t budowlanych.

czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé cze$¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien
(Dz. Urz. L 340 2 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalaciji
oraz urzgdzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzgdzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnosc¢ lub wspétzaleznosé czynnosci
obstugi, przeglgdow i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez skfadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspoélnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.

normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie
(EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z og6inymi zasadami dziatania tych organizacji.
przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegbtowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.
robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.
Wspdlnym Stowniku Zamowier — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robét budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajgcych z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zamdwier: publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.



Zarzgdzajgcym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w
udzielonym petnomocnictwie (zarzgdzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspotrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru koncowego
robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegoétowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowigzuje kolejnosé ich waznosci wymieniona w
,Ogoélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w
dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci
podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i
ST. Wielkosci okreslone w dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i
majg wptyw na niezadowalajgcyg jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie,
sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody
spotecznoéci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwoéci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan,
Wykonawca bedzie miat szczegblny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skladowisk, ukopow i drég dojazdowych,

) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

) Zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

) Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.
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a
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1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.6. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.7. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie
przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. w
sprawie ogoélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650). Wykonawca
bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggtly
bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédita uzyskania materiatléw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatdéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot. Pozostate materiaty
budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i



jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek ztoza. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot, chyba ze postanowienia
ogélne lub szczegbtowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zroédet materiatow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w
ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedag one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wkasciwosé do robot |
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg
Zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé zastosowania roznych rodzajow
materiatdw do wykonywania poszczegolnych elementdw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska
i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego



uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem robo6t wykonawca opracuje:

1. projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadaé sie z czesci opisowej i graficznej,
2. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

3. projekt organizacji budowy,

4. projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementow
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za
jakosc¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robét okreslonych w dokumentac;ji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez \Wykonawce na
wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow robét,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw robdt.

6.2. Zasady kontroli jakosci robé6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robét.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST.



W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa. Inspektor nadzoru bedzie mie¢
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor
nadzoru bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzgdzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzytku
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢
udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzag watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do
badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposbdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw
lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki
badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrodia ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢é materiatdw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robo6t z dokumentacjg projektowg i ST. W
takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz.U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

3. Polskg Norma lub

4. aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

5. znajdujg sie w wykazie wyrobéw, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.



Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy beda czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy
nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegblnych elementéw robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, -
dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatdbw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegélnych elementdw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w ST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

€) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio



zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentdéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedag zawsze dostepne dla
Inspektora nadzoru i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robo6t

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNRach
oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob cigglty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddéw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,

c) odbiorowi cze$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci roboét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia
Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i
w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny (koiicowy)



8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbiér ostateczny robét nastgpi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru
zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacjg projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioroéw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
poszczegdbinych elementach konstrukcyjnych i wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robé6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw czesciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robo6t wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunieciem wad, ktdre ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji. Odbiér po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny robot(koncowy) robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce
i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.



Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robo6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatdéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdow i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
z pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).
— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz.
1779).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu
i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie
ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. — w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w



sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom I, 1, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo- Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
IZOLACJE TERMICZNE



Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru obowigzujgce przy
wykonywaniu i odbiorze izolacji termicznych

Zakres stosowania

Postanowienia zawarte w warunkach technicznych wykonania i odbioru izolacji termicznych majg
zastosowanie przy zabezpieczaniu budynku przed utratg ciepta, a jednoczesnie stanowig warstwe
izolacji akustyczne;.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na
celu wykonanie wszystkich izolacji cieplnych zwigzanych z dociepleniem stropodachéw oraz scian
zewnetrznych.

Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem izolacji cieplnych i
oktadzin zewnetrznych, wykonywanych na miejscu.

Zakres robét obejmuje :

- wykonanie izolaciji cieplnej stropu nad parterem

- wykonanie izolacji cieplnej posadzki parteru

- wykonanie izolaciji cieplnej $cian zewnetrznych i fundamentow

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem izolacji cieplnych i oktadzin
zewnetrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania
tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw
wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1. MATERIALY

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

1.1 Wetna mineralna (PN-67/B-23100).

Sktada sie ona z cienkich i krotkich wtékien otrzymywanych ze stopu surowcéw mineralnych,
Rozréznia sie trzy gatunki wetny: |, Il i lll. Ciezar wetny oraz przewodnos$c¢ cieplna wynosza:

gat. I-80 kG/m3 = 0,038 kcal/mh°C

gat. Il -100 = 0,040 kcal/mh°C

gat. Ill -150 = 0,042 kcal/mh°C

Welna jest pakowana w worki papierowe lub baloty w ramach $cisnietych drutem. Gatunek wetny,
ciezar brutto i nazwa wytworni powinna byé oznaczona na kazdym balocie. Przy odbiorze nalezy
sprawdzic ilo§¢ workéw lub balotéw oraz wyrywkowo ich ciezar, a pod wzgledem jakosci skontrolowac,
czy wetna nie posiada zanieczyszczen i grudek, albo czy nie jest sproszkowana lub zawilgocona. W
przypadku watpliwosci nalezy przekazaé probki do zbadania.

Worki i baloty powinny by¢ uktadane na suchej podtodze w stosach do wysokosci 3,0 m. Wetna moze
by¢ stosowana do izolacji cieplnych (do 600°C) lub akustycznych w catkowicie suchym otoczeniu.

Wetna szklana granulowana, gesto$¢ materiatu przy wdmuchiwaniu powinna wynosic¢

16 do 30kg/m3 .Materiat musi by¢ niepalny.

Krotkotrwata nasigkliwosé wodg metodg czesciowego zanurzenia < 1kg/m2 .

Wspotczynnik przewodzenia ciepta w temp.+100 C < 0,039W/mK.

Stezenie naturalnych pierwiastkéw promieniotworczych moze wynosic¢ f1 < 1,2 Ba/kg ,

f2 < 240 Bq/kg wg Instrukcji COBR PIB Nr 18.

Docieplanie polega na nasypie grubej warstwy granulatu materiatu - wetny mineralnej, za pomocg
specjalnego agregatu podajgcego materiat pod ciSnieniem wezami. Pod stropem, operator czotgajgc sie
rozktada materiat,

kontrolujgc grubosc¢ i rownomiernos¢ warstwy izolacji. Po zakonczeniu prac otwory technologiczne
stropodachu sg szczelnie zamykane i zabezpieczane papg termozgrzewalna.



1.2 Plyty styropianowe palne i samogasnace.

Ptyty sg formowane ze wstepnie spienionych granulek styropianowych. Odmiany: P — palne, G —
samogashgce, G-T — samogasnace i twarde.

Wymiary ptyt: dtugosé: 0,5 m, 1,0m, 1,5m, 2,0 m, 3,0 m, szeroko$é: 0,5 m, 0,6 m, 1,0 m, 1,20 m,
grubos¢: 20- 500 mm (co 10 mm). Ciezar objetosciowy: 16-20, 21-30,

31-40 kG/m3. Wspoiczynnik przewodnosci cieplnej: 1. = 0,035 kcal/mh°C. .-Opakowania stanowig ramy
z listew drewnianych (gorg i dotem) $ciggniete drutem. W jednym opakowaniu moze by¢ 0,5-3,6 m3.

Przechowywanie z dala od zrédetl ognia.

Oba rodzaje styropianu majg bardzo dobre wtasciwosci termoizolacyjne, sg lekkie, niewrazliwe na
wilgoc¢ ani na grzyby, ale moga by¢ stosowane tylko do temperatury 80°C, powyzej tej temperatury
zaczynajg powoli miekna¢ i traci¢ swoje wtasciwosci.

Styropian jest wrazliwy réwniez na rozpuszczalniki (solwentnafta, benzyna itp.) znajdujgce sie w
zimnych lepikach i klejach (np. w Butaprenie).

Poniewaz materiat jest palny i wrazliwy na temperature, powinien by¢ odpowiednio chroniony podczas
przewozu i sktadowania. Styropian ma zastosowanie do izolacji termicznych i akustycznych.

1.3 Narozniki ochronne.
Narozniki ochronne aluminiowe z siatkg dt 2,50 m lub 4,00 m.

Klej do styropianu

Klej do przyklejania styropianu oraz wykonywania warstwy zbrojgcej na elewaciji.

Szara zaprawa klejgca, cementowa, sucha do zarobienia woda na budowie.

Przyczepnosé, [MPal:

a) do betonu:

- w stanie powietrzno-suchym 2 0,60

- po 48 h w wodzie i 2h suszenia ® 0,40

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia * 0,60

b) do styropianu:

- w stanie powietrzno-suchym 2 0,11

- po 48 h w wodzie i 2h suszenia * 0,10

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia * 0,10

Klej do wykonania warstwy zbrojgcej na cokole, parterze i obszarze wejscia do budynku.
Dyspersyjna masa klejgca, bezcementowa, fabrycznie przygotowania tak aby po przemieszaniu byta
gotowa do zastosowania, barwiona w masie wg koloru masy tynkarskiej, zbrojona wiéknami,
umozliwiajgca potozenie na jej powierzchni tynku bez koniecznosci stasowania podktadéw tynkarskich.

Przyczepnosé, [MPal:

a) do betonu:

- w stanie powietrzno-suchym = 0,9

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia ® 1,1
b) do styropianu:

- w stanie powietrzno-suchym ® 0,12

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia ® 0,13

Siatki zbrojace.

Do wykonania warstwy zbrojgcej w czesci cokotowej stosowac uktad zbrojgcy dwoéch warstw siatek z
widkna szklanego o masie powierzchniowej z przedziatu od 145-175 g/m2.

Do wykonania warstwy zbrojgcej w obszarze wejscia do budynku stosowac uktad zbrojgcy dwdch
warstw siatek z wtdkna szklanego o masie powierzchniowej min. 145 g/m2 + tzw. siatka pancerna o
masie powierzchniowej > 330 /m2.

Do wykonania warstwy zbrojgcej na powierzchni reszty elewacji stosowac siatki z widkna szklanego o
masie powierzchniowej z przedziatu 150 - 165 g/m2.

Wszystkie siatki z wtbkna szklanego uzyte do warstw zbrojacych musza stanowi¢ elementy systemu
uwzglednione w

Aprobacie Technicznej systemu, ktéra musi réwniez obejmowac mozliwos¢ stosowania siatek w dwoch
warstwach zbrojgcych.

Klej do wykonania warstwy zbrojgcej na cokole, parterze i obszarze wejscia do budynku.

Dyspersyjna masa klejgca, bezcementowa, fabrycznie przygotowania tak aby po przemieszaniu byta
gotowa do zastosowania, barwiona w masie wg koloru masy tynkarskiej, zbrojona wiéknami,
umozliwiajgca potozenie na jej powierzchni tynku bez koniecznosci stasowania podktadéw tynkarskich.
Przyczepnosé, [MPal:

a) do betonu:

- w stanie powietrzno-suchym = 0,9



- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia ® 1,1
b) do styropianu:

- w stanie powietrzno-suchym ° 0,12

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia ® 0,13

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonac recznie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:

Do transportu materiatdéw stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
-samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochod dostawczy o tadownoéci 0,9 ton,

Przewdz i przechowywanie wetny powinny odbywac sie w catkowicie suchych warunkach.
Przewoz styropiany w podanych opakowaniach.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wymagania ogéline

Przed rozpoczeciem robot personel techniczny powinien zapoznac sie doktadnie z projektem i ustali¢
kolejnos¢ i sposéb wykonywania robot izolacyjnych. Izolacje w budynkach przewiduje sie :

a) ,termorenowacje Scian zewnetrznych,

b) na podtozu drewnianym — ukfadanie wetny minerainej

4.2 Wykonanie izolacji $cian.

- Sku¢ luzne resztki tynkow oraz czesci luznych cegiet ze Sciany.

- Usung¢ luzng zaprawe ze spoin.

- Wykonac tynk na $cianie cem.-wap. kat. II.

- Zagruntowanie powierzchni sciany emulsjg gruntujgca

- Emulsje naktada sie rbwnomiernie szczotkg malarska, watkiem lub metodg natryskowa.

Przy Scianach o podtozu bardzo chtonnym gruntowanie powinno wykonac sie dwukrotnie, stosujgc za
pierwszym razem emulsje rozcienczong wodg w stosunku 1 : 1.

- W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego nalezy
zamocowac listwe cokotowa. Listwag tg jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do grubosci
styropianu, mocowany do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

- Przyklejanie styropianu za pomocga zaprawy klejowe;j

- Ewentualne szczeliny powstate w warstwie ocieplajacej trzeba wypetni¢ np. przez wstawienie klinow
wycietych ze styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. Szczeliny nie
wolno wypetniac klejem.

- Po stwardnieniu kleju mocujacego styropian (min. po 24 godz.) ewentualne nieréwnosci warstwy
izolacyjnej nalezy zeszlifowac recznie packg pokrytg gruboziarnistym papierem sciernym lub
mechanicznie przy pomocy szlifierki oscylacyjnej.

- Mocowanie kotkow plastikowych. Otwory pod kotki nalezy wierci¢ na gtebokos¢ 6 cm w Scianach z
cegly, betonu i min. 9 cm w $cianach z materiatéw porowatych (gazobeton). Po wywierceniu otwory
oczysci¢ przez przedmuchanie. W tak przygotowane otwory osadzi¢ kofki, opierajac talerzyki o
powierzchnie styropianu i w zaleznoéci od rodzaju kotka wkrecic lub wbié trzpienie. Prawidtowo
osadzone kotki nie powinny wystawa¢ zadnym fragmentem wiecej niz 1 mm ponad powierzchnie, a w
przypadku ich zagtebienia w ociepleniu niedopuszczalne jest wystgpienie uszkodzen struktury
styropianu.

- W obrebie otwordw okiennych i drzwiowych nalezy wykonac¢ uszczelnienia stykow styropianu ze
stolarka i obrébkami blacharskimi przy pomocy trwale elastycznej masy, najlepiej akrylowe;.

Przyklei¢ uko$ne wktadki z siatki zbrojgcej 25x35 cm w sgsiedztwie wszystkich naroznikdéw okiennych i
drzwiowych oraz innych otworéw w elewacji.

- Wykonaé wzmocnienia naroznikow budynku oraz otwordow okiennych i drzwiowych osadzajgc
aluminiowe kgtowniki.

- Wykonanie warstwy zbrojonej. Przygotowang zaprawe klejowg nalezy naciggna¢ na sciane z
jednoczesnym formowaniem jego powierzchni pacg zebatg 10/12 mm w bruzdy. Natozony klej
zachowuje odpowiednig plastyczno$¢ przez okoto 10 — 30 min w zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unikaé pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i
silnym wietrze. Na tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowaé na gtadko siatke zbrojaca.
Poszczegdlne pasma siatki nalezy uktadac¢ poziomo lub pionowo z zachowaniem zaktadéw min. 5 cm.
Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mm. Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami, siatki



bez otuliny. Nie wolno wykonywac¢ warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowania klejem uprzednio
rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po
2 dniach, mozna przystgpi¢ do wykonania podktadu tynkarskiego.

- Wykonanie podkfadu tynkarskiego Podktad tynkarski nalezy wykonywac¢ w temperaturach od + 5
stopni do + 25 stopni naktadajgc go pedzlem lub watkiem malarskim. Czas wysychania wynosi 6 — 12
godzin i zalezy od warunkéw atmosferycznych.

- Naktadanie szlachetnej zaprawy tynkarskiej Materiat nalezy naciggaé na podtoze rozprowadzajgc go
réwnomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. W niniejszym projekcie przyjeto
zaprawe tynkarskg w kolorze wg kolorystyki elewacji na podstawie palety barw

- Po wykonaniu i wyschnieciu zaprawy tynkarskiej nalezy wykonaé¢ powtoki malarskie farba silikatowg
wg projektu kolorystyki elewacji. Numery poszczegoélnych kolorow farb podano na rysunku.

Ptyty styropianowe nalezy uktadac na podtozu réwnym nieodksztatconym, gtadkim, suchym wolnym od
plam olejowych i pytu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza
od 5 stopni i nizsza od 35 stopni C.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji pytu i
zanieczyszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Zattuszczenia nalezy usung¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Ujawnione po oczyszczeniu
wszelkie ubytki i uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Elementy wystajgce nalezy skuc i
zeszlifowac, natomiast mniejsze zagtebienia wypetni¢ zaprawg wyréwnujaca.

Podioze nalezy gruntowaé firmowymi roztworami zalecanymi przez producentéw materiatow
izolacyjnych, zgodnie z podang technologia.

Wykonanie ocieplenia rozpocza¢ od utozenia najnizszej warstwy ptyt, opartej na metalowej listwie
cokotowej przymocowanej do muru. Wyzsze warstwy uktadaé mijankowo, tak aby ich potgczenia
pionowe nie tworzyty linii proste;.

Zaprawe klejgcg nalezy nanies¢ na wewnetrzng strone ptyty metodg pasmowo-punktowa.

Polega ona na wykonaniu ciggtej pryzmy obwodowej (0 szerokosci min. 3 cm) przy krawedzi piyty i
réwnomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6-8 plackéw o srednicy 8-12 cm. W sumie nalezy
natozyc¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po dobiciu ptyty do podioza
min 60 %) i zapewnita w ten sposob odpowiednie potgczenie ptyty ze Sciana.

Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejgcej ptyte nalezy przytozy¢ do podioza, a nastepnie dobi¢ do
zadanego potozenia tak, aby grubo$¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczata 1,00 cm. Przy rownych i
gfadkich podtozach,dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzenie zaprawy pacg zgbkowang po catej
powierzchni ptyty, tak aby po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci 2-5mm. Do wykonania warstwy
zbrojonej mozna przystgpi¢ po odpowiednim zwigzaniu zaprawy klejgcej i po ewentualnym wykonaniu
dodatkowego mocowania mechanicznego (przecietnie po trzech dniach). Powierzchnia ptyt
styropianowych przed wykonaniem warstwy zbrojonej powinna by¢ réwna czysta, stabilna i odpylona, o
ile ptyty po przyklejeniu byty szlifowane. Na powierzchnie ptyt nalezy rozprowadzi¢ paca zebatg
zaprawe klejgcg i zatopi¢ w nigj siatke z widkna szklanego. Siatke zaleca sie zatapia¢ pionowymi
pasami i zaszpachlowac na gtadko tak, aby byta catkowicie niewidoczna i jednoczes$nie nie stykata sie
bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schniecia zaprawy (okoto 3 dni) mozna
naktadactynk zewnetrzny. Nalezy unikaé prac przy bezposrednim nastonecznieniu, dziataniu deszczu i
przy silnym wietrze.

W zwigzku z tym dla uzyskania wymaganej trwatosci warstwy te powinny by¢ wykonane starannie,
zgodnie z rezimem technologicznym zalecanym przez producenta systemu w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i terminach.

Dodatkowo do wysokosci 3 m nalezy utozy¢ dodatkowa warstwe siatki.

4.2 Wykonanie izolacji cieplnej posadzki parteru
EPS 080-36 — przy normalnym obcigzeniu mechanicznym garaze i pom. o podwyzszonej obcigzeniu
mechanicznym — EPS 200-036

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
5.1 Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

5.2. Kontrola wykonania podktadéw dla wetny mineralnej
Pod izolacje stropow — nie stosuje sie wymagan.

5.3. Kontrola wykonania podkiadéw dla plyt styropianowych ocieplenia $cian

Odbiér podtoza pod termorenowacje $cian powinien by¢ przeprowadzony przez Inspektora nadzoru
przed przystgpieniem do wykonania wtasciwej izolacji. Odbiér podtoza nalezy potwierdzi¢ wpisem do
dziennika budowy. Odbiér podioza i warstwy wykonczeniowej nalezy sprawdzi¢ wg wymogow jak dla
tynkow.



Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

* odpowiadac¢ normie BN-91/6363-02,

* by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,

» miec¢ strukture komérkowa,

* charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnia,

* charakteryzowac sie niskg chtonnoécig wody,

+ odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gesto$¢ pozorng 20-30 kg/m3 i wytrzymatos¢ na
rozcigganie > 195 kPa,

+ zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,

» wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

* posiadac ocene higieniczng PZH, $wiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez
producenta.

Kontrola wykonania izolacji stropow
Kontrola polega na sprawdzeniu :

- jakosci warstwy izolacyjnej (wetny minerainej),
- grubosci warstwy izolacyjnej,

- doktadnosci wykonania.

6. OBMIAR ROBOT IZOLACYJNYCH

6.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla robét izolacyjnych - m2 powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca sie
powierzchnie wieksze od 1,0 m2.

Ocieplenie osciezy oblicza sie w m2 jako iloczyn wysokosci w Swietle krawedzi oSciezy i ich szerokosci.
Ochronne narozniki aluminiowe oblicz sie w [m].

6.2. Zasada obmiaru
[lo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegolnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jeéli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych.

7.1. Szczegotowy zakres odbioru robét

Odbidér powinien polegaé na:

- sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatéw, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,

- odbiorze przygotowania podtoza,

- odbiorze po przyklejeniu /zamocowaniu/ warstwy ocieplajgcej

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materiatow z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

* rownosci, czystosci i suchosci podioza,

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:

* jakosci zastosowanych materiatow,

* gruboéci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

« czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

* potgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbioér koncowy powinien polegac na sprawdzeniu wynikow odbiorow miedzyfazowych.

Odbidér powinien by¢ zakohczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty

8. PODSTAWA PLATNOSCI



Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 wykonanej izolacji, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podktadu, ;

- wykonanie izolacji termorenowacyjnej

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN-67/B-23100

Wetna mineralna

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych SPECYFIKACJI OGOLNEJ

1.3. Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych i wewnetrznych, pionowych
obiektu, przy uzyciu materiatébw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Materiaf izolacyjny — materiat zabezpieczajgcy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, skladajgce sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja



projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow do wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogélne”
pkt.2.

2.2 Rodzaje materialéw

1) Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm

Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrdéd budowlanych
przed przenikaniem pary wodnej Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow
sgsiednich arkuszy folii taSma uszczelniajgcg i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

— grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m2,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

— przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody

— o0 wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka

— opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

Zastosowanie:

Folia stosowana jako izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna w warstwach posadzkowych i
dachowych.

2) Papa termozgrzewalna na zakfad

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem typu
SBS. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia sie pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesigt
lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegajg konserwacji przez caty
okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem typu SBS sg elastyczne nawet w niskich
temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je ukfadac
praktycznie przez caty rok. Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z wtdkien szklanych, tkanina
szklana lub witdknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiadac
dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materiatem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogélnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych.

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych
krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie
pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy. Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie, wymiary papy w rolce

— dtugosc: 20 m £0,20 m; 40 m +£0,40 m; 60 m £0,60 m

— szerokos$é: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

3) Folia w ptynie

Folia w ptynie stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkow nasigkliwych i
porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajaca
bezcisnieniowo woda. Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed
przyklejaniem okfadzin z ptytek ceramicznych na balkonach, tarasach, scianach zewnetrznych i
fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych na czasowe zawilgocenie (jak np. kuchnie,
tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w ptynie mozna stosowac na podtoza betonowe, jastrychy
cementowe i anhydrytowe (w tym réwniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoineg, tynki
cementowe i cementowo-wapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowokartonowe i
drewnopochodne.

Dane techniczne:

— Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

— Temperatura podtoza:od +5°Cdo +25°C

— Minimalna grubosé powtoki: 1,5 mm

— Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h

— Czas catkowitego utwardzenia powioki: min. 24 h

— Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h



— Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm

— Sptyw z powierzchni pionowej: brak

— Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku

— Przyczepnos$c¢ do podtoza: > 0,5 MPa

— Konsystencja: ciekta masa

— Kolor: szary

— Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3

— Odpornos¢ na wilgo¢: okresowo odporna

— Odpornosc na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna

— Odpornosc¢ na kwasy i zasady: nie odporna

— Odpornos$c¢ na temperature: od -30°C do +50°C

Iwszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury
powietrza + 20°C/.

Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym naktadaniu na odpowiednio przygotowanym podfozu
wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m2

4) Tasma uszczelniajgca PCW
Tasmy uszczelniajgce stuzgce do zabezpieczania naroznikéw w pomieszczeniach mokrych.

5) Roztwér asfaltowy do gruntowania

Roztwér bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem specjalnych
substancji umozliwiajgcych gteboka penetracje podioza i stosowanie na lekko wilgotnych podtozach,
do gruntowania pod warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne. Produkt jest idealny w
polskich warunkach klimatycznych — tworzy warstwy izolacji o duzej odpornosci na spekania
powstajgce na skutek mrozéw (analogicznych do uszkodzen drég asfaltowych). Powstate powtoki sg
elastyczne, silnie zwigzane z podtozem i niwelujg jego mikropekniecia. Roztwoér asfaltowy do
gruntowania przeznaczony jest do:

— gruntowania podtozy betonowych pod wszelkiego rodzaju wierzchnie warstwy

— hydroizolacyjne — tawy, fundamenty, podziemne czesci budowli,

— wykonywania samodzielnych powtok hydroizolacyjnych typu lekkiego,

— podktad pod wszelkiego rodzaju papy termozgrzewalne.

Dane techniczne:

— kolor czarny

— postac¢ ciecz

— temperatura powietrza i podtoSa podczas

— stosowania od +50C do +350C

— pytosuchosé po 6 godzinach

— czas schniecia 12 godzin

—zuzycie 0,2 — 0,3 kg/m2 na jedng warstwe

— ilo$¢ warstw:

— gruntowanie 1 warstwa

— powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego 2-3 warstwy

— czyszczenie narzedzi

— benzyng lakowg lub innym

— rozcienczalnikiem organicznym

6) Roztwor asfaltowy

Masa bitumiczna do stosowania na zimno, modyfikowana kauczukiem syntetycznym z dodatkiem zyw,
do wykonywania bezspoinowych izolacji wodochronnych pokry¢ dachowych oraz podziemnych czesci
budowli. Masa jest idealna w polskich warunkach klimatycznych — tworzy powitoki o duzej odpornoéci
na spekania powstajgce na skutek mrozéw (analogicznych do uszkodzen drég asfaltowych), powtoki
silnie zwigzane z podfozem i kompensujgce w pewnym stopniu jego ruchy i mikropekniecia. Nadaje
sie do stosowania na lekko wilgotnych powierzchniach. Roztwér przeznaczony jest do wykonywania:
samodzielnych powtok przeciwwilgociowych i przeciwwodnych typu sredniego.

Dane techniczne:

- kolor czarny

- postaé poiciekta masa

- temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania od +50C do +350C

- pytosuchosé po 6 godzinach

- czas schniecia 12 godzin

- zuzycie 0,5 — 0,7 kg/m2 na jedng warstwe

- ilo$¢ warstw 2-3 w zaleznosci od zastosowania

- czyszczenie narzedzi benzyng lakowa lub innym rozciehczalnikiem organicznym



7) Papa asfaltowa na tekturze izolacyjnej

Zastosowanie:

Papa asfaltowa izolacyjna na tekturze izolacyjnej jest materiatem rolowym otrzymywanym przez
nasycenie asfaltem tektury budowlanej o gramaturze 333 g/m. Jest przeznaczona do wykonywania
zabezpieczen przed dziataniem wody i wilgoci. Papy asfaltowe na tekturze budowlanej nalezy
przykleja¢ do poditoza uzywajac wytgcznie lepikow asfaltowych, a do podtozy drewnianych pape
nalezy mocowaé mechanicznie. Stosujgc lepiki asfaltowe na zimno nalezy przestrzega¢ wymagania
odparowania rozpuszczalnikow zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku (latem od ok.30 min.,
do 2 godz. i wiecej w okresach, gdy temperatura otoczenia wynosi O ok.+10 C).

Dane techniczne:

- dtugosc rolki: 40 m lub 20 m

- szeroko$¢ rolki: 1 m

- gramatura osnowy — 333

- masa asfaltowa — 100% gramatury tektury wysuszone;j.

8) Emulsja asfaltowa izolacyjna

Dane techniczne:

- Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania: od +50C do +350C

- Czas schniecia: 12 godzin

- Zuzycie: 0,2 — 0,3 kg / m2 na jedng warstwe

- llos¢ warstw:

- gruntowanie: 1 warstwa

- powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego: 2-3 warstwy

- Czyszczenie narzedzi: benzyng lakowa lub innym rozcienczalnikiem organicznym

Dane techniczne i informacje o sposobie stosowania podane sg dla temperatury +230C + 20C.
Sposob uzycia:

- przygotowanie podioza

Podtoze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usungé luzne
elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewié. Ubytki wyspoinowac,
powierzchnie porowate wyréwnac zaprawg cementows.

- aplikacja

Stosowac na zimno. Przed uzyciem wymieszac. Pierwszg warstwe Abizolu R naktadac poprzez
wtarcie w podtoze szczotkg dekarskg lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki
hydroizolacyjnej nakfada¢ 2-3 warstwy Abizolu R, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy
uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metodg natrysku.

Nie stosowac¢ pomieszczeniach zamknietych przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

- przechowywanie

Przechowywa¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze od +50C do +350C.

Data waznosci na opakowaniu.

- normy, atesty

Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24006R:1997

Produkt posiada certyfikat zgodnosci z normg Polskiego Centrum Badan i Certyfikaciji

3. SPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wykladzin

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywac z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii
rusztowan systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow



Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywaé w
suchym i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- hazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkc;ji i nr partii,

- wymiary,

- humer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Wystajagce czesci
fundamentéw nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki
zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosc czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomocag
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie
betonowg wyréwnac zaprawg cementowg, a nastepnie przetrzec, ale nie wygtadzac. Podtoze musi
by¢ nie zmrozone, nos$ne, rowne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas naroza odpowiednio
zaokragli¢. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokragglonym narozem. Promien
zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonac z zaprawy cementowej
lub zastosowac prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktore przykleja sie do podtoza.

5.4. Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna
petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnos¢
wewnatrz przegrod budowlanych. 1zolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje
zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii
winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na
powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelnosé uktadéw
zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddw sgsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajgca i obustronnie
klejaca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny byé
szczelnie mocowane do elementdw okalajgcych tasma klejgcg aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna
naprawiac stosujgc taty z zastosowanej folii klejone tasmg dwustronna.

5.5. Izolacje z emulsji i mas

Gruntowanie podtoza

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta, odttuszczona i odpylona.
Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowg. Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego
wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub
dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byé naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
Wykonanie izolacji powtokowe]

Ptynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podtoze w jednej lub 2 warstwach pedzlem,
szczotkg dekarskg z twardym wiosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w
czasie wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

- na wilgotne podtoze,



- na podtoze smotowe,
- w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta zaptonu.

5.6. Izolacje papowe

Gruntowanie podtoza

Gruntowanie podfoza wykonac¢ zgodnie z pkt. 5.5.1. Materiat gruntujgcy nalezy stosowac zgodnie z
zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.7. Izolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapoznaé sie ze stanem
podtoza, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustdw, przepustow, wielkos¢ spadkow izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na
tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegbinych paséw papy. Doktadne
zaplanowanie prac pozwoli ha optymalne wykorzystanie materiatow.

Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zalaman, naderwan, ma proste krawedzie i rownomiernie
roztozong mase asfaltowg. Wierzchnia strona papy powinna mie¢ réwnomiernie roztozong posypke
gruboziarnista, wzdituz jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie
pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego.

Spodnia strona papy powinna byc¢ pokryta folig z tworzywa sztucznego.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C
w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢
pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i
wynoszone bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku
mokrej powierzchni przeznaczonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustow, przepustow, a takze od wstepnego
wykonania obrébek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;j.

Pasy papy nalezy uktada¢ réwnolegle do diuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem
zaktadéw zgodnych z kierunkiem spadkéw. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w
ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwinagé jg z dwoch koncdw do srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym
wczesniej pasie papy (z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i
przeciggnac¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza
operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym rozwijaniem
rolki. Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest
wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw
nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z
silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadane;j
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12-15 cm.

Zakfady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zaktady nalezy wykonywac¢ ze
szczegolng starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢
wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i
ponownie skleié.

W poszczegdlnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikng¢ zgrubieh papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych pasow papy
lezgcych na spodzie zakfadu pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2 Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jako&ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie



badan doraznych.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,WWymagania ogélne” pkt.7.
Jednostkg obmiarowg posadzek technicznych jest metr kwadratowy [mz2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

8.2. Zgodnosé z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, szczelnosc.

8.4. Odbiér podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wylewania posadzek.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] izolacji obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdbw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 527-3:1996Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki ZUAT-
15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatéw
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci. Instrukcje montazu materiatow hydroizolacyjnych
wydane przez poszczegdblnych producentow.
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

1.2. Okreslenia podstawowe

Klasyfikacja rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
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Zalecenia ogdlne

Zakres robot przygotowawczych

Zakres robot zasadniczych

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT TYNKARSKICH
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Kontrole i badania laboratoryjne

Badania jakosci robot w czasie budowy

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1 WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoine
dotyczgce wykonania i odbioru roboét dla inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu
sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu miejscowos$¢ Gizycko.

Rodzaje tynkéw do wykonania:

Tynki wewnetrzne cementowo-wapienne kat.lll
Tynki cementowe kat |

Gtadzie gipsowe

Tynki zewnetrzne cienkowarstwowe dekoracyjne

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST Wymagania ogdine.
Klasyfikacja rob6t wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupy Klasy Kateaorie Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
45410000-4 Tvnkowanie
45300000-0 Roboty w zakresie instalacii budowlanych
45320000-6 Roboty izolacvine
45324000-4 Tynkowanie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robé6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji
sa:

Cement i wapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach

Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych

miec frakcje roznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o Srednicy
ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1 % masy cementu



do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
piasek $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito
o przeswicie 0,5 mm

Gips szpachlowy i budowlany

Gotowe suche zaprawy tynkarskie

Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie

Perforowane katowniki aluminiowe do wzmacniania narozy pionowych

Tkanina z widkna szklanego; powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-92/P-85010

Listwy tynkarskie kierunkowe, naroznikowe i dylatacyjne

Gotowy tynk zewnetrzny mineralny cienkowarstwowy o fakturze betonu architektonicznego
Podktad pod tynki cienkowarstwowe

Siatka zbrojgca do docieplen

Narozniki i listwy dylatacyjne systemowe do docieplen

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie
zgodnie z zatozeniami PZJ.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy,
sprawny technicznie sprzet:

urzadzenia do przygotowania zaprawy

narzedzia reczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie
$rodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ robét i wkasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH

Zalecenia ogdlne

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu muréw lub
skurczu scian betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu robot stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz + 5 C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0 C.W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki w cigagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia tj. w ciagu 1 tygodnia zwilzane woda.



Zakres robot przygotowawczych

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowaé podtoze w zaleznosci od rodzaju
poditoza:

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substanc;ji thustych

Oczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢é woda

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacigé diutami a nastepnie oczyscié¢ z pytu i kurzu

Zakres robo6t zasadniczych

Tynki cementowe i cementowo- wapienne Ukfadanie réznego rodzaju tynkéw sktada sie z
kilku faz:

Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija
sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci i wysokosci $ciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki
z zaprawy i wygtadza je réwno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie
pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnig plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic
przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna uzywaé
prowadnice drewniane lub stalowe.

Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3*4 mm na Scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej
lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10*12 cm zanurzenia stozka.

Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8*15 mm, a gesto$¢ zaprawy
nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.
Wykonania gtadzi. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym
przez sito o przeswicie oczek 0,25*0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do
narzutu i mie¢ grubos¢ 1*3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza paca. Po stezeniu
gtadzi zaciera sie jg packa drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia
tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda za pomocg pedzla.

W przypadku tynkéw kat. || narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w
przypadku tynkéw kat. Il - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na
obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodng
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewnic¢ temperature
powyzej 50c; Po wyschnieciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zalezno$ci od warunkéw
pogodowych) mozna powierzchnie tynku poddac¢ dalszej obrébce: malowagé, tapetowad,
oktada¢ ré6znymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy
pamietaé, ze powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana odpowiednim srodkiem (najlepiej
- polecanym przez producenta tynku) przed przystapieniem do dalszej obrébki.
Cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczac¢ nie wczesniej niz po 3
dniach od chwili przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze
powietrza nie nizszej niz 5 °C i nie wyzszej niz 20 °C. Jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 0 °C w przeciggu 24 h, to nie nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojgcej nawet,
jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5 °C

Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych ciggtg warstwg o grubosci
okoto 3 mm, rozpoczynajac od gory $ciany pasami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojace;.
Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast wciska¢ w nig tkanine szklang za pomoca
packi stalowej. Tkanina szklana powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w mase klejaca.
Niedopuszczalne jest przyklejania tkaniny zbrojacej w taki sposéb, ze naktada sie jg na
styropian nie pokryty masg klejaca, ktérg nastepnie nanosi sie jednorazowo na tkanine.
Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢ nanoszone na zaktad nie mniejszy niz 50 mm w pionie i



poziomie. Narozniki otworédw okiennych i drzwiowych powinny by¢é wzmocnione przez
naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkéw tkaniny o wymiarach 20x35 cm. Tkanina
przyklejona na jednej Scianie nie moze by¢ ucieta na krawedzi naroznika, lecz nalezy jg
wywing¢ na $ciane sasiednig pasem o szerokosci okoto 15 cm. W taki sam sposéb nalezy
wywingc¢ tkanine na oscieza okienne i drzwiowe.

Grubos¢ warstwy klejgcej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm i nie
wiecej niz 5mm.

Wyprawy tynkarskie: stosowaé zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone do
stosowania aprobatami technicznymi ITB.

W celu zwiekszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne nalezy
stosowac perforowane katowniki aluminiowe o wymiarach 25x25 mm do wzmacniania narozy
pionowych na parterze przy osciezach drzwi balkonowych oraz drzwiach wejsciowych do
budynku.

Wyprawy tynkarskie mozna naktadac nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy
zbrojonej tkaning szklang. Prace te nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 5 °C i nie
wyzszej niz 25 °C zwlaszcza, jesli elewacje sg nastonecznione. Niedopuszczalne jest
wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opaddw atmosferycznych, silnego wiatru oraz
jesli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w ciggu 24 h.

W miejscach wystepowania boni, nalezy je wykonac¢ przez przesuwanie w $wiezym narzucie,
wzdtuz zaznaczonych linii, listew drewnianych lub metalowych.

Tynki cienkowarstwowe

Podtoze zagruntowaé emulsjg gruntujaca. Nastepnie natozyé technikg malarskg podktad pod
tynki cienkowarstwowe. Tynk mineralny i mozaikowy naktada¢ stalowg pacg i wygtadza¢ w
jednym kierunku. Materiat nalezy naktadac¢ technikg mokre na mokre nie dopuszczajgc do
wyschniecia zatartej partii przed natozeniem kolejnej. Przerwy technologiczne nalezy z gory
zaplanowac¢. Tynkowana powierzchnie az do wyschniecia nalezy ostaniaé prze wptywem
warunkoéw atmosferycznych (wiatr, stornce, deszcz). Podczas prac temperatura otoczenia
powinna wachac sie w przedziale +5 do +2513.

Aby unikng¢ réznic odcieni nalezy stosowac¢ materiat o tej samej dacie produkgc;ji.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT TYNKARSKICH

6.1 Ogdblne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkdw
transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robé6t, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie
z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci robét tynkarskich obejmuje nastepujgce badania:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

Sprawdzenie materiatéw

Sprawdzenie podtozy

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

Sprawdzenie grubos$ci tynku

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw
Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach
dylatacyjnych

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych podano w tabeli:



Kategoria |Odchylenie Odchylenie Odchylenie Odchylenie
tynku powierzchni powierzchni i krawedzipowierzchni i przecinajgcych sie
tynku od od kierunku krawedzi od ptaszczyzn od
ptaszczyzny i |pionowego kierunku kata
Il Nie wieksze 4 |Nie wieksze niz 3mm |Nie wieksze niz |Nie wieksze niz 4
mm na naim 4dmmnaimi |mmnaim
dtugosci faty ogo6tem nie
wiecej niz 10 na
ralai
i Nie wieksze niz|Nie wieksze niz 2 mm |Nie wieksze niz |Nie wieksze niz 3
3 mmiw naimiogétemnie 3mmnaimi mmnaim
liczbie nie wiecej niz 4mm w ogétem nie
wiekszej niz 3 |pomieszczeniach do |wiecej niz 6 na
na calaj R Bm wwvenknéri araz |ealaj
v Nie wieksze niz|Nie wieksze niz Nie wieksze niz |Nie wieksze niz
2mmiw 1,5mmna1mi 2Zmmna 1m i 2mmna 1m
liczbie nie ogotem nie wiecej niz jogétem nie
wiekszej niz2 3mmw wiecej niz 3mm
na calej naomieszezeniach da  Ina calei

Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw
podanych w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub
Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie
wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych
materiatdw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywacé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie
pozniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robo6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".
Obmiar robét wylicza sie w oparciu o zasady sporzgdzania przedmiaréw okreslonych w
,Zatozeniach szczegbtowych” zawartych w kazdym z rozdziatéw Katalogéw Norm
Rzeczowych i Kosztorysowych Naktadéw Norm Rzeczowych.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji
Inspektora nadzoru i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe:

W m2 mierzy sie:

powierzchnie poszczegolnych rodzajéw tynku W m mierzy sie

dtugos¢ listew naroznikowych ochronnych docieplenia

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,WWymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.



Odbiodr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Do odbioru catosci zakonczonych robét tynkowych Wykonawca obowigzany jest przedstawic
projekt techniczny dla oceny zgodnosci wykonania tynkéw z dokumentacjg oraz dodatkowo:
Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) materiatéw

Protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robét

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, roboty lub ich
cze$¢ nalezy uznaé za niezgodne z normami.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu
odpowiadajgcemu wymaganiom norm i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogdlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ogélnej ST 0.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacja odniesienia jest:

SIWZ

umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,

zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji Najwazniejsze

normy:
1 PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

5 wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

Nwo s

PN-75/C-04630 Woda do celdw budowlanych. Wymagania i badania
PN-92/P-85010 Tkaniny szklane.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB Instrukcje uzycia i karty
techniczne stosowanych wyrobow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoine
dotyczace wykonania i odbioru robét dla inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu
sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu miejscowos¢ Gizycko.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST ,Wymagania ogélne", a takze podanymi ponize;j:
Rusztowanie robocze - konstrukcja budowlana tymczasowa, z ktérej moga by¢
wykonywane prace na wysokosciach, stuzgce do utrzymania oséb, materiatow i
sprzetu. Do grupy rusztowan roboczych zalicza sie wszystkie rusztowania
wykorzystywane do prac na wysokosci zaréwno w budownictwie przemystowym jak i
miejskim. Moga to by¢ wszystkie typy rusztowanh tacznie z rusztowaniami jezdnymi.
Rusztowanie ochronne - konstrukcja budowlana tymczasowa stuzaca do
zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi oraz przedmiotéw. Do grupy
rusztowan ochronnych zalicza sie wszystkie rusztowania nie stuzgce do wykonywania
pracy lecz stanowigce zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci. Takimi
rusztowaniami sg np. rusztowania do prac dekarskich lub wznoszone wraz z
budynkiem jako zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosSci.

Rusztowanie systemowe - konstrukcja budowlana tymczasowa, w ktérej wymiary
siatki konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone poprzez wymiary elementow
rusztowania stuzgca do utrzymywania oséb.

Rusztowania systemowe moga stuzy¢ zaréwno jako robocze i rusztowania ochronne.

1.3. Zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu
wykonanie elewacji drewnianych, zwigzanych z:

a) montazem rusztowan systemowych



b) wykonaniem oktadzin drewnianych
C) montaz elewacji drewnianych

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace
robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ogélnej specyfikacji technicznej

2.2. Deski elewacyjne.

Deski elewacyjne z termo drewna z sosny lub $wierku

Podziat na klasy z uwagi na modyfikacje termiczna:

- klasa Il z uwagidrewno przeznaczone do zastosowan na zewnatrz budynku
- klasa | drewno przeznaczone do zastosowan na wewnatrz budynku

- impregnacja cisnieniowa preparatami ppoz. NRO, BS1dO

Elewacja Profil: Foxtrend
Oktadziny wewnetrzne profil: prostokatny

Wymiary profil foxtrend:

. Grubosé: 22 mm
. Szerokos¢ 96 mm
* Dtugosc od 100 cm do 400 cm
* Rodzaj drewna: sosna lub $wierk

Wiasciwosci termo drewna:

Thermo drewno czyli drewno poddane modyfikacji termicznej, to materiat niezwykle
wytrzymaty i odporny na dziatanie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych. Potwierdzaja to
liczne certyfikaty i szereg badan, zgodnie z ktérymi trwato$¢ zywotnos¢ thermo sosny
skandynawskiej klasyfikowana jest miedzy 20-25 lat.

Konserwacja

Termo drewno zaleca sie konserwowaé¢ chodz nie jest to wymagane. Zaleca sie regularne
olejowanie czy stosowa¢ wosk. Pod wptywem promieni ultrafioletowych drewno to moze
blakng¢ i szarzeé. Dlatego zaleca sie stosowanie preparatéw z pigmentem lub filtrami UV.

Opis drewna:

- odcien drewna brgzowy

- twardziel: brgzowa pod wptywem Swiatta przechodzi do ciemno brgzowego
- uktad widkien: prosty, czasem lekko splecione

- tekstura: $rednia, widoczne ustojenie

Obrébka

Termo drewno nadaje sie do obrébki zaréwno narzedziami recznymi jak i
mechanicznymi z uwaga na podwyzszong kruchos¢ drewna. Przy montazu zaleca sie
wczesniej nawierca¢ miejsca, w ktérych beda wkrecane wkrety montazowe - tebki
wkretow mocowac w strefie ptaszczyzny niewidocznej deski tzw. piéra. Lebki tgcznikow
nie powinny wystawac ponad powierzchnie deski. Materialy montazowe (wkrety) musza



by¢ odporne na korozje (najlepiej ze stali szlachetnej). Materiaty niechronione przed
rdza lub wiéry zelaza prowadzg do szybkiego przebarwienia drewna na czarno.

Konstrukcja rusztu (podktadu).
Do konstrukcji rusztu stosuje sie kontr taty z drewniane impregnowane i NRO, o
przekroju ok. 30 x 50 mm.

Materiaty montazowe (wkrety).

Do mocowania tat konstrukcyjnych do profili C nalezy uzywac tylko specjalnie do tego
celu przeznaczonych wkretéw samowiercacych przeznaczonych to od rodzaju
podtoza.

Elementy wykonczeniowe. Do wykonczenia naroznikdéw oferuje specjalne listwy
wykonczeniowe. Alternatywa dla stosowania listew wykonczeniowych jest przycinanie
desek na naroznikach pod katem 45°.

Okna oraz drzwi wykancza sie przy uzyciu czterostronnie struganych desek z czterostronnie
zaokraglonym kantem

Impregnacja ogniochronna drewna.

Wszystkie elementy termo drewna i konstrukcji kontr tat do mocowania elewacji drewniane;j
nalezy zabezpieczy¢ srodkami impregnujgcymi ppoz. do klasy BS1D0 (NRO) wg. Europejskiej
klasyfikacji ogniowej. Impregnacje ppoz. nalezy wykonac¢ cisnieniowo w autoklawach.
Stosowane do impregnacji produkty pochodzenia organicznego, nie zawierajace toksycznych
substancji, nieszkodliwe dla ludzi, zwierzat i Srodowiska naturalnego.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyroboéw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyroboéw,

spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robot pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Przechowywanie drewna. Jesli przed montazem deski elewacyjne beda
magazynowane, wtedy nalezy je przechowywac w oryginalnych foliowych
opakowaniach, w pomieszczeniu otwartym (przewiewnym, np. wiata), zadaszonym.



3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Dobér
sprzetu musi spetniaé ponizsze wymagania:

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentac;ji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w
terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych

dopuszczenie sprzetu do ubytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robot.

Utrzymanie i uzytkowanie kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony $rodowiska,
BHP i przepisami dotyczacymi jego uzytkowanie.

4. TRANSPORT
Wymagania ogolne dotyczgce srodkéw transportu podano w SP ,\WWymagania ogéine”.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdélne dotyczace wykonania robo6t podano w SP ,\WWymagania
ogolne”.

5.1. Zasady prowadzenia robét

Przed przystgpieniem do prac nalezy ustawi¢ rusztowania systemowe w sposéb
umozliwiajgcy prowadzenie robét na poszczegdlnych elewacjach budynku. Montaz
rusztowania moze by¢ wykonany wytacznie przez osoby legitymujgce sie aktualnym
$wiadectwem ukonczenia kursu dla monteréw rusztowan.

Roboty termoizolacyjne bez proceséw mokrych mozna wykonywac rowniez w okresie
zimowym. Nalezy wykonywac je w sposdb zapewniajgcy ochrone materiatéw
ocieplajacych przed dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowe;.

5.2. Przygotowanie podtoza
Oktadziny z drewna nalezy zastosowac i zaprojektowac tak, aby spetnione byty
nastepujgce warunki:

zachowane podziaty i wymiary projektowe jak pokazano na rysunkach
mozliwos$¢ tatwej instalacji i wymiany elementéw z zewnatrz bez koniecznosci demontazu
systemu lub elementéw na stykach.

5.3. Wykonywanie elewacji z okltadziny drewnianej
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ proponowanego rozwigzania z
PW.

Montaz elewacji

Konstrukcja mocowania powinna zapewni¢, aby cata elewacja z drewna mogta bez
szkod przejgc¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcenh konstrukcyjnych budynku,
jak réownie_ ruchy fasady powstate w wyniku obcigzen termicznych i wiatrem. Nalezy
uwzglednic¢ tolerancje wykonania $cian.

Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na:

takie montowanie profili z drewna, aby wszystkie szczeliny, tak pionowe jak i poziome,
przebiegaty na catej dtugosci prostoliniowo;

od spodu elewacji zapewnienie niezbednej przerwy wentylacyjnej pomiedzy oktadzina,



a $ciang

Na projektowanym obiekcie nalezy zastosowaé system mocowania, ktéry jednoczesnie
spetnia¢ nastepujace funkcje:

- chronié przeciw wodzie opadowej

- zapobiegaé przesuwaniu sie ptyt

- absorbowa¢ drgania powodowane obcigzeniem wiatrem

tworzy¢ szczeliny poziome pomiedzy ptytami, przez co elewacja jest wentylowana

Do konstrukcji rusztu, na ktérym montowane sg p6zniej deski elewacyjne stosuje sie faty
obrzynane, o przekroju ok. 30 x 50 mm z tego samego gatunku drewna i w tej samej
wilgotnosci, z ktérej wykonana jest wiasciwa elewacja.

taty montuje sie pod katem 90° w stosunku do desek elewacyjnych (deski elewacyjne
montowane sg w sposdb pionowy wtedy tata konstrukcyjna uktadana jest poziomo).

tata konstrukcyjna ma za zadanie nie tylko udzwignaé ciezar desek elewacyjnych, ale
réwnie powstrzymywaé obcigzenia, wynikajgce z sity wiatru oraz z sity pracujgcego
drewna (jest naturalna cecha drewna, ze pod wptywem zmieniajgcych sie warunkéw
atmosferycznych pracuje). Dlatego istotne jest solidne wykonanie i zamontowanie
konstrukgcji rusztu.

Odstep pomiedzy fatami nie powinien by¢ wiekszy niz 60 cm. Juz po utozeniu desek
elewacyjnych pomiedzy deska, a Sciang musi zosta¢ zachowana wolna przestrzen - co
najmniej 20 mm. Umozliwia ona cyrkulacje powietrza pod deskami elewacyjnymi i
wiasciwe obsychanie desek. Konsekwentnie nalezy w dolnej i gornej czesci elewacji
pozostawi¢ szczeliny (otwory), ktérymi powietrze bedzie mogto swobodnie wchodzi€ i
wychodzic.

Malowanie, olejowanie (konserwacja). Elewacje drewniane fabrycznie malowane juz po
wyciggnieciu z paczki i przycieciu na odpowiednia dtugos$¢ sa gotowe do montazu.
Miejsca przycinane nalezy zabezpieczy¢ farba. W przypadku zakupu desek surowych
nalezy je pomalowac jeszcze przed montazem olejem wykonczeniowym wg. Zalecen
producenta po konsultacji koloru wykonczenia z projektantem

Podczas montazu szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ tym miejscom, w ktérych
drewno narazone jest na bezposredni kontakt z woda (np. rynny ). Miejsca, w ktérych
zamierzamy wkrecac wkret zaleca sie uprzednio lekko nawierci¢ wiertarkg, aby
zapobiec peknieciu deski. Zaleca sie, aby gtéwka wkretu nie wystawata ponad
powierzchnie deski, ale réwniez, aby nie wchodzita zbyt gteboko. Wkretéw nie nalezy
montowac tuz na koncu deski - powinno sie zachowaé co najmniej 10 cm odstep od
krawedzi (dzieki temu unikamy powstawania pekniec).

Wykonanie systemu elewacyjnego nalezy zleci¢ wyspecjalizowanej firmie.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA. BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW
ODNIESIENIA

Wymagania ogdélne dotyczace kontroli podano w SP ,WWymagania ogéine”. Kontrola
jakosci wykonania elewacji drewnianych obejmuje

odbiér jakosciowy materiatow

odbiér podtoza

odbiér montazu elementéw fasady drewniane;j
* odbiér wykonania obrébek

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wymagania ogélne dotyczace przedmiaru podano w SP,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa jest 1m2 elewacji drewniane;.



8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Ogbdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne".

8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,

* inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robo6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbioér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robo6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,WWymagania ogélne".

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ im?1 wykonania elewacji, wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowania stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie oktadzin drewnianych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ [m?1 wykonania drewnianego sufitu podwieszanego, wg
ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowania stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie okfadzin drewnianych,

- uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi

normami i przepisami (chyba, ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych
standardéw).

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.



PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku - Op6r cieplny i
wspodtczynnik przenikania ciepta -- Metoda obliczania
PN-EN ISO 9229:2007 Izolacja cieplna ~ Stownik
PN-EN ISO 7345:1998 Izolacja cieplna - Wielkosci fizyczne i definicje
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka- Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych ~ Izolacyjnos¢ od dzwiekdéw
powietrznych
PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka - Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych - lzolacyjnosé od
dzwiekow powietrznych
PN-ISO 1803:2001 Budownictwo - Tolerancje - Wyrazanie doktadnos$ci wymiarowej -
Zasady i terminologia
PN ISO 2444:1999 - Ztagczg w budynku. Terminologia
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslania
PN-ISO 3443-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Statystyczne podstawy przewidywania
pasowan elementdédw o normalnym rozktadzie wymiardw
PN-ISO 3443-3:1994 Tolerancije w budownictwie. Procedury doboru wymiaréw
nominalnych i przewidywania pasowan
PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek
montazowych i ustalania tolerancji
PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane. Tolerancje w budownictwie. Szeregi
wartosci stosowane do wyznaczania tolerancji
PN-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriéw
odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna - Metoda 1
PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriéw
odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola
statystyczna - Metoda 2. (Metoda kontroli statystycznej)

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
FASADA SYSTEMOWA ALUMINIOWA



MB-SR60 N- $ciana ostonowa stupowo-ryglowa,

System MB-SR60N przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania scian ostonowych
typu zawieszanego i wypetniajgcego oraz dachéw, swietlikow i innych konstrukgji
przestrzennych. Konstrukcja nosna sktada sie z pionowych (stupy) i poziomych (rygle)
ksztattownikéw aluminiowych o przekroju skrzynkowym, odpowiednio potgczonych ze soba
oraz akcesoridw petnigcych funkcje uszczelniajgce badz potgczeniowe. Profile nosne
zlicowane od strony wewnetrznej fasady, charakteryzujg sie statg szerokoscig réwna
50mm.Listwy dociskowe podtrzymujgce szyby oraz listwy maskujgce o dowolnym ksztatcie
stanowig zewnetrzng strone fasady. Fasade taczy sie z obiektem, za pomoca systemu
wspornikéw o odpowiednim przeznaczeniu i nosnosci. Cechg charakterystyczng MB-SR60N
jest Sciste powigzanie z innymi systemami fasadowymi i okienno-drzwiowymi ALUPROF S.A.
Do potaczenia profili stuzg specjalnie zaprojektowane taczniki. W potgczeniach stup-rygiel
stosuje sie taczniki typu T. Podstawowa funkcjg tych tgcznikdw jest przenoszenie obcigzen
miedzy poszczegdlnymi elementami. W potgczeniach stup-stup wykorzystuje sie taczniki stupa
wraz z niezbednymi akcesoriami zapewniajacymi szczelnos¢ potaczenia. Wszystkie
potaczenia nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami statyki a nosno$¢ potaczeh stup-rygiel
dobiera¢ wedtug wytycznych podanych w dalszej czesci katalogu. W celu osiggniecia
optymalnej izolacji termicznej, akustycznej oraz utatwienia montazu fasady w systemie MB-
SR60N zastosowano sprawdzony izolator z materiatu HPVC, ktéry daje bardzo dobrg izolacje
termiczng oraz zapewnia wtasciwe prowadzenie wkreta w trakcie szklenia fasady.

Dla zapewnienia prawidtowej pracy konstrukcji, niezbedne jest wykonanie potgczen
dylatacyjnych, ktorych gtéwnym zadaniem jest kompensacja ruchéw poziomych i pionowych
fasady spowodowanych rozszerzalnoscig termiczng profili aluminiowych oraz odksztatceniami
konstrukcji no$nej budynku do ktérej fasada jest zamocowana. Potgczenia dylatacyjne
kompensujg takze tolerancje wymiarowe elementéw oraz niedoktadnosci montazowe.
Pionowe potaczenia dylatacyjne moga by¢ realizowane za pomoca stupdédw montazowych lub
tez z wykorzystaniem potgczenia stup-rygiel przy jednoczesnym wykonaniu podtuznych
otworow w ryglu. Poziome potgczenie dylatacyjne stupa wykonuje sie przy uzyciu tgcznika
stup-stup oraz odpowiednie jego zamocowanie do wspornikéw kotwigcych fasade do Sciany.
Prawidtowy drenaz i wentylacje fasady uzyskuje sie dzieki zastosowaniu potagczenia
naktadkowego pomiedzy stupem i ryglem umozliwiajgcego kaskadowe odwodnienie i
przewietrzanie wrebow szybowych oraz wykonanie otworéw wentylacyjno-drenazowych w
listwach dociskowych i maskujgcych. Istniejg dwa sposoby drenazu i wentylacji fasady,
pierwszy z nich to elementowe odwodnienie i wentylacja fasady wykorzystujgce specjalnie do
tego celu zaprojektowane kanaty stupdéw i rygli. Drugi to indywidualne odwodnienie i
wentylacja w obrebie poszczegdlnych szyb lub wypetnien. Szyby lub inne wypetnienia
zamocowane sg poprzez listwy dociskowe do stupdw i rygli. Do uszczelnienia szyb lub
wypetnien od strony zewnetrznej stosuje sie dwie pojedyncze uszczelki wykonane z EPDM lub
dwie pojedyncze uszczelki z EPDM wraz z taSma butylowa. Zewnetrzne uszczelnienie
Swietlikow dachowych wykonuje sie przy uzyciu dwoch pojedynczych uszczelek oraz tasmy
butylowej. Uszczelki przyszybowe na stupach i ryglach od wewnatrz réwniez wykonane sa z
EPDM. Zmieniajg one swojg wysokos¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego szklenia lub
wypetnienia. Dobér uszczelek oraz elementéw mocowania szkta nalezy ustali¢ wedtug tabeli
szklenia zamieszczonej w dalszej czesci katalogu

Norma europejska — PN-EN 13830

Parametr Wartos¢ Wg. Normy

Przepuszczalno$é powietrza: Klasa AE 1050 PN-EN 12152:2004




Wodoszczelnos$é:

Klasa RE 1200

PN-EN 12154:2004

Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem:

2400 Pa

PN-EN 13116:2004




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga
mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Kod CPV

45000000-7 ,\Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowanag norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje



dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-
73/H-92122.

Grubos$¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowag — rowng
warstwg cynku (275 g/m:) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgca dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o
wym. 1000x2000mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.

c¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, taséma szeroko$ci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami
poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powtokg epoksydowa
10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12,
T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa,
pokryte powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwag pasywacyjna.
Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dlugos¢ od 860-7200 mm.

2.2.7. Ptyty z tworzyw sztucznych:

- ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

- ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie
materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzagdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu:

- samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Jesli dtugosé
elementéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dtugo$é pojazdu, wielkoS¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktore wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane
do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby prze$wit pomiedzy powierzchnia
deskowania a tatg kontrolng o dtugo$ci 3 m byt nie wiekszy niS 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wiekszy niS 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

- rownos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na
co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych
okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione
materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny
by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachowkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegac
nastepujace zalecen:

- faty nalezy przybija¢ na kontr tatach, rownolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi
ocynkowanych, lub mocowaé¢ za pomoca tgcznikéw dostoswanych do rodzaju podtoza
konstrukcji no$nej

- pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem
odpowiadajgcym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach
wyrobdéw i wymaganiami producenta oraz normag PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.3.1.1. Wymagania ogolne dotyczgce pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zaleceh:

— podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 15,3,

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie
nizszej ni1 5°C. Robot nie wolno wykonywaé na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki.
Podtoza te nalezy

najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to
dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito pekniecie
blachy lub odpry$niecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.3.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowa ocynkowang nalezy rozpocza¢ od
zamocowania pasa usztywniajgcego i pasa okapowego. Pas usztywniajgcy powinien byé
wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5 mm do

0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w
dwoch rzedach mijankowo. Pas okapowy nalezy wykonaé z blachy przeznaczonej do krycia
potaci dachowych, taczonej w zaleznosci od spadku na ragbki lezace pojedyncze lub podwojne
i mocujgc go do deskowania rabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rabki
dotyczg potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu. Na potaciach dachowych arkusze
blach powinny by¢ uktadane krotszymi bokami rownolegle do okapu. Jesli gorny brzeg
arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety rowno z gornym
brzegiem deski i ponownie zagiety. Sgsiadujace ze soba arkusze blachy pokrycia powinny byé
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ tgczone:



a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na rabki stojgce podwojne o wysokosci od 25 mm do
45 mm,

b) w ztgczach rownolegtych do okapu — na ragbki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci
powyzej 20°, lub na rgbki lezace podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,

¢) w kalenicy i w narozach — na podwadjne rgbki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.
Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podkfadu za pomoca tapek i rabek. Rozstaw tapek
w rgbkach stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach
lezacych rozstaw rabek powinien wynosié nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sasiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10
cm. Rabki stojace obu potfaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 12 arkusza. Z obu
stron kalenicy rabki stojgce powinny byé zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy
obu potaci potagczone wzdtuz kalenicy na rgbek stojacy. Zlewnie odwadniajgce nalezy
wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze blachy
nalezy taczyé z pasem zlewni na podwdjny ragbek lezacy.

5.3.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowe;j

Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg
ocynkowana, nie nalezy jednak stosowac potaczen na ragbki (z wyjatkiem kalenic i narozy),
lecz na zwoje i zaktady. Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3
rowne czesci.Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ tgczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztgczach réwnolegtych do okapu — na zaktady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100
mm; dolne brzegi gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty
sie ze sobg powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane
powinny by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie;
rozstaw jezykow nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

¢) w kalenicy i narozach — na podwojne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac
na ostro; arkusze przykalenicowe o dtugo$ci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem
potaci na zaktady o szerokoéci nie mniejszej niS 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem
do poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugo$¢ spawoéw powinna wynosi¢ od 40 mm
do 50 mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania rabkami w odstepach nie wiekszych niz
30 cm. Gwozdzie powinny byé ocynkowane, a rabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej
niz blacha pokrycia.

5.3.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedziane;j

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla
pokrycia blachg ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan
normy PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym podtozu i zalecen producenta.
Ztgcza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojgce, a ztgcza rownolegle do
okapu — na rgbki lezace. Gwozdzie i rabki do mocowania blach miedzianych do deskowania
powinny by¢ miedziane.

5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do ptatwi stalowych za pomocag
przynitowanych zaczepéw grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptawi drewnianych za pomoca
wspornika katowego. Zamiast nitowania zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy
falistej. Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczgc od krawedzi podtuznych, w
ten sposéb, aby kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o
intensywnym dziataniu wiatru nalezy blache mocowaé trzema zaczepami na szerokosci
blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

a) w ztgczach prostopadtych do okapu — na zakfady o szerokosci jednej lub dwéch fal i
mocowane nitami o $rednicy 3 mm w odstepach nie wiekszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie
powinno by¢ wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla.che dolna,

b) w ztgczach rownolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w
zaleznosci od nachylenia potaci dachowej. Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie
arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta gasiorami blaszanymi
dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang indywidualnie do profilu



blach. W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit
elastoplastyczny.

5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blacha trapezowg moSe byé wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w
PN-B-02361:1999. Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb,
aby szersze dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwéjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajgcych wiatrow. Zaktad podwdjny nalezy stosowac wyjatkowo, w
miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac
pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m. Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych
nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych niz 55%. Szeroko$¢ szczelin na zakfadach
podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego
wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugos$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci pofaci. Jesli nie jest to
mozliwe, nalezy wykonac¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad
ptatwami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie
dodatkowego uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w
zakfadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki. W przypadku koniecznosci dolatywania
blach trapezowych na potfaci dachowej do ptawi mozna mocowac tylko blachg gorna.
Dtugo$é zaktadu poprzecznego blach powinna wynosié nie mniej niS 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wiekszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu
mniejszym niz 55%. Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac
taczniki samogwintujgce (lub srube z nakretkg) z podktadkg stalowa i podktadkg gumowa o
odpowiedniej jakosci. Lgczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na
ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe maja
stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg statecznosci gietno-skretnej. Jesli nie jest
wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowaé do ptawi za pomocg tacznikéw
przechodzacych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw
podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.

tacznikami nalezy mocowaé kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwach posrednich — co
drugi grzbiet. Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca koryt odwadniajgcych.
5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedziane;j

W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do
pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002. Wyroby samonosne z blachy
miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone na rabek stojgcy i zaktad, a mocowanie powinno by¢
schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym,
elementy wykonane zgodnie z

norma PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonow i rulonow cietych moga
by¢ odcinane, taczone na ragbek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych
granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych.
Wymagania dotyczace materiatow sg okreslone w projekcie normy EN 988. Minimalna
dopuszczalna grubos$¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych
na ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:

a) tgczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobow
do pokry¢ dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym,
falistym, dachéwkowym. W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest tagczenie na rgbek
stojacy i zaktad, a mocowanie powinno byé schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie
byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowe;j



Samonos$ne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych
powinny by¢ stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonos$ne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym. t.gczenie blachy wykonuje sie na zakfad lub na rgbek stojacy, a mocowanie
powinno byé schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 507:2002.
5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa,
aluminiowo-cynkowa, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podtozu
powinny spetniaé wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu
powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukc;ji.
Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetniaé
wymagania normy PN-EN 505:2002. Zaktady wyroboéw z blachy stalowej z powtokami jw.,
uktadane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac na rgbek stojgcy. Pokrycia dachowe z
blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: otowiano-cynowa, cynowa,
organiczna, uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukgji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty
wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji. Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z
powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN
502:2002. Zaktady wyrobdw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu,
mozna wykonywac na rgbek stojgcy i na zwoje.

Wyroby samonos$ne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w
profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym. Samono$ne profilowane pokrycia dachowe z
blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami metalicznymi: cynkowo-
aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowg, organiczna, wielowarstwowg powinny spetnia¢
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i PN-
EN 508-3:2002. Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny
spetniaé wymagania norm PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje
sie na zakfad lub na rgbek stojgcy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukciji
blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

— blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za
pomoca pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywa¢ szlifierek katowych lub innych
narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysokag temperature — ze wzgledu na korozje miejsc
cietych,

— po cieciu i wierceniu naleSy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé
odbarwienie powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomoca wkretéw samo nawiercajgcych do
tat drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegtem,
zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna
nieznacznie wystawac poza brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny byé
umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny byé mocowane w co drugie;j fali,

w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym
szeregu dachéwek na bocznej naktadajgcej sie krawedzi,

— przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowac¢ haki rynnowe oraz pasy
podrynnowe i nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy,
rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod
prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w
tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy kat montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu
znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych
uszczelek, w celu uniemozliwienia przedostawania sie sniegu i kurzu. W przypadku dachoéw
ptaskich o pochyleniu potaci do 30°



zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kgcie nachylenia potaci dachowe;j
powyzej 30° mozna pozostawic¢ bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac
farbg zaprawowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajagcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i
pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostkg obmiarowa robot jest:

— dla robot — Krycie dachu blachg i Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca faty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadiym do
spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkfadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potagczenia z pokryciem.



8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior cze$ciowy podtoza oraz poszczegoinych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawieracé:

— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i korncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek blacharskich i potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST
daty pozytywne wyniki. Jesli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie
papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzanh:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu ubytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie
odpowiadajacych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia
rgbkow lub zwojow od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia rabek i fapek.

8.4.3. Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow,
wtazow itp.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawieraé:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 krycia, ktora obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaskg taczne z przygotowaniem tapek i rabek oraz obrobienie
kominow, kalenic, koszy, naroznikow tgcznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowsg i dachowkows lub ptytami z tworzyw sztucznych tacznie z
przycieciem ptyt i obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretow
samogwintujgcych ptyt dachowych, gasiorow i obrobek blacharskich oraz uszczelnienie
kalenicy i okapu),



— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku
do pokryé dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych
ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2:
Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

RYNNY | RURY SUSTOWE, OBROBKI BLACHARSKIE



1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru obrébek blacharskich, rynien i
rur spustowych

Zakres robét objetych

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz elementami wystajgcymi ponad dach
budynku.

2. MATERIALY

Wszelkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Blacha ocynkowana

Grubos¢ blachy 0,65 mm.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materiatow

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
-samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochod dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw
transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych materiatdw. Przy
ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogoélne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z

wymaganiami PN-B-02361:1999,
- w podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2 Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu
obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych
dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.3 Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢é osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac 25,0 m. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny byc¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu. Przekroje poprzeczne rynien dachowych,
rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999



Rynny z powinny by¢:

a) wykonane z elementéw prefabrykowanych lub zwijane z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,60 mm.,
b) taczone w ztgczach poziomych poprzez lutowanie

c) do spadku.

d) rynny powinny mieé¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy ocynkowanej gr. 0,65 mm powinny by¢:

a) wykonane z elementéw prefabrykowanych lub zwijane z blachy ocynkowanej gr. 0,65 mm.,

b) taczone za pomocg lutowania,

¢) mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej lub z
PCV na gteboko$¢ kielicha oraz czyszczak..

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.

7. OBMIAR ROBOT BLACHARSKICH

7.1. Jednostkg obmiarowa robét jest

Dla rob6t 45261310 - Obrdbki blacharskie oraz 45261320 - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych
rynien lub rur spustowych.

7.2. Zasada obmiaru
[lo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podkiadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzic¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca faty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

taty nalezy przybijac¢ na kontrtatach, rownolegle do okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych.
Pierwsza fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym
wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

8.2 Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikdw, wiazéw itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

Rynny dachowe i rury spustowe wraz z wyposazeniem z PCV powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
EN 607: 1999

8.3 Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrébki blacharskie

Pfaci sie za ustalong ilo§¢ m obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,



- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potagczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania

techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1:

Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
POKRYCIE DACHOWE PAPA



1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
pokry¢ dachowych papowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w specyfikacji ogolnej

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru lub Kierownika robot..

2.0. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg OST.
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

2.3. Papa termozgrzewalna podktadowa

2.4. Papa termozgrzewalna perforowana

2.5. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco

2.6. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Styropapa

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej stropodachéw jest styropapa.

Styropapa powstaje przez przyklejenie wysokiej jakosci ptyt styropianowych /w standardowym
wykonaniu — EPS 100/ do papy podkfadowej /na welonie z wtdékna szklanego/ P/100/200-20, za pomocg
kleju ,na zimno”. Klej posiada znacznie lepsz3 site klejenia niz tradycyjne lepiki. Stosowana do wyrobu
papa i klej nie sg agresywne w stosunku do styropianu i nie powodujg jego degradac;ji /zanikania/.

Materiat powinien odpowiadac polskim normom lub posiadac¢ atest ITB oraz ocene higieniczno-
sanitarna.

- asfaltowa emulsja anionowa /zawiesina drobnych czgstek asfaltu w wodzie, otrzymana przez
mechaniczne mieszanie asfaltu z woda / - do gruntowania podtoza

- klej bitumiczny — dyspersyjna masa bitumiczno-kauczukowa przeznaczona do przyklejania plyt
styropianowych do podtoza

- papa nawierzchniowa — materiat rolkowy stuzacy do wykonania izolacji przeciwwodnych, otrzymany
przez nasycenie osnowy poliestrowej materiatem bitumicznym.

- papa podktadowa — stosowana jako podktad pod pape nawierzchniowg w miejscach mocowania
styropapy tgcznikami do blach oraz przy krawedziach wklestych

Jest to materiat rolkowy otrzymany przez nasycenie osnowy materiatem bitumicznym.

- kominki wentylacyjne — stosowane do wentylacji warstwy termoizolacyjne;j

- trojkaty styropianowe laminowane papa /kliny/ - stosowane przy krawedziach wklestych

- kit uszczelniajacy trwaleplastyczny /np. olkit/- stosowany na styku dachu i kominkéw wentylacyjnych
- taczniki mechaniczne /do mocowania styropapy do podtoza/

Papa termozgrzewalna asfaltowo-polimerowa — jednowarstwowo :

- nawierzchniowa z wktadkg z widkniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niz 1509/m2 grubosci
4,7mm , minimalna sita zrywajgca wzdtuz = 600N, poprzecznie = 400N, wydtuzenie wzgledne przy
zrywaniu nie mniej niz 40%; minimalna temperatura gietkosci — 100 C;

Masa asfaltowa do stosowania na zimno do doklejenia istniejgcej papy zgrzewalnej.

Poza okresem letnim zalecana jest masa z rozpuszczalnikiem organicznym mozliwa do stosowania w
temperaturach ujemnych.

Kominki wentylacyjne w tym samym systemie co papa

3.0. SPRZET



Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu sprzetu wg p.3 ,Wymagania ogolne” a przy montazu
papy termozgrzewalnej zastosowac butle gazowa z osprzetem do klejenia arkuszy z papy
termozgrzewalne;.

4.0. TRANSPORT
Wg punktu 4.0 specyfikacji OST.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Pokrycie papowe

5.1.1. W pokryciach zastosowac pape wierzchniego krycia, podktadows i perforowang dla pokry¢ papa
termozgrzewalna.

5.1.2. Potagczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami
powinno by¢é wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na
tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych..

5.1.4. Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa papy i kolejnymi powinna wynosi¢
1,0- 1,5 mm.

5.1.5. Szerokos$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty do pokrycia

a) Wymagana jako$¢ materiatow pokryciowych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez producenta
ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

c¢) Odbiér materiatow pokryciowych powinien obejmowac zgodnos$é z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwoséci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci

wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

d) Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e) Wyniki odbioréow materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robot pokryciowych — m2 pokrytej powierzchni,

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych, sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza nalezy
przeprowadzaé za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg
milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbiér robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podtoza ,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,



— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podfoza oraz poszczegdinych warstw
lub fragmentdw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokéty odbioru materiatow i wyrobdw.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy termozgrzewalnej

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym, ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,
sprawdzenie szerokosci zakladoéw papy nalezy dokonac w trakcie odbioréw czeciowych i koncowego
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Dokfadno$é
pomiardéw powinna wynosi¢ do 2 cm.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie z papy termozgrzewalne;j.
Ptfaci sie za ustalong ilo§¢ m2 pokrycia z przygotowaniem podfoza, warstwy ocieplenia i
warstwy wierzchniej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa zgrzewalna na welonie z widkien szklanych.
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9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na montazu elementéw stolarsko - $lusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz stolarki i $lusarski obiektu, ktéra obejmuje okna i drzwi wg projektu.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — czesS¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementdw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, $ciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcje,

zigcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoéch lub wiecej wyrobéw, elementow
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tacznikéw,

naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,
ksztaftownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do
jego dtugoéci,

stolarka — wykonanie lub fgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyroboéw ptytowych. Nie
zalicza sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca



na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wihasciwosci materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt 3.1.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne,
certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg
techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem. Elementy $lusarskie dostarczone na
budowe jako wyréb wykonane wg wymiardw pobranych z natury wykonczone, wyposazone w uchwyty
montazowe.

2.2 Rodzaje materiatow

Slusarka okienna i drzwiowa

Drzwi przeciwpozarowe i przeciwdymowe sg wyposazone zgodnie z przepisami budowlanymi w
samozamykacz, ewentualnie w urzadzenie do blokowania skrzydta.

Elementy $lusarki nalezy dostarczy¢ jako kompletne, spetniajgce funkcje jednostki, wigcznie z:

- klasg odpornos$ci ogniowej wedtug wytycznych

- kompletng konstrukcjg osciezy, wymaganymi zamocowaniami i kotwieniami, lub ptytkami do
Mocowania

- oScieznice i skrzydta drzwiowe malowane jednakowo proszkowo ha podany w pozycjach kolor RAL
Okucia, akcesoria:

- blachy wzmacniajgce na osciezach i skrzydtach drzwiowych, do montazu samozamykaczy. Dla
drzwi, Scianek przeciwpozarowych i dymoszczelnych nalezy obowigzkowo spetni¢ odpowiednie
Swiadectwa jakosci i wytyczne. Okucia (klamki, rozety, szyldy) — systemowe, stal nierdzewna,
matowa.

Dla drzwi z wymagang klasg ogniowa nalezy wybra¢ specjalne systemy okuc.

Drzwi powinny by¢ dostosowane do wmontowania zamkéw lub zamka patentowego, ktéry bedzie
montowany w obecnosci przedstawicieli Inwestora (zamek znajduje sie w gestii Wykonawcy stolarki).
Zamki: wszystkie drzwi przygotowac dla wkiadki wymiennej BKS 2423, standard FH. Przy drzwiach
ewakuacyjnych zamontowac zamki z funkcje ewakuacyjng zgodnie z zestawien $lusarki.

Zawiasy: drzwi przeciwpozarowe z zawiasami wedtug zezwolenia; poza tym zawiasy kulowe ze stali
nierdzewnej, minimum po 3 sztuki na skrzydto.

Gorny zamykacz drzwiowy: zamykacz GEZE lub rownowazny. Zamykacze nalezy dobrac¢ do wielkosci
drzwi.

Ze wzgledu na przysztg konserwacje i serwisowanie konieczne jest, aby wszystkie okucia zakupié u
jednego producenta.

Przy elementach zewnetrznych nalezy obwodowo wykonac¢ uszczelnienia przeciwwilgociowe i
wiatroizolacje zgodnie z wytycznymi producenta okien lub drzwi.

Uwaga: temat ochrony pozarowej oraz tzw. kontroli dostepu nalezy szczeg6towo sprawdzié¢ we
wszystkich opracowaniach projektowych i uwzglednié¢ te wymagania w konstrukcji drzwi i okien.

We wszystkich drzwiach przeszklonych nalezy zastosowac szkio bezpieczne.

Zaprojektowano drzwi drewniane wewnetrzne w okleinie z laminatu HPL (skrzydfo drzwi i oscieznica)
grubos¢ min. 1mm (tzw. laminat techniczny) — kolor wg zestawienia stolarki, oscieznica w kolorze
skrzydta;

Odpornosc¢ na $cieranie dla laminatu HPL

— 10 wg metody badania EN 438-2; wartos¢ wymagana EN 438-1 obroty. IP 2150, obroty cier. 2350.
Wiasciwosci drzwi w laminacie HPL:

- wysoka odporno$¢ na uderzenia

- wysoka odpornos¢ na temperature oraz wilgo¢

- wysoka odporno$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych

- odpornos¢ na promieniowanie UV

- trwato$¢ kolorow

- wlasciwosci elektrostatyczne

2.3. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdéine”



2.4. Sprzet do wykonywania i montazu slusarki

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymiw PB i ST.

3.TRANSPORT
3.1.0gd6Ine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”

3.2.Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $Srodkiem transportu.

Materiaty podstawowe nie wymagajg opakowan i mogg by¢ sktadowane pod zadaszonymi
pomieszczeniami z wyjatkiem :

— srub i nakretek, ktére wymagajg opakowania skrzyniowego,

— farb i lakieréw oraz olejow, wymagajgcych transportu w beczkach lub bankach stalowych,

— kratek wentylacyjnych itp. wymagajgcych opakowanh kartonowych,

3.3. Pakowanie i magazynowanie materialdw metalowych

Elementy $Slusarsko-kowalskie wykonczone powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu.

Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem
powtok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowosé uzycia ich do montazu.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw
i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonanie osciezy,
ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania rob6t murowych. W przypadku
stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawi¢ i oczyscic.
Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementdw slusarskich.

4.2, Przygotowanie podtoza

Dokfadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robét:

— powierzchnia podtozy powinna byé wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

4.3. Montaz stolarki i slusarki



W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic
stolarke na podkfadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢
dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujgce
w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

— dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatceh podczas zamykania,

— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu poniewaz
wchodzi w reakcje z PCV), a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie elementu do wbudowania nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej
niz 3 mm.

Ro6znice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajace
utatwiajgce prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem o$cieznicy przy zamykaniu.

Jezeli szerokos$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje sie dwa komplety klockéw. Klocki podpierajgce
stosuje sie zawsze, jezeli szeroko$¢ okna przekracza jego wysokos$c.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oécieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Podokienniki wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposéb, ze najpierw wykuwa sie w
oscieznicach niewielkie bruzdy, nastepnie wyrownuje sie zaprawg mur podokienny, dajgc mu maty
spadek do $rodka pomieszczenia i na tak wykonanym podtozu uktada sie podokienniki na zaprawie
cementowej. Przy podokiennikach o wiekszym wysiegu nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na
zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

5.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN- 67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wymiarow,

— jakosé materiatéw uzytych do wykonania stolarki,

— prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

— sprawnos$c¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

W celu oceny jako$ci slusarki nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wymiardw

— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— prawidtowos$é wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

— sprawnos$c¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc

— wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos$c¢ z
dokumentacjg techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokét.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,WWymagania ogéine”

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sa:

— [m2] — montowanych skrzydet drzwiowych zewnetrznych,

— [mz2] — montowanych okien PCV,

— [m] — montowanych podokiennikow,

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentac;ji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.



7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét zwigzanych z montazem elementdéw wind podano w
ogolnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine:

Sprawdzeniu podlegaja:

— jakosé dostarczonej stolarki i $lusarki

— poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzgdzi¢ czesciowy protokédt odbioru robét

— dokonaé wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami ST i PB.

7.2.0dbiér elementéw przed whudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

— zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

— prawidtowos¢ wykonania potaczen (przekroje, dtugosc¢ i rozmieszczenie spawdéw, $rub), srednice
otworow,

— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

7.3 Odbioér elementéw po wbudowaniu i wykornczeniu

Przy odbiorze elementow sSlusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

— prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

— zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzagdzi¢ czesciowy protokédt odbioru robét

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
zgodne z wymaganiami ST i PB.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”

8.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] oscieznic drzwiowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz oscieznic drewnianych wewnetrznych zwyktych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] stolarki i Slusarki drzwiowej drewnianej
obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych z kratka,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] stolarki i $lusarki aluminiowej obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz okien aluminiowych,



— montaz witryn aluminiowych,

— montaz drzwi aluminiowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadoéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] szkta profilowanego wraz z konstrukcjg
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz szkita profilowanego wraz z konstrukcja,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] parapetéw obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz parapetdédw zewnetrznych,

— montaz parapetdw wewnetrznych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadoéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] urzadzen statych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz konstrukgcji stalowych z tablicg do koszykéwki i obrecza z siatki,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. l1zolacyjnos¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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10.2. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét dla inwestycji dotyczgcej budowy budynku internatu sportowego wraz z
zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym zagospodarowaniem terenu
miejscowos¢é Gizycko.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot

1.3. Zakres robét objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji &cian i sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgcej tynki
na Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

,Prawa’ strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z



symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych - wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét podano w OST ,Wymagania ogoéine”

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
Lp Wymagania GKB zwykla GFK GKBI GKFIl wodo —
ognioodporma | wodoodporna i
ognicodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2 Przyczepnosc kartonu do | karton powinien byé zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki

rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac

odklejania sie od rdzenia

3 Wymiary | tolerancje [mm)] grubosc 9.5+0 5; 12 5+0 5, 15+0,5; 218+0,5
szerokoseé 1200 (+0; -5,0)
dlugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadlosé | roznica w dlugosci przekatnych =5
4 Masa 1m2 | 95 <95 - - -
plyty o125 <125 11,0-13,0 <125 11-13.0
grubosei [kg] | 15,0 <15.0 13,5-16,0 <150 13,5-15,0
218.0 <18,0 16,0-19,0 - -
5 Wilgotnosé [%e] =10
Trwalosé struktury przy - 220 220
opalaniu [min ]
Nasiakliwosé [%6] - - <10 =10
5] Oznakowanie | napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosé; PN
stronie plyty data produkcji
kolor kartonu szZary jasny sZary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Tabela 2
Grubosc Odleglosé PROBA ZGINANIA
nominalna podpor | Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
plyty [mm] prostopadle do rownolegle do prostopadle do rownolegle do
gipsowej [mm] kierunku kierunku kierunku kierunku
widkien kartonu | wiokien kartonu | widkien kartonu | widkien kartonu
9.5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0.8 1.0
15,0 600 600 180 0.8 1,0
>18.0 720 500 - - -

2.2 Rodzaje materialow:

1) Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody



odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg
wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2) Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

3) Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne”

3.2. Sprze¢t do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkoéw, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogoine”

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety
tadmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport piyt

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany
przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,WWymagania ogélne”

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw,
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego Elementami wigzacymi ptyte
(oktadzine) ze Sciang a rownocze$nie zapewniajgcy jej sztywnos$c¢, sg placki z gipsu szpachlowego lub
kleju gipsowego.

Przygotowanie podtoza:



1) podtoze powinno byé twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

2) stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

3) przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

4) dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym sciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym
licu odchyiki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelaciji
powierzchni ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w
rozstawach wynikajgcych z szerokos$ci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15
cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica sciany mozna przystgpic¢ do
wiasciwego przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone nakfada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.
Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac gesciej. Grubosé
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubosé przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $sciany. Nastepnie skorygowacé potozenie piyty,
czyli dosunaé jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prosta fate
(najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptytg. Mozna tez
stosowac¢ metode nakfadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegolnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac¢ ptytg z naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone
ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie
wspolne regulowanie ich potozenia.

Klejenie ptyt na styk do podfoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejaca. Warstwe
te rozgarnia sie po plycie szerokg stalowg paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz
diuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co
utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szeroko$ci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze.
Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600mm. Pasy gipsowokartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczac réwng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia
ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane Sciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkow
rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

- Dla ptyto gr. 9,5 mm — 500 mm

- Dla ptyto gr. 12,5 mm — 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada
sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany
(grubos¢ wetny). Mozna to osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkow listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do §ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tagcznikdéw. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm. Elementami fgczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.
Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode. Wtasciwosé ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wihasciwosci ttumigce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnosé wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu
ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg
gipsowo-kartonowa.



Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobdw:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
— z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podfoza uchwytami typu ES,
— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES.

5.5 Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukgji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng” oraz goérnej
— dalej nazywanej ,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie
tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe
lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy
brac¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$c¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy noénej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

¢) funkcje jakag spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze prostopadty
do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych
lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa,
poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac¢ o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdédw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je
tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokoéci zblizonej do
potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to drugg
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy noSnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwierh muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspofczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajagce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia
przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropdw
zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe).
Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania
stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustdéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukgji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto§¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie
antykorozyjne.



Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli
tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga byé mocowane do elementédw nosnych
w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéow nosnych
rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubost phyty [mm] Kierunek mocowania | Dopuszczalna rozpietost miedzy elementami
nosnymi [mm)]
9.5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 200
podiuzny 420
15 poprzeczny 250

5.6 Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogoliny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje
sie przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy
pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta
mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikdéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o
sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow. W
rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia catej konstrukgcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do Scian.

Grubost phyty [mim] Kierunek mocowania | Dopuszczalna rozpietost miedzy elementami
nosnymi [mm]
9.5 poprzeczny 420
podtuiny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuZny 420
15 pOpIZECZIY 550

5.7 Obudowa poddaszy

Ptyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty
GKF), szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach. Przed montazem
ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt. Wykonuje sie
go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub
profile stalowe. Przy budowie rusztow na powierzchniach sko$nych nalezy stosowac zasady montazu
podobne, jak dla rusztéw sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok.
900 mm) przy pomocy tgcznikéw typu ES, odlegtosé miedzy nimi nie powinna przekraczaé:

— 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,



— 550 mm dla ptyt o gr. 12,6 mm mocowanych poprzecznie,

— 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdéine”
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B- 79405
,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegéblnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnosc¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnosé i nasigkliwosg,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych

materiatdw powinny byé wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow
w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkdéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

W przypadku robo6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowe;j

wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiardw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z
ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatéw,

C) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ kgtami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzac
za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty
kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a



powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z dokfadnoscig do 0,5mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie przecinajacych
suchego tynku od pionowego poziomego sie plaszczyzn od kata
plaszczyzny i odchylenia przewidzianego w
krawedzi od linii prostej dokumentacji
nie wieksza niz 2 mm | nie wieksze niz 1,5 mm nie wigksze niz 2 mm nie wisksze niz 2 mm
w liczhie nie wiekszej na 1 mb i ogélem nie na 1mb i ogétem nie
niz 2 wiece] niz 3 mm w wigce] niz 3mm na calej
na catej diugosci taty pomieszczeniach do 3,5 powierzchni
kontrolnej o diugosci mm wysckosci oraz nie ograniczonej scianami,
2mb wiece] niz 4 mm w belkami itp.
pomieszczeniach powyZe]
3,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST ,\Wymagania ogéine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemédw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okfadzin sciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” —wydanie IV —Krakéw
1996 r.
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SPIS TRESCI:

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE, DEFINICJE

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT TYNKARSKICH
2. MATERIALY
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3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA TYNKOW ZWYKLYCH
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4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

5.3. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

5.4. WYKONYWANIE TYN KOW ZWYKLYCH

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT TYNKOWYCH
6.2.1. Badania materiatow

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.4. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badari

6.4.2. Opis badar_

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU

7.2. SZCZEGOLQWE ZASADY OBMIARU ROBOT TYNKOWYCH

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
8.3. ODBIOR CZESCIOWY

8.4. ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)

8.5. ODBIOR PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI | GWARANCJI

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. NORMY

10.2. USTAWY

10.3. ROZPORZADZENIA

10.4. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

a) przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),



b) wykonanie warstwy wyréwnawczej,

¢) wykonanie tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robot tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbiorow tynkow zwyktych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Podftoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byc¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podioza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca poditoze oraz zwiekszajgca
przyczepnosé dolnej warstwy tynku.

1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robot tynkarskich

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,YWymagania ogolne” pkt.2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robo6t tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1) Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2) Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w
szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5
mm.

3) Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscisli¢
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002
,Cement — Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdédw powszechnego
uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i



jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno
spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skfad objetosciowych skiadnikéw zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatléw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogag by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw). Przyjecie materiatdéw i wyrobow na budowe
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3 SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska. Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednic¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.4.

4.2.Transport materiatéw

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych;

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano - montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w
szczegbtowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3 Przygotowanie podioza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z
rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkdéw zwyktych w zaleznoéci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i [ll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkoéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —w
proporcji 1:1:2.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zaméwienia (szczegodiowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikaciji
techniczne;j.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:



a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

C) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chfonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1 Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

a) zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowy) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

c) prawidtowosci przygotowania podtoza,

d) prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukohczenia
robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze
przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.

6.4.2. Opis badan

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
miotkiem (brak gtuchego odgtosu Swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkow, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem
Swiadczy o dostatecznej przyczepno$ci.

Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzac na podstawie Swiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornoéci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.
Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigé prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy
okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze
nalezy oczyscic¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien byé wykonany
przymiarem z dokfadnos$cig do 1 mm. Za przecietng grubosc¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o
powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy



otwoér.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dionia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzié¢
prébe odpornoéci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250
graméw; préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownocze$nie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,WWymagania ogélne” pkt.7.

7.2 Szczegotowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych Scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach
kwadratowych ich rzutu w Swietle §cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropéw
zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdéw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdw i innych elementoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu
powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczyé
powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i
w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podfoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegbtowa) i zezwoli€ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢ ocene
przygotowania podtoza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych
zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokot odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg forme
przewiduje).



8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

b) szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
¢) dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

d) dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

e) protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

f) instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

g) wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentaciji projektowej i niniejszej (szczegotowej) specyfikacji technicznej robot
tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wybraé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé nieprawidtowosci wykonania
tynkoéw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej (szczegobtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé
wadliwie wykonany tynk, wykonac go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

a) ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

b) ocene wynikéw badan,

c) wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

d) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych roboét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana
bez zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
badan.



PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2. Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3. Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegofowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
Zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéline Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
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SPIS TRESCI:

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WrASCIWOSCI MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA |
SKLADOWANIA

2.2. RODZAJE MATERIALOW

2.3. WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALtOW | WYROBOW DO ROBOT
OKLADZINOWYCH Z PLYTEK

2.4. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT OKLADZINOWYCH
3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.2. PRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT OKtADZINOWYCH

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE TRANSPORTU MATERIALOW | WYROBOW DO
ROBOT OKLADZINOWYCH

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

5.3. WYKONANIE OKtADZIN

5.3.1. Podtoza pod okfadzine

5.3.2. Uktadanie ptytek (oktadzin)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.4. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

6.5. WYMAGANIA | TOLERANCJE WYMIAROWE DOTYCZACE OKtADZIN Z PLYTEK
7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

7.2. SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIAROWANIA

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

8.3. ODBIOR CZESCIOWY

8.4. ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)

8.5. ODBIOR PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI | GWARANCJI

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT

9.2. ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. NORMY

10.2. USTAWY

10.3. ROZPORZADZENIA

10.4. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét oktadzinowych z ptytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie
przemystowym

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.



1.3. Zakres robé6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie &cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasnosci materiatébw, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich
odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

Podfoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomoéw powierzchni podtoza.

Warstwa wygladzajqca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronnej.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robodt podano w ST
,YWymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wihasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
Ogolne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,YWymagania ogoéine” pkt. 2.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Piyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,
mrozoodpornosc i twardose.

2. Kompozycje klejgce i zaprawy

Kompozycje klejgc e do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin z ptytek to:

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwaciji oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana
wodociggowa woda pitha.



2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych z plytek
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t
pokrywczych powinien sie koriczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét oktadzinowych z ptytek materiatow nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania roboét okltadzinowych

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.4.

4.2, Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robét
oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie



tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny byé zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystgpienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie okladzin

5.3.1. Podloza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogag byc:

— sciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownac zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powiok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m. Nie
dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowowapiennej,

wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Ukladanie plytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich



wielkos€ i przyjetg szeroko$c spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie
a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$c¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka fate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybér
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje
klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona
réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja hie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykfadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysoko$c¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych
(np. stupdw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.

Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wod3).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornoéci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny
i stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem okfadzin z ptytek badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.



Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w
dokumentac;ji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystoéci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i1 5.4.1., wpisywane

do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robé6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé ich wykonania ma wptyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegblnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wyglgdu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajagcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin z ptytek

Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych roznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,



— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na cafej dlugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na dtugo$ci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2.Szczego6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

8.0DBIOR ROBOT
8.1.0g0dlIne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbioér podtoz musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robo6t posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla okfadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do
przystgpienia do robét posadzkowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robaot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbioér czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koiicowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny dokonuje komisja
powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegdbtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— protokéty odbioru podtoza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,



— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ okfadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

oktadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z ptytek z zaméwieniem.

Protokdt odbioru kohcowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét oktadzinowych stanowi
warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét okladzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robét na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadzin,



— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie okfadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposéb podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaroéw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity
tamiagcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci ha pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.



PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2. Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3. Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z
pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 .
Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pbzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz.

690 z pdézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie I OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t posadzkowych i oktadzinowych posadzek przy uzyciu kompozycji klejowych
z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i
budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatéw, wymagan i



sposobdw oceny podtozy, wykonanie posadzek oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

Podfoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomoéw powierzchni podtoza.

Warstwa wygfadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca poditoze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronnej.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w ST
,YWymagania ogoélne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i skladowania
Ogolne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,YWymagania ogolne” pkt.2.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1. Piyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci,
mrozoodpornosc i twardose.

2. Kompozycje klejgce i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— Srodki do usuwania zanieczyszczen,

— Srodki do konserwaciji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

Dylatacje — zgodnie z zaleceniami producenta, w kazdych drzwiach pod skrzydtem drzwiowym w
postaci wypetnienie fugi silikonem w kolorze fugi.

Do fugowania nalezy uzy¢ fugi epoksydowej — dopasowanej kolorystycznie do ptytek. Ostateczne
materiaty nalezy dobraé przed wykonaniem zamowienia na podstawie probek oraz akceptacii
projektanta.

Nalezy stosowaé materiaty gtadkie, zmywalne, nie nasigkliwe, odporne na dziatanie srodkéw
dezynfekcyjnych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robot posadzkowych i
oktadzinowych



Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i okfadzinowych z ptytek materiatéw
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych

Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— harzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoéci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.4.

4.2. Wymagania szczeg6towe dotyczace transportu materialéw i wyrobéw do robét
posadzkowych.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.



Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystgpienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z plytek

1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekraczaé 10
m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny,
stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegétowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustdéw
i innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

2. Uktadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej



ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybér kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podfodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gladkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—-50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 1560 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé¢ po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdane;j
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozyciji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.

Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywaé catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu
powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek
mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki
paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong
gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga byc¢
takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek.badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w
dokumentac;ji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokoci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i1 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z dokumentacja
projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé ich wykonania ma wptyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek, a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogag by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtég z ptytek powinien obejmowaé:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajagcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z plytek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),



— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$c)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dlugoéci i szerokosci muszag by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i
5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt.7.

7.2. Szczego6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréw, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbioér podtoz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem roboét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla okfadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do
przystapienia do robdt posadzkowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezel
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,



— szczegdbtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— protokéty odbioru podtoza,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosié¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z ptytek z zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt.9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t posadzkowych stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania rob6t posadzkowych lub kwoty ryczaltowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie



robét na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,

— usuniecie zabezpieczeh stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie okfadanych ptytkami,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow w sposdb podany w szczegotowej specyfikaci
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestoéci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci ha plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych roznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za



pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow — Czesé 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murow — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i
wymagania.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z
pbdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 .
Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pbzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126). — Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 5,
poz . 690 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czesé 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ROBOTY MALARSKIE



SPIS TRESCI:

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, ICH POZYSKIWANIA | SKEADOWANIA
2.2. RODZAJE MATERIALOW

2.3. WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT MALARSKICH
2.4. WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW | WYROBOW DO ROBOT MALARSKICH
3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.2. SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH
4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.2. TRANSPORT | SKLADOWANIE MATERIALOW,

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT MALARSKICH

5.3. WYMAGANIA DOTYCZACE PODtOZY POD MALOWANIE

5.4. WARUNKI PROWADZENIA ROBOT MALARSKICH

5.5. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT MALARSKICH
6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

6.2.2. Badania materiatow

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.4. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU

7.2. SZC;EGOLOWE ZASADY OBMIARU ROBOT MALARSKICH

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
8.3. ODBIOR CZESCIOWY

8.4. ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)

8.5. ODBIOR PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI | GWARANCJI

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. NORMY

10.2. USTAWY

10.3. ROZPORZADZENIA

10.4. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podfoza (wg pkt. 5.3.),



— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw
wykorzystywanych do robo6t malarskich, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wymagan dotyczacych
wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektow oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektow budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogoéine” pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podfo;e malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powfoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub potptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
Srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng
itp.).

Farba i emalie na spoiwach ;ywicznych rozciericzalne wodg — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw
W spoiwie zywicznym, rozciehczalne wodg.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.), pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkdéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana
w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciekfej, gotowej do stosowania
mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w ST
,YWymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt.2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1) Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciekfej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny



odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

- lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktdére powinny
odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

- Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2) Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciehczania wodg, ktére powinny
odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny
odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

- Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

3) Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— Srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wlasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badZz PN.

4) Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

5) Szczego6ty materiatow

Przewiduje sie pokrycie $cian powtokami malarskimi - wykorzystanie farb do wnetrz np. Caparol
Samtex lub réwnowazne - dajgcych powierzchnie gtadka, odporng na dziatanie srodkéw chemicznych,
utrzymujgcych duzg odporno$¢ powtoki, poprzez zagruntowanie kolorem podstawowym oraz
wykonanie wiasciwej powtoki w kolorze wskazanym przez projektanta.

Przyjeto nastepujace rodzaje farb:

- pomieszczenia techniczne i magazynowe — Sciany malowane zmywalng farbg lateksowg np.
CapaColor — matowa lateksowa farba wewnetrzna, klasa odpornosci na szorowanie na mokro: 3,
granulacja drobna < 100 um, gestos¢ ok. 1,47 g/lcm3.

- pozostate pomieszczenia - Sciany zmywalne i odporne na dziatanie srodkéw czyszczacych i
dezynfekcyjnych na petng wysokos¢ - np. Caparol Latex Samt 10:

- farba lateksowa, satynowo-matowa

- 1 klasa odpornosci na szorowanie na mokro wg EN 13 300

- wysoka odpornosé i zdolnos¢ do wielokrotnego zmywania

- do wykonywania gtadkich, wysokoobcigzalnych, zachowujgcych strukture podtozy powtok
wewnetrznych

- wodorozcienczalna, przyjazna dla srodowiska, o stabym neutralnym zapachu

- hie zawiera sktadnikéw powodujacych ,fogging” — fapanie” kurzu z powietrza

- dyfuzyjna

- zachowujgca strukture

- 0 zminimalizowanej emisji i bezrozpuszczalnikowa

- podatna na czyszczenie i odporna na wodne $rodki dezynfekujgce



- stopien potysku — satynowy mat (wg PN EN 13 300)

- hajwiekszy rozmiar ziarna- drobna (< 100 ym)

- gestos¢ 1,4g/cm3

Dla stropéw tynkowanych przewiduje sie farby akrylowe lub emulsje.

Wszystkie uzyte materiaty musza posiadac¢ odpowiednie atesty i certyfikaty. Ostateczne kolory nalezy
dobra¢ przed wykonaniem zaméwienia na podstawie prébek oraz akceptacji projektanta.

Po zakonczeniu prac malarskich nalezy zgtosic je do odbioru. Przebarwienia, przetarcia, zgrubienia na
powierzchni powtoki, skazy, przeswitywania mogg by¢ powodem dla odmowy dokonania odbioru
robot, réwniez jesli beda to jednostkowe lokalizacje.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyroboéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robo6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pozn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pozn.
zZmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t
malarskich powinien sie kohczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrob6éw do robé6t malarskich

Materiaty i wyroby do robdt malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno byé
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.



4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.4.

4.2. Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatow do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac¢ samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2 Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapic¢ po catkowitym zakohczeniu poprzedzajgcych
roboét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli
materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz)
oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia.

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokfadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w szczegoétowej specyfikacji technicznej dla robot murowych. Spoiny muru powinny by¢
catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze
powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosc¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1.
Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
Lp. | Rodzaj farby Najwieksza wilgotnost
podioza, w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach Zywicznych rozcienczalnych wodg 4
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi | 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci
ciekle]
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna byé odkurzona i odttuszczona.

e Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka



malarska, nie moze przekraczac wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byc¢
odkurzona i odttuszczona.

e Tynki zwykie

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowej
specyfikacji technicznej dla roboét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete
przez wypetnienie odpowiednig zaprawag i zatarte do réwnej powierzchni.

Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig
zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

e Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

e Podtoza z drewna, materiatdéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekow zywicznych.

Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano
aprobate techniczna.

e Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty
ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

e Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitdéw, rdzy i innych zanieczyszczen.
Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

e Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4 Warunki prowadzenia robot malarskich

1. Warunki ogélne prowadzenia robo6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich
zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opaddw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic¢
z daleka od otwartych Zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢
zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczgg, kiedy poditoza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1. Prace
malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposéb przygotowania farby do malowania,

- sposéb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.



3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczac, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt.
5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powlok malarskich

1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powioki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i a
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, prze$witow podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentoéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajagca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przedwitow i Sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach
mineralnoorganicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b) nie scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,
e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powiokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podfoza,

d) mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.



6.2 Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujacych
terminach:

e dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokfadno$¢
wykonania zgodnie ze szczegotowg specyfikacjg techniczng robot murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

e podtozy betonowych — dokfadno$¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym oraz
szczegbtowy specyfikacjg techniczng robot betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotnosé podioza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegoétowej specyfikacji technicznej robot tynkowych,
czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych,
wilgotnos$¢ tynku,

e podiozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetien,

o ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnosé, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementow metalowych — czysto$é powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy badaé metodami opisanymi w szczegotowej specyfikaciji
technicznej robét murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegotowej specyfikacii
technicznej robdét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy
ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ nhormom wymienionym w pkt.
221.-224.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnoéci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowic jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

e skoagulowane spoiwo,

e nieroztarte pigmenty,

e grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

e kozuch,

e Slady plesni,

e trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé osad,

e nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

e obce wirgcenia,

e zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

e Slady pleéni,



e zbrylenie,
e obce wirgcenia,
e zapach gnilny.

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentow farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegoétowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badahn dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby, d) sprawdzenie przyczepnosci
powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-wioknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

e na podfozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci ha zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokifadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powioke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt.7.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robo6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potragca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla Scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru



polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikdw podanych w tablicy 2.

Tablica 2.
Wspobtczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami
Ip | Stosunek rzutu powierzchni ozdob do catej powierzchni Wspolczynnik
Sciany lub sufitu
01 | do 10% 1,10
02 | do 20% 1,20
03 | do 40% 1,40
04 | ponad 40% 200

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt.8.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegbtowa) i
zezwoli¢ na przystagpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbioér czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa takqg forme przewiduje).

8.4 Odbiér ostateczny (konicowy)

Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przediozonych dokumentdw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,

- szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét,

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentaciji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny
wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezel



chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej
oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powioki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zamowieniem.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych
Z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt.9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr. Nr
204, poz. 2087 z pdzn. zmianami).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).
— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr
11, poz. 84 z p6ézn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i



formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 .
Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004
r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr
195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z
pbdzn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn.
Zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV
45000000-7, wydanie I OWEOB Promocja — 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.
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SPIS TRESCI:
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1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
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5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

8.2. ODBIOR PODLOZY

8.3. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY ROZLICZENIA ROBOT
9.2. ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru sufitow podwieszonych.

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i
dzwiekochtfonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktoérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 1.4.

konstrukcja — uporzgdkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okre$lonego stopnia sztywnosci.

sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy
miejsca dla instalacji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.



Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace wihasciwosci materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,YWymagania ogoélne” pkt.2.

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robét

1) Sufity podwieszane

— sufity podwieszane rastrowe

2) Profile stalowe zimnogi¢te

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujgcy sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 ym (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczenn wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

— Wieszak w 60/100

— Profile nosne 60/27

— Profile przyscienne 28/27

3) Akcesoria stalowe

Stuza do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

— tgczniki wzdiuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krétkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

5) Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

— tadmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa —
do wzmachniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10mm-
do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

6) Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikdw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samo wiercgce

7) Szczegoty materiatlowe

Zastosowano nastepujgce rodzaje sufitow:

- sale lekcyjne, komunikacja, gabinety, pom. biurowe, sala korekcyjna:

sufit rastrowy o wymiarach 1200mm x 600mm,; kolor biaty; sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg
nosng; system z ptyt ze skalnej wetny mineralnej o gr. 22mm, z mozliwoscig demontazu; odbicie
Swiatta >80%; mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro raz w
tygodniu, mycie para. Efekt wizualny zgodny z Rockfon Sonar X lub réwnowazne.



Wymiary (mm) 1200x600x22

Rodza) materiatu Welna mineralna skalna

Klasa pochtaniania dzwieku A
Wiasciwosci akustyczne -
wspotczynnik pochtaniania | [, - 1,00
dzwigku

Odpornosc na wilgoc do 100%

Reakcja na ogien A1 (wg PN-EN 13501-1)
Odpornosé na uderzenia - klasa | -

Przy pomocy nasadki
przecieranie na mokro

Czyszczenie z migkka szczotka,

Ciezar Do 4.5 kg/m2

System T24, krawedz phyt typ X w calosci
Konstrukcja zakrywa konstrukcje. Katownik przyscienny

schodkowy.

Piyty sufitowe montowane od dolu” bez
Montaz koniecznosci podnoszenia powyze] konstrukcji

nosne;j

- sanitariaty, szatnie, pokdj trenera:

sufit rastrowy o wymiarach 1200mm x 600mm; sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg nosna;
system z piyt ze skalnej wetny mineralnej o gr. 15mm; fatwoczyszczaca powtoka, malowana na kolor
biaty; odbicie $wiatta >80%, mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na
mokro raz w tygodniu, mycia parg cztery razy w roku oraz mycia pod niskim cisnieniem dwa razy w
roku; odporno$¢ na dziatanie detergentéw oraz pary nadtlenku wodoru; odporno$c na plesn; rozwdj
mikrobiologiczny w klasie 0; antykorozyjna konstrukcja i akcesoria. Efekt wizualny zgodny z Rockfon
Koral A lub rownowazne.

Wymiary (mm) 1200x600x15

Rodzaj materiatu

Weina mineralna skalna

Klasa pochlaniania dZzwieku A
Wiasciwosci akustyczne -

wspotczynnik pochtaniania w- 0,95
dzwieku

Odpaornosc na wilgoc do 100%

Reakcja na ogien

A1 (wg PN-EN 13501-1)

Odpornosé na uderzenia - klasa

Czyszczenie

Przy pomocy nasadki z miekka szczotka,
przecieranie na mokro, mycie maszynowe | pod

cisnieniem
Ciezar Do 4,0- kg/m2
Konstrukcja System T24, kra}w.@-dz piyt typ A. Katownik
przyscienny prosty.
Mantaz Phyty sufitowe montowane tradycyjnie poprzez

podniesienie powyze] kanstrukcji nosnej.

- sala gimnastyczna, pokéj nauczycielski, biblioteka z czytelnig, hall przedszkola:
sufit z ptyt o wymiarach 1200mm x 600mm,; sufit akustyczny w postaci ptyt klejonych do konstrukgji lub



ptyt zabezpieczajgcych konstrukcje dachu do odpornosci pozarowej EI30: ptyty gipsowo-kartonowe
RIGIPS (2x12,5 mm Fire typ F lub Fire+ DFH2) mocowane na profilach sufitowych CD 60 i uchwytach
elastycznych lub ES:

- system z ptyt ze skalnej wetny mineralnej o gr. 40mm; fatwoczyszczgca powtoka, malowana na kolor
biaty; odbicie $wiatta >80%, mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego; odpornosc na dziatanie
detergentow oraz pary nadtlenku wodoru; odporno$¢ na plesn; rozwdj mikrobiologiczny w klasie 0;
antykorozyjna konstrukcja i akcesoria. Efekt wizualny zgodny z Rockfon Samson A lub rownowazne.

Wymiary (mm) 1200x600x40

Rodzaj materiatu Weitna mineralna skalna

Klasa pochtaniania dZzwieku A

Wiasciwosci akustyczne - a,=085- 1,00

wspotczynnik pochtaniania

dzwigku

Odpornosé na wilgod do 100%

Reakcja na ogien A1 {(wg PN-EN 13501-1)

Odpornosc na uderzenia 1A

Czyszczenie Przy pomocy nasadki z miekka szczotkg

Ciezar Do 6,0 kg/m2

Konstrukcja System z prof:}iml}tggig;:ﬁj; oraz profilami

Montaz Ko.nstruk::ja mocowana b.:_azpc.néredrjit.) do
pokrycia dachu lub konstrukcji posredniej CD/UD

- zaplecze kuchenne, zaplecze jadalni, zmywalnia:

sufit rastrowy o wymiarach 1200mm x 600mm oraz 600mm x 600mm,; sufit akustyczny z widoczng
konstrukcjg nosna; szeroko$¢ widocznej listwy 24mm; system z ptyt ze skalnej wetny mineralnej o gr.
20mm; tatwoczyszczgca powtoka, malowana na kolor biaty; odbicie $wiatta >80%, mozliwos¢
odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania na mokro raz w tygodniu, mycia parg cztery
razy w roku oraz mycia pod niskim ciSnieniem dwa razy w roku; odporno$¢ na dziatanie detergentow
oraz pary nadtlenku wodoru; odpornosc na plesn; rozwoj mikrobiologiczny w klasie 0; antykorozyjna
konstrukcja i akcesoria. Efekt wizualny zgodny z Rockfon Hygienic A lub rownowazne.



Wymiary (mm) 1200x600x20

Rodzaj materiatu Welna mineralna skalna
Klasa pochlaniania dzwieku A

Wiasciwosci akustyczne -

wspotczynnik pochtaniania | - 1,00

dzwieku

Odpornosc na wilgoc do 100%

Reakcja na ogien A1 (wg PN-EN 13501-1)

Odpornosc na uderzenia - klasa | -
Przy pomocy nasadki z migkka szczotka,

Czyszczenie przecieranie na mokro, mycie maszynowe i pod
cisnieniem
Cigzar Do 4,5 kg/m2

System T24, krawedz phyt typ A. Katownik
przyscienny prosty.

Phyty sufitowe montowane tradycyjnie poprzez
podniesienie powyZej konstrukcji nosnej.

Konstrukcja

Montaz

- Swietlica, hall przedszkola, sale przedszkolne:

bezramowe wyspy o gtadkiej powierzchni okragte o wymiarach 800x800x40 [mm] oraz 1160x1160x40
[mm] oraz prostokgtne o wymiarach 1760x1160x40 [mm)]. Efekt wizualny zgodny z Rockfon Eclipse
lub rownowazne.

Wymiary (mm) 1800x1200x40
Rodzaj materiatu Weina mineralna skalna
Klasa pochianiania dzwigku A

Wihasciwosci  akustyczne -
wspotczynnik pochtaniania
dzwigku, réwnowazna
powierzchnia chlonna

Ay =100 Azq=07-2.8

Odpornosé na wilgoc do 100%

Reakcja na ogien Al (wg PN-EN 13501-1)

Cdpornosé na uderzenia - klasa -

Przy pomocy nasadki z miekka szczotka,

Czyszczenie . )
przecieranie na mokro.

Cigzar Do 8,0 kg/m2

System zawiesi linkowych z regulacja. 6 szt na 1

Konstrukcja
wyspe.

Wyspy sufitowe montowane do stropu
Montaz wiasciwego przy pomocy kotew stalowych
zintegrowanych z regulowanymi linkami.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.3.



3.2 Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.4.

4.2 Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukciji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
— nazwe i adres producenta,

— nhazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty do sufitdw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w
pozycji poziomej na wysokosé najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i
wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywac w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktasé na mokrym podtozu, ptyty
w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie
ptyty odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i

bruzdy,.

Oktadziny z ptyt ze skalnej wetny mineralnej nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz+120C,
a wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 75%.

Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Sufity dekoracyjne z plyt na ruszcie stalowym

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt jest jednowarstwowy skfadajacy sie z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody
kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci
obcigzenia przypadajgcego na kazdy fgcznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzace do
kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na okalajgcych $cianach przez
wytrasowanie gornej krawedzi katownika przysciennego na okalajgcych scianach. Kgtownik mocuje
sie kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje sie miejsca
przebiegu profili gtdwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zostac¢ tak rozplanowane, aby z obu
stron przy Scianach pozostaty jednakowe odlegtosci wieksze niz potowa szerokosci ptyty tj. 30 cm.
Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach gtéwnych. Wzdtuz linii
przebiegu profili gtdbwnych trasuje sie miejsca mocowania wieszakoéw w rozstawie, co 120 cm. Po
zamocowaniu wieszakow podwiesza sie profile gtdwne, nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60
cm profile poprzeczne ,,120”, a miedzy nimi profile ,60” tak, aby powstata siatka o boku 60 cm.



Poziomujgc catg konstrukcje wkiada sie ok. 30% ptyt. Plyty powodujg utozenie i wyréwnanie
konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkéw profili dochodzacych do scian. Docinac je
nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu koAczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt.6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

1) Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu,
czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz
na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie
wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

2) Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatdbw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,WWymagania ogélne” pkt.7.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.8.

8.2. Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton. Roboty uznaje sie za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6. ST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos$é powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5
mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni | krawedzi od Kiemunku Przecinajacych sig
plaszczyzny | krawedzl | pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
od linii prostej w dokumentacji




Nie wieksza niz 2 mm
i w liczbie nie wiekszej
niz 2 szt na calej
diugosci faty kontrolnej
2m.

Mie wieksze niz 1,5 mm i
ogdtem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz 4 mm w

Mie wicksze niz 2 mm i
ogdtem nie wiekszej niz 3
mm na calej powierzchni
Ograniczonej Scianami,
belkami itp.

Mie wieksza niz 2 mm
na dhugosci faty
kontrolnej 2 m

pomieszczeniach powyZej
3.5 m wysokosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] sufitu podwieszanego obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz sufitu podwieszanego z ptyt np. Ecophon,

— montaz sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru podfozy i podktadéw z zapraw i betonu.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
a) wykonaniem podkfadu z betonu,

b) wykonaniem nadbetonu na stropach,

¢) wykonaniem podbudowy piaskowo cementowej,

d) wykonaniem posadzki betonowej z betonu,

e) wykonaniem warstwy wyréwnawczej cementowej zbrojone;j

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje



Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikédw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich

Podktad — warstwa wyrownujgca lub spadkowa

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, ktéra po osiggnieciu wtasciwej wytrzymatosci na sciskanie, stanowi
fragment no$nej czesci nawierzchni drogowej.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow

Do wykonania elementow betonowych mogg byé stosowane wyroby producentéw

krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiadac
aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materiatu z danego Zrodfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych
materiatéw z tego zrodia. Jezeli materiaty z akceptowanego Zrodfa sg niejednorodne lub nie
zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbior
techniczny materiatéw powinien by¢é dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.2 Rodzaje materiatow

1) Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny byé czyste bez
domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

— piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

— piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2) Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3) Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowac cement portlandzki zgodnie z wymaganiami

normy PN-EN 1008:2004.

Marka zaprawy do wykonania podkfadéw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobaty technicznej.

4) Beton B-15

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzona
przez Inspektora nadzoru receptura.

— kazda partia betonu winna posiadac atest producenta oraz $wiadectwo zgodno$ci z recepturg
— wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

— nasigkliwosé nie wieksza jak 4%

— mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

— spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogbine wg PN-EN 206-1:2003.

5) Beton B-25, B-30

¢ \WWymagania szczegotowe.- Beton, B25, B30

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:



— nasigkliwosé - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby

przy najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegoinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadaé najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna byc¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowg

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach
w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance
mozna skorzystac z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

— 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i

dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
Srednig wymaganag wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PNB-

06250 nie powinna przekracza¢:

— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej

w normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metodg Ve-Be,

— metody stozka opadowego.

Roéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi

w normie PN-B-06250 nie moga przekraczac:

— +20% warto$ci wskaznika Ve-Be,

— 110 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

— Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem
Ve-Be. Dla konsystenciji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

6) Podbudowa piaskowo-cementowa

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu zgodna z rysunkami, w zaleznosci od rodzaju

nawierzchni. Stosunek cementu do pisku powinien wynosi¢ 1:4.

Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspétczynniku
wodno-cementowym 0,25-0,35.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie powinna wynosi¢, co najmniej: R7=10 MPa, R28=14 MPa.

Cement uzyty na podsypke cementowo-piaskowg powinien byé cementem portlandzkim marki

25 i odpowiada¢ PN-88/B-3000.

Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowej i zasypki powinien odpowiada¢ PN-86/B-
06712. Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiadac
wymaganiom PN-88/B-32250.

7) Zbrojenie rozproszone

Widkna stalowe do zbrojenia betonu



Dane techniczne:

Materiat Drut okragty, ciggniony na zimno, goty, o srednicy nominalne;j

1,0 mm ze stali niskoweglowej (ponizej 0,1% C)

Posta¢ Wtdkno stalowe okragte z odgieciami na koncach

Srednica 1,0 mm + 10%

Diugos¢: 50 mm £+ 10%

Wytrzymatos¢ na rozciggani ez 800 N/mm2

Odpornosc¢ na przeginanie 27 Liczb przegiec¢, po ktorych na powierzchni widkna nie
wystepujg pekniecia ani naderwania.

3 SPRZET

3.1 Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okreslonymiw PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny byc¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowoéci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie

dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonaweca przystepujgcy do robot korzystaé z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarki do zapraw

— betoniarki wolnospadowej

— pompy do betonu

— przeno$nych zbiornikoéw na wode

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu.

— elektronarzedzi.

4 TRANSPORT

4.1 Ogoine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,WWymagania ogoine” pkt 4

4.2 Transport materiatéw

e Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

e Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu

e Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego.

e Mase betonowa nalezy transportowaé srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w skitadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).

¢ Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukcji.

e Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +150C

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C



Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow

¢ Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos€ i
wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

¢ Przechowywanie materiatdw musi sie odbywac¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich.

» Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania robét

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

5.2 Podtoze i warstwy wyréwnawcze

¢ Podktad betonowy

Mieszanke chudego betonu o $cisle okreslonym uziarnieniu, zawartosci cementu i

wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byé¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania, w sposdb zabezpieczony przed segregacjqg i
nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy,
gdy temperatura powietrza spadta ponizej 50 C, gdy podioze jest zamarzniete oraz podczas
opadow deszczu. Wykonuje sie jg w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20cm po zageszczeniu.
Po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczac¢ jej zageszczenie. Zageszczenie
podbuddw o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac sie od nizej potozonej
krawedzi i przesuwaé sie pasami podtuznymi, cze$ciowo nakfadajgcymi sie w strone wyze;j
potozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajgce sie w czasie watowania zanizenia, ubytki,
rozwarstwienia i podobne wady powinny byé natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy w
miejscach wadliwie wykonanych na petng gtebokos¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez
Sciecie nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec
prawidtowy przekréj poprzeczny i jednolity wyglad.

¢ Przygotowanie zaprawy cementowej

Zaprawe nalezy przygotowac¢ mechanicznie zgodnie z normg PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane zwykite” i w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

Proporcje sktadnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymagan marki zaprawy
oraz rodzaju cementu.

o Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie

izolacji cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podkfad zwigzany z podfozem.
Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen
oraz nasycone woda.

Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 50C
w trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego).

Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami
kierunkowymi wysokosci réownej grubosci podktadu. Stosowac reczne lub mechaniczne
zageszczanie z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy.

W podkfadzie cementowym wykonac szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylataciji
konstrukcji budynku i oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami.

Wykonac szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci réwnej 1/3-1/2 grubosci
podktadu, dzielgc powierzchnie na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m2, przy dtugosci boku
prostokata nie przekraczajgcej 6 m. Na zewnatrz obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno
przekracza¢ 5m2 przy najwiekszej dtugosci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad utrzymywac w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig



polietylenowg lub spryskiwanie wodg.

5.3 Mieszanka betonowa

o Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzac w profesjonalnych weztach betoniarskich

gwarantujgcych otrzymanie betonu z atestem.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji

umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokoséci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokoéci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.4 Betonowanie

e Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

— Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
iod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno

by¢ trwate i sztywne.

¢ Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania

nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu

betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

e \Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczehstwa pracy.



5.5 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normag PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowacé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie skfadnikow betonu

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.6 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

e Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni.

e Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

e Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesdniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.7 Pielegnacja betonu

o Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
o Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnoéci przez okres, co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

e Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach przechowywanych w
warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.8 Wykainczanie powierzchni betonu



e R6wnosc¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej,

— rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktoéci i wgtebienia nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.

e Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzié i
uklepag¢, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2 Badania w czasie robot

¢ Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

e Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

¢ Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentdéw technicznych.

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyzej oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

o Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3 Badania w czasie odbioru

¢ Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

— stan podtozy na podstawie protokotdéw badan miedzyoperacyjnych,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

¢ Prawidtowo$¢ wykonania podktadow weryfikuje sie przez sprawdzenie:

— rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm.

— odchylenia powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4 Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot,
ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac¢ rozebrane i ponownie wykonane
na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,WWymagania ogélne” pkt 7
Jednostki obmiarowe poszczegdlnych robot:

— dla podkfadéw betonowych jest [m3],



— dla nadbeton na stropie jest [m3],

— dla podkfadéw piaskowo-cementowych jest [m3],

— dla posadzki betonowej jest [m2],

— dla warstwy wyréwnawczej cementowej, zbrojonej jest [m2].

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 8

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki
pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podkfady nie powinny byé odebrane.
— podkfady poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usungé podktad i ponownie
wykonac.

8.2 Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do wykonania
podktadow.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczys$cic z zanieczyszczen.

8.3 Odbior podkiadow i posadzek

Odbioér gotowych podkiaddw i posadzek przeprowadzac zgodnie z normg PN-62/B-10145
,Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. WWymagania i badania techniczne przy odbiorze”.
Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wykfadzin stwierdza sie na
podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady i posadzki powinny byé odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbioér powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych
prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robot,

— rownosci podkfadu,

— odchylen od ptaszczyzny poziome;j lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu
metrowej taty i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkéw,

Odbior gotowych podkitaddw i posadzek powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania
0gdlne” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

¢ Ptaci sie za ustalona ilo$¢ [m3] podktadéw betonowych i nadbetonu, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie podtoza lub podktadu,

— wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej

— pielegnacje betonu,

— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

¢ Ptaci sie za ustalona ilos¢ [m3] podktaddw piaskowo-cementowych, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,



— wykonanie podkiadu,

— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

¢ Ptaci sie za ustalona ilo$¢ [m2] warstwy wyrownawczej z zaprawy cementowej, ktora
obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej grubosci od 4,0-8,0 cm,
— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

¢ Ptaci sie za ustalona ilos¢ [m2] posadzki betonowej, ktéra obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie posadzki betonowej wraz ze zbrojeniem rozproszonym,

— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

3. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne
dotyczgce wykonania i odbioru robét dla inwestycji dotyczacej budowy budynku internatu
sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczna i niezbednym
zagospodarowaniem terenu miejscowos¢é Gizycko w zakresie dostawy i montaz urzgdzen
dzwigowych dzwigéw osobowych.

Charakterystyka przedsiewziecia
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robdt
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdlnych asortymentéw robét.

Ogolny zakres robot
11.Dostawa i montaz dzwigéw osobowych dla kondygnacji nadziemnych (3 przystanki
osobowe) - 1 kpl
12. Dostawa i montaz dzwigéw osobowych dla kondygnacji nadziemnych i podziemnych (4
przystanki osobowe) - 2 kpl

Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robét

Spis projektéw
Projekt wykonawczy Budynek uzytecznosci publicznej - budowa budynku internatu
sportowego wraz z zapleczem gastronomicznym, infrastrukturg techniczng i niezbednym
zagospodarowaniem terenu | ul. Moniuszki 22 | dz. nr 342/4 | obreb 0001 | miejscowo$¢
Gizycko

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogolna Specyfikacjg Techniczng p.1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogédlnej Specyfikacji
Technicznej. Ogdélne wymagania dotyczace typu dzwigu - uzaleznione od dostawcy i
producenta.

2. MATERIALY
2.1. Dzwigi osobowe

Strefa wejsciowa na kondygnaciji 0 (parterze) w atrium zaprojektowano dwie windy osobowe,
przystosowane do transportu os6b niepetnosprawnych. Platformy obstuguja kondygnacje: -1,
0, 1, 2. Drzwi automatyczne teleskopowe.

Wym. platformy 1100x1600mm

Szyb Szyb samonos$ny konstrukcja betonowa
min. wym. wewnetrzny szybu: 1900 x 1700 mm

Podszybie min.1100 mm

Wymiary nadszybia 3400 mm

Udzwig platformy 630 kg

llos¢ oséb 8

Rodzaj napedu Elektryczny pasowy (bez maszynowni)

Predkos¢ ruchu 1,0 m/s

platformy

Sterowanie Elektroniczne

Rodzaj zasilania 3x400VAC -15%/+10%

Wysoko$¢ podnoszenia 13,10 m
llos¢ przystankow 4



Kabina

Drzwi przystankowe

Panel MAP

z pojedynczym wejsciem | sufit: listwa o$wietleniowa LED,
podtoga: wyktadzina antyposlizgowa | awaryjny zjazd po
zaniku napiecia | wys. kabiny 2200 mm

otwierane jednostronnie 900x2100mm

montowany w ramie

Strefa techniczna, pracownicza na kondygnacji 0 zaprojektowano jedng winde osobowa.
Platforma obstuguje kondygnacje: 0, 1, 2. Drzwi automatyczne teleskopowe.

Wym. platformy
Szyb

Podszybie
Wymiary nadszybia
Udzwig platformy
llos¢ osob

Rodzaj napedu
Predko$¢ ruchu
platformy
Sterowanie

Rodzaj zasilania

Wysoko$¢ podnoszenia

llo$¢ przystankow
Kabina

Drzwi przystankowe

Panel MAP

880x1100 mm

Szyb samonosny konstrukcja betonowa

min. wym. wewnetrzny szybu: 1500x1450mm
min.1100 mm

3400 mm

400 kg

4

Elektryczny pasowy (bez maszynowni)

1,0 m/s

Elektroniczne

3x400VAC -15%/+10%

8,90 m

3

z pojedynczym wejsciem | sufit: listwa o$wietleniowa LED,
podtoga: wyktadzina antyposlizgowa | awaryjny zjazd po
zaniku napiecia | wys. kabiny 2200 mm

otwierane jednostronnie 900x2100mm

montowany w ramie

Parametry techniczne kabina osobowa

$ciany kabiny:
panel sterowania:
porecz:

lustro:

sufit:

oswietlenie:

podtoga:

Drzwi kabinowe:
wymiar:

typ: _
wykonczenie:
zabezpieczenie:

Drzwi szybowe:
wymiar:

typ:
wykonczenie:
Kasety wezwairi:

Pietrowskazywacz:

stal nierdzewna LEN
stal nierdzewna, wys$wietlacz programowalny

1 x okragta ze stali nierdzewnej
1/2 h - na $cianie tylnej
ptaski, monolityczny ze stali nierdzewnej

LED - energooszczedne
ostoniete tafla szkla bezpiecznego wykladzina
antyposlizgowa z dodatkiem korundu

900 x 2000 mm 2 panelowe teleskopowe stal nierdzewna LEN
kurtyna swietlna, tacznik rewersyjny

900 x 2000 mm

2 panelowe teleskopowe

stal nierdzewna szlifowana

stal nierdzewna, natynkowe lub podtynkowe
na wszystkich przystankach

stal nierdzewna, natynkowy lub podtynkowy
zbiorczos¢ géra - dét

Zjazd awaryjny do najblizszego przystanku zjazd pozarowy do
przystanku podstawowego system zmniejszonego poboru



Opcje sterowania: energii Stand-By system powiadamiania ekip ratowniczych
GSM automatyczne powiadamianie o awarii dzwigu GSM
zdalna naprawa prostych awarii z Centrum Monitoringu,
automatyczna informacja o przestoju okablowanie w szybie
zespo6t napedowy w nadszybiu

Inne: ]
Maszynownia:

13. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Roboty
nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu wg uznania wykonawcy po akceptacji przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

14.WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
Wykonawca /Producent dokona dostawy, montazu oraz uruchomienia dzwigu.

Montaz dzwigu - wymagania techniczne wg normy EN 81-1.

15.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j

16.0BMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaru robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar roboét.

17.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbioru robot i dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikadcji
Technicznej. W trakcie wykonywania robét nalezy przeprowadzaé czesciowe odbiory
techniczne. Odbiory te powinny by¢ dokonywane komisyjnie i udokumentowane protokotami
odbiorow czesciowych. Po zakonczeniu robdt montazowych nalezy dokona¢ odbioru
kohcowego.

Wykonawca na wtasny koszt dokona wszelkich czynnosci zwigzanych z odbiorem dzwigu przez
UDT oraz wszystkich innych czynnosci niezbednych do uruchomienia i uzytkowania dzwigu.
Wykonawca dzwig przekaze Zamawiajgcemu zarejestrowany.

18.ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
Ogdlne zasady rozliczenia robét tymczasowych i towarzyszacych podano w Ogélnej
Specyfikacji Technicznej

19. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
NORMY

PN-EN 81-1:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw - Czes¢
1: Dzwigi elektryczne M.P.7

PN-EN 81-1:2002/A2:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw
- Czes¢ 1: Dzwigi elektryczne - Zmiana A2: Przestrzenie dla zespotdéw napedowych i sterujacych

oraz kot.
INNE

1/ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Nr 75; p0z.690 z
p. zm).



2/ Dyrektywa dzwigowa (Lifts) 95/16/WE, wdrozona przez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
z dn.8.12.2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigédw i ich elementéw
bezpieczehstwa (Dz. U. z 2005 r. Nr 263, poz. 2198) oraz Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki
z dn. 5.11.2008 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw
i ich elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 203, poz. 1270).

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. WWymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.



